Energiesparende Drosselrtickschlagventile
Reduzieren Sie den Druckluftverbrauch Ihrer
pneumatischen Antriebe schnell und einfach!

Reduzierung des
Druckluftverbrauchs um

25 o1

Einfache Realisierung einer Zweidrucksteuerung
fur den Arbeitshub und den Rickhub.

Reduziert den Betriebsdruck fiir den Rickhub
auf einen festen Wert von 0,2 MPa.

Einfache Montage und
Einstellung wie bei einem
herkommlichen Drosselriick-
schlagventil!!

mit Druckreduzierungsfunktion

ﬂtl/

mit Funktion fiir schnelle
Versorgung/Entliiftung

Serie AS-Q

serie AS-R

Gleiche Ansprechzeit!

| Arbeitshub (hier Ausfahren) |

Betriebsdruck

AS-Q .0,5 Mpa AS-R|

pisTE] p -
l . l — I :
Entliftungsdruck [_ES

AS-Q

Keine Verzégerung der Ansprechzeit mit einer Zweidrucksteuerung.

4 | ,

p
Entluftungsdrucl

| Riickhub (hier Einfahren, ohne Last) |

Einstelldruck
AS-R 02 MPa

=

Druck
Abluftdrossel: Zylinderbewegung Abluftdrossel:
Betriebsdruck Betriebsdruck
0,5MPar-. ,.; ------------------ o NI
-
e i -
R 4/};«%@&/@0 Betriebsdruck im Druckluft-
* 8 Zylinder ist erreicht H .
R yinder st erel ; einsparung
~ (72 0,
H 25 %
O 4 Sq)
_________ ;
' H
0,2 MPa Ry ! 0,2 MPa
AS-Q: ! AS-R:
Betriebsdruck [ Einstelldruck .
AS-R: : / AS-Q: ]
Entluftungsdruck 1y Entliiftungsdruck \
I Der S des Zylinderb b L zett
er Start des Zylinderbetriebs ist
ﬁ wie bei dem he?lkémmlichen Typ | = Hubende

serie AS-R/AS-Q

J
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Energiesparende Drosselriickschlagventile serie AS-R/AS-Q

Drucklufteinsparung von 25 %

Durch Reduzierung des Betriebsdrucks fiir den Riickhub auf 0,2 MPa wird der Druckluftverbrauch verringert.

&
© :
o 06 ! .
= Herkémmliches _ !.L—-—U'
5 05 Drosselruckschlagventll (AS F) Ji | i
< iL
= ™= J
~ Druckluftverbrauch e ;

S 0,3 wietun 25 % Energiesparendes - 0,5 MPa

2 oo Drosselriickschlagventil (Betriebsdruck)

e , (AS-R) :

@ 0,1 .

@ 703 0,4 0,5 0,6 0,2 MPa

(Einstelldruck)
Betriebsdruck Arbeitshub [MPa]

*1 Die angegebene Drucklufteinsparung gilt fir einen Zylinderzyklus.

Mit
Druckreduzierungsfunktion

85 % kompaktere Bauweise qu

(benétigt deutlich weniger Einbauraum: 230 cm3=»34 cm?3)

Kombination der Funktionen eines Reglers und J
eines Drosselrickschlagventils. 0.5 mpPa. ™
#1 Vergleich zu einer Kombination bestehend aus AR20K-02-B + AS22[11F-02-08 und AS22R-02-08 (B(,etriebsdruck)

||.”illllli Drosselriickschlagventil Arbeitshub: 0,5 MPa

mit Steckverbindung o | { s & I A
i (Einstelldruck) ™
'l Rickhub: 0,2 MPa &
JL -

M\_I[”‘ Regler mit Rickstromfunktion

Drehknopf-Einstellbereich

3/4 Umdrehung
Einfach und schnell einstellbar (2701
® Druckverriegelungstyp

t verriegelbare l

i Markierung
der vollstandig

gedffneten

Position

® Nur die Geschwindigkeit
Ausfiihrung

ist einstellbar. markierung der %~
- 0° 270°
(volitandig - < (vollstandig
geschlossen) : - gedffnet)

vollstandig
geschlossenen
Position

| vollstandig geschlossen | Markierungen am Gehduse in 45° Schritten  INASLLELETACs [fe Je[el i1 T8
1 ZSVC



Energiesparende Drosselriickschlagventile serie AS-R/AS-Q

Gleiche Ansprechzeit

© Schnelle Luftzufuhr Gber das AS-Q sorgt fiir einen schnellen Druckaufbau
im Zylinder bei Erreichen der Endlage.

® Schnelle Entliiftung liber das AS-Q ermdéglicht einen friiheren Beginn des
Ruckhubs.

Verhinderung von abrupten Bewegungen

Da das AS-R den Druck im Zylinder fir den Riickhub deutlich reduziert, wird
eine plotzliche Bewegung der Kolbenstange bei Beginn des Rickhubs
verhindert.

mit Funktion fiir schnelle
Versorgung/Entliiftung

i

mit Funktion
fur schnelle
Versorgung/

mit Druck-
reduzierungsfunktion
Entliftung

0| [,
Arbeitshub :{%]ji

Ruckhub

0,5 MPa

(Betriebsdruck)

(@

ZollimaB (Orange)

Variantenuibersicht
mit Druckreduzierungs- | it Funktion fir Modell . verwendbarer Schlauch-AuBen-@ verwendbares
fkon "o | LY T | conuser Schlauch-
: . gewinde .
serie AS-R serie AS-Q groBe) 6 8 ) w1 3/g" material
AS22R-01-0 — 118 -0 0 0O o—© Polyamid
2 (Serie T, TIA)
AS22R-102-0] | AS22Q-[102-0] 1714 - O0—0—0 o O .
Soft-Polyamid
AS32R-1102-0] | AS32Q-0102-] 1" |0 0 0 o0 (Serie TS, TISA)
3
AS32R-[103-01 | AS32Q-103-0] ¥ 0—0—0 oo oo TIOB)
AS42R'D03'D AS420-D03-D 3/8 O O o Fluorkunststoff
4 (Serie TLM, TILM)
AS42R-104-0] | AS42Q-104-CJ 1/2 o o o (Serie TH, TIH)
ZSNC 2



Energiesparende Drosselriickschlagventile serie AS-R/AS-Q

| Anwendungsbeispiele und Lastfalle

-
Pressen, Stanzen, Klemmen

Anwendungen, bei denen eine Kraft F in [N] am Ende des Arbeitshubes erzeugt wird

Werkzeug: m [kg]

é; N\ Werkzeug: m [kg]

Pressen Stanzen Klemmen
J
- . )
Verwendbare Drosselriickschlagventile
mit Funktion fiir mit Funktion fiir
schnelle Versorgung/ schnelle Versorgung/
Entliiftung Entliiftung
serie AS-Q serie AS-Q
= L
& iR
mit Druckreduzierungs- .
funktion mit
serie AS-R ~ Druckreduzierungsfunktion
E serie AS-R <Schaltplan>
o e : )
I = et | mit Funktion fir
S - schnelle Versorgung/
Entliftung
E
2 E )
2 £
.e =1
< T
L (
i
F mit
Druckreduzierungsfunktion
N\ _J

Auswahl des Modells und der Last [bei Verwendung der Ausfiihrung AS-Q (mit Funktion fiir schnelle Versorgung/Entliiftung)]

il verwendbarer Kolben-O
Luftfillung am Hubende

Last: m
= Siehe Modellauswahl fir energiesparende Drosselriickschlagventile (Seite 7 und 8).

A Kraft: F

= Siehe Modellauswahl fur Druckluftzylinder.

Verwenden Sie die Ausflihrung AS-Q fir Anwendungen, bei denen Vorgdnge am Hubende ausgefiihrt werden.
Da die Ausfiihrung AS-Q mit einer Funktion firr schnelle Druckluftversorgung ausgestattet ist, missen die Punkte [l und

spezifiziert werden.
. P Y,

Achtung

3

N

SVC



Energiesparende Drosselriickschlagventile serie AS-R/AS-Q

| \

Anwendungen, bei denen das Werkstiick W (kg) im Arbeitshub Anwendungen, bei denen das Werkstiick W (kg) iwéhrend des
angehoben wird und der Riickhub ohne Werkstiick erfolgt. Arbeitshubes bewegt wird und der Rickhub ohne Werkstuck
erfolgt.

Werkstlick: W [kg]

Werkzeug: m [kg]

Z

Werkzeug: m [kg]

Verwendbare Drosselriickschlagventile

mit Druckreduzierungs- Zuluftdrossel
funktion - serie AS-F
serie AS-R s
[ EST
Arbeitshub et

—

k! mit o mit

G Druckreduzierungs- é Druckreduzierungs-
2 funktion E] funktion

= serie AS-R = serie AS-R

mit Zuluftdrossel ~ <Schaltplan>
Druckreduzierungs- 2 serie AS-F mit Druck-
funktion b s reduzierungs-

- serie AS-R

| funktion

w
= mgﬂ Ok

Ruckhub

Zuluftdrossel Zuluftdrossel
serie AS-F serie AS-F

=y €1 o000

Auswahl des Modells und der Last [bei Verwendung eines zuluftgesteuerten Drosselriickschlagventils (AS-F)]

Kl Last: m
= Siehe Modellauswahl fir energiesparende Drosselriickschlagventile (Seite 7 und 8).

Werkstiick: W
= Siehe Modellauswahl fur Druckluftzylinder.

Verwenden Sie ein zuluftgesteuertes Drosselriickschlagventil in Anwendungen, bei denen Vorgédnge wahrend des Arbeitshubs

Achtung ausgefuhrt werden. Bei Verwendung eines zuluftgesteuerten Drosselrliickschlagventils wird dem Zylinder ein Druck
entsprechend der Last (W) zugeflhrt, um das Werkstlck zu beférdern. Siehe technische Anweisungen auf Seite 19 fir die
Kennlinien zuluftgesteuerter und abluftgesteuerter Drosselriickschlagventile.

J
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Energiesparende Drosselriickschlagventile serie AS-R/AS-Q

Anwendungsbeispiele

Drucklufteinsparung: 50 %

* Vergleich des Luftverbrauchs bei einem Betriebsdruck von 0,5 MPa
« |n diesem Fall entspricht die Last zum Bewegen des Werkstiicks der
Kolbenflache multipliziert mit 0,2 MPa.

\.

- )
m Werkzeug:m [kg] 7’ <Schaltplan>
e Anwendungen, bei denen das ’i\f%’ reduzioungstunion
Werkstiuck W (kg) im Arbeitshub > uf-
beférdert wird und der Riickhub ’.{)/' “P WE:I‘T Eﬂ
ohne Werkstiick (ohne Last) erfolgt. 9’ )
® Der Zylinder wird direkt nach ' =1
Erreichen der Endlage wieder ein-
gefahren, wodurch Druckluft und
somit kostbare Energie einge- /
: mit Druck-
spart wird. k é reduzierungsfunktion
serie AS-R Zuluftdrossel
serie AS-F
Arbeitshub “O Y 0.5 MPa
<Lastfall und verwendbares Drosselriickschlagventil> S— — Ve
il Den Arbeitshub durch Einschalten
des Elektromagnetventils starten. 0000000000000
Das Elektromagnetventil wird am Ende ' U-, =
des Arbeitshubs sofort ausgeschaltet. Hubende _ ve
= Der Luftverbrauch kann reduziert werden, Br"c:b;ii”e“he”
indem die Druckluftversorgung unterbrochen Oes2 :A;naes
wird, bevor sich in der Antriebskammer des  OOOOOOOO0O0O [0]6]00]6) :
Zylinders der volle Betriebsdruck (z. B. 0,5 MPa)
aufbaut. 0.5 MP7 U_’ i
Der Luftverbrauch fiir den Riickhub Rtickhub - vgh
kann reduziert werden, indem der — a
. . ]
Betriebsdruck durch das AS-R auf einen [m| 02 P
festen Wert von 0,2 MPa reduziert wird. = OOO00OO0O000 00000 :
J
. . o
Drucklufteinsparung: 46 %
N

Energiesparen durch Auswahl einer optimalen Zylinder-BaugroBe

Beispiel: Wenn ein Zylinder mit Kolben-@ 80 anstelle eines Zylinders mit Kolben-& 63 mm verwendet wird, da dessen Kraft nicht
ausreicht, kann der Kunde einen optimal bemessenen Zylinder mit Kolben-@ 67 mm der Serie JMB wéhlen. Durch die Kombination
der Serie AS-R/AS-Q mit dieser Kolben-ZwischengréBe kann der Luftverbrauch um bis zu 46 % reduziert werden.

46 % geringer

Hub: 100 mm
+ Berechnung mit der SMC Model

Luftverbrauch (fir einen Zyklus) Energiesparendes Druckluftzylinder serie JMB
Energiesparendes Standard- Drosselriickschlagventil Kolben-@ mit ZwischengréBe
Drosselrtickschlagventil Drosselriickschlagventil | Drosselrtickschlagventil L
serie AS-R/AS-Q Serie AS UJL
Kolben-@ [mm] @ 67 (ZwischengroBe) @ 80 < 1
Luftverbrauch [L] 3,1 5,8 Y|
Bedingungen: I .) ,@
Betriebsdruck Arbeitshub: 0,5 MPa
Betriebsdruck Rickhub: 0,2 MPa L

(ZwischengréBe)

Selection Software. Kolben-2 | @ 63 067 0 80
nicht | akzeptabel | akzeptabel
abiel akzeptabel| (optimal) | (zugroB)
5

O
2



Energiesparende Drosselruckschlagventile

Serie AS-R/AS-Q

ModellausSWah -« xerere e Seite 7
ModellUbersiCht <« -« reee e Seite 9
TechnisSChe Dat@n «:-:-ooxvrerrrerr Seite 9
Schallleitfahigkeit und kritisches DruckVerhaltnis -« Seite 9
BeStEIISCHIUSSEI oo Seite 10
Durchfluss-Kennlini@n <« e Seite 11
Druck-Kennlinien (AS_R) ............................................................................ Seite 11
Zylindergeschwindigkeit bei max. Nadel6ffnung (Richtwerte) - Seite 12
KONSTIUKLION v rreereeee e Seite 13
Abmessungen: AS-R (mit R-/NPT-Gewinde und Dichtmittel) -+ Seite 14
Abmessungen: AS-Q (mit R-/NPT-Gewinde und Dichtmittel) -+ Seite 15
Abmessungen: AS-R (mit G-Gewinde und Flachendichtring) - Seite 16
Abmessungen: AS-Q (mit G-Gewinde und Flachendichtring) -+« Seite 17
DrUCk'Zeit'Diagramm ................................................................................. Seite 18
KONSTIUKLION o reeeeere e Seite 18
Unterschied zwischen Zuluft- und Abluftsteuerung -« Seite 19
Produktspezifische Sicherheitshinweise - Seite 20




Serie AS-R/AS-Q
Modellauswahl

il Auswahl anhand der ZylindergrdBe (Kolben-Q) A Warn ung

In Tabelle 1 sind die 3 VentilbaugréBen und der jeweils geeignete Kolben-& . A .
Bei Verwendung mit folgenden Zylindern

vom Zylinder aufgefihrt. . . . ) o .
Tabelle 1 Verwendbarer Kolben-@ Die AS-Q-Serle kann mcrjt in Kom'b|nat|on mit den
unten in der Tabelle aufgeflihrten Zylindern verwendet
Kolben-@ AS22R--[J AS32R-[-[] AS42R-[-[] werden, da die Méglichkeit des Ruckelns besteht.
(mm] AS22Q-L-0J AS32Q-L-0J As42Q-L-0 Verwenden Sie bitte, wie fiir die Serie CLQ und die
32 ° Serie CQ2, eine elastische Endlagendé@mpfung.
40 [
50 ° ° Zylinder die nicht verwendet werden kénnen
Serie JCQ
2(3) : ° Serie RQ
Serie RLQ
100 (]
125 ®

H Auswahl nach der zuldssigen Last

Bei Verwendung des energiesparenden Drosselrlickschlagventils muss das Gewicht der am Zylinder montierten Last unter den in der nach-

stehenden Tabelle genannten Werten liegen. *1

Auswahimethode
Wird eine Last mit einem Gewicht Uber dem zulassigen Wert montiert, kommt es zu einer deutlichen Verénderung der

Antriebsgeschwindigkeit in der Mitte des Zylinderhubs, was ein plétzliches Ausfahren zur Folge haben kann.

1 Wenn die Last wahrend der Hubbewegung variiert (z. B. beim AusstoB3en eines Werkstlicks), die Ausfiihrung AS-Q nicht zur Steuerung des Ausfahr-
hubs verwenden. Andernfalls kann ein plétzliches Ausfahren die Folge sein. In einem solchen Fall ein zuluftgesteuertes Drosselriickschlagventil ver-

wenden.
x2 Der Reibungskoeffizient der Fihrung darf max. 0,5 betragen.
«3 Prifen Sie die in Inrer Anwendung vorhandene Last und vergleichen Sie es mit der zulassigen Last gemé&nB Tabelle 2. Verwenden Sie keine héhere Last

als den angegebenen Wert.

Tabelle 2 Zulassige Last fiir verschiedene Kolben-@ Einheit:[kg]
(Dhorizontale Bewegung mit Filhrung *2 (@vertikale oder horizontale Bewegung ohne Fihrung *3
Kolben-@

[mm]
_j _j
32 3,3 1,6
40 5,1 2,6
50 8,0 4,0
63 12,7 6,4
80 20,5 10,3
100 32,1 16,0
125 50,1 25,0




Modellauswahl Serie AS-R/AS-Q

Berechnung der Fiillzeit am Hubende der Ausfiihrung AS-Q mit Funktion fiir schnelle Versorgung/Entliiftung

Die Fllzeit am Hubende kann durch Multiplikation des Werts im Diagramm (Abb. 1) mit dem tatséchlichen Fillvolumen berechnet werden.
Die verwendbare Kolbengeschwindigkeit betragt min. 50 mm/s.

Fiillzeit [s/1]

Beispiel: Modell AS22Q,

1000

Fullzeit [s] = Fiillzeit [s/L] aus Abb. 1 x Fiillvolumen [L]

Drehknopf-Einstellwinkel: 90° Fillvolumen [L] = Kolben-@&? [mm?] x ©/4 x Hub [mm]/108

Kolben-@: 50 mm
Hub: 50 mm

| ——)

Abb. 1. Verhéltnis zwischen Drehknopf-Einstellwinkel und Fiillzeit

100 A

25

Fullzeit = 25 [s/L] x 0,098 [L]
=2,45]s] ]
i

\ Bei Betriebsdruck 0,5 MPa

Flllvolumen = 502 x /4 x 50/10°
= 0,098 [L]

As220

4320
=t

T T T T
50 100 150 200 250 300

Drehknopf-Einstellwinkel [°]

Abb. 2. Fllzeitdiagramm

Betriebsdruck
(Zylinderhub)

Zylinderbewegung

05MPa |- === === === === —

Zeit

Fullzeit

O
2



Energiesparende Drosselriickschlagventile
mit Druckreduzierungsfunktion/

mit Funktion fir schnelle Versorgung/Entliiftung

Serie AS-R/AS-

Modelliibersicht
verwendbarer Schlauch-AuBen-@
Modell Anschluss- metrisc_:h ZoIIma_B
gewinde (Anschlussgewinde: R, G) (Anschlussgewinde: NPT)
6 8 10 12 1/4" 5/16" 3/8" 1/2"
AS22R-[101-[] — 1/8 [} [ J [ J [ J
AS22R-[102-[1 | AS22Q-[102-[] 1/4 [ J [ J [ J [ J
AS32R-[102-[1 | AS32Q-[102-[] 1/4 [ J [ J [ J [ J ([
AS32R-[103-[1 | AS32Q-[103-[] 3/8 [ J [ J [ J [ J (]
AS42R-[103-[1 | AS42Q-[103-[] 3/8 [ J [ ([ J [ J
AS42R-[104-[1 | AS42Q-[104-[] 1/2 [ J [ J ([ [ J
Pneumatiksymbol mit Anzeige der
Durchflussrichtung auf dem Gehéuse .
ASR AS-Q Technische Daten
mit mit Funktion fir schnelle
Druckreduzierungsfunktion|  Versorgung/Entliiftung
ST @ Serie AS-R Serie AS-Q
€ ‘ Medium Druckluft
@ Prifdruck 1,05 MPa
max. Betriebsdruck 0,7 MPa
min. Betriebsdruck 0,3 MPa
:\EI::SS:;IJ:;:CK I[E)::I:litl(eg:e?irll:zcilér.f:;gsfunktion 0.2 MPa B
A Achtung o WP | e Cs -
o e e e e ———y Umgebungs- und Medientemperatur -5 bis 60 °C (nicht gefroren)
1 Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. ! - Polyamid, Soft-Polyamid, Polyurethan*
I Siche Umschlagseitge fir Sicherheitshinweise. verwendbares Schlauchmaterial ’ FEP.PFA

! Zu Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler |
y »Sicherheitshinweise zur Handhabung von 1
1 SMC-Produkten“ und die Betriebsanleitung auf I
1 der SMC-Website: http://www.smc.eu 1

|

1

Materialien wie Soft-Polyamid und Polyurethan.
(Siehe Webkatalog fiir Details.)

Durchfluss-Kennwerte und kritisches Druckverhaltnis

Mit Druckreduzierungsfunktion: serie AS-R

Beachten Sie den max. Betriebsdruck der Schlduche besonders bei Verwendung weicher

Mit Funktion fiir schnelle Versorgung/Entliiftung: Serie AS-Q

AS22R-01| AS32R-02 |AS42R-03 AS32Q-02 |AS42Q-03
Ry AS22R-02| AS32R-03 |AS42R-04 Ry AS22Q-02)  ag320.03 |AS42Q-04
metisch | 06 | 28 | 06| 08 |010|010|0 12 metisch | 06 | 28 | 06| @8 |010[010|0 12
Schlauch- 910 Schlauch- @10
AuBen-g | o .| P AuBen-g | © | © oy el o5 1/0m
ZollmaB |@1/4 5/16" @1/4 5/16" 0 3/8"|@ 3/8"|@ 1/2 ZollmaB Q1/4 5/16" Q1/4 5/16" @3/8"|D3/8"|@1/2
freier | 40 | 14| 11| 18|22 |32 36 s | 10 | 14 | 11|18 |22 (32|36
Leitwert C in | Durchfluss Leitwert Cin | Durchfluss
dm3/(s-bar dm3/(s-bar
( ) geregelter 03 05 10 ( ) geregelter 02 0.6 0.9
Durchfluss Durchfluss
freier freier
kritisches | purchfiuss | &3 | 02 | 0.3 0,2 0,3 kritisches | purchiluss | 04 | 03 | 04 | 03 | 02 0,3
Druck- Druck-
verhéltnis b geregelter 0.3 0.4 0.4 0.4 verhéltnis b geregelter 0.6 06 05 0.6
Durchfluss ’ ’ ’ ’ Durchfluss ’ ’ ’ ’

= Die C-Werte und b-Werte fir den geregelten Durchfluss gelten bei vollsténdig gedffneter
Nadel, die Werte fiir den freien Durchfluss gelten bei vollsténdig geschlossener Nadel.

9

= Die C-Werte und b-Werte flir den geregelten Durchfluss gelten bei volistandig gedffneter
Nadel, die Werte fur den freien Durchfluss gelten bei vollsténdig geschlossener Nadel.



Energiesparende Drosselriickschlagventile Serie AS'R/A S'Q

Bestellschliissel

mit Druck-

# Drehknopffarbe: Weif3
mit Druckreduzierungs-

reduzierungsfunktion

funktion mit Funktion fir schnelle

Versorgung/Entliiftung

* Drehknopffarbe: Hellblau

o .
0. s
& -q. 0.

o &
|

mit Funktion fiir schnelle
Versorgung/Entliiftung

Anschlussgewinde

01 1/8
02 1/4
03 3/8
04 12

AS(2]2R-

02)-

06

AS|2|12Q-

02)-

06

BaugroBe e

1/4 Standard

w

3/8 Standard

1/2 Standard

Winkeltyp ¢
Gewindearte
— R
N NPT
G G

+ Die Gewindearten R
und NPT sind mit
Dichtmittel
beschichtet. Die
Gewindeart G verfugt
Uber einen
Flachendichtring.

everwendbarer Schlauch-
AuBen-0

06 a6 07 @ 1/4"
08 g8 09| a@5/16"
10| @10 11| O3/8"

12 a12 13| o1/2"

= Fir die Wahl des verwendbaren
Schlauch-AuBen-@ siehe ,Modell-
Ubersicht" auf Seite 9. Die metrische
und die Zollausfiihrung lassen sich
anhand der Farbe des Druckrings
zusammen schreiben oder ganz
streichen. unterscheiden.
metrisch: Hellgrau
ZollmaB: Orange

® Anschlussgewinde

02 1/4
03| 38
04 12

# Nur die zuluftgesteuerte Ausflihrung ist verfligbar. Die Abluftdrossel Ausfiihrung ist nicht verfiigbar und daher wird in diesem Bestellschliissel nicht gezeigt.

O
2
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Serie AS-R/AS-Q

Durchfluss-Kennlinien # Bei den Durchfluss-Kennlinien handelt es sich um reprasentative Werte.

Mit Druckreduzierungsfunktion: Serie AS-R (Eingangsdruck: 0,5 MPa)

AS22R AS32R AS42R
100 400
= g0 = Z 350 /
S 0 v4 g 200 4 g )
< / < Z 300
=z 70 = / = /
£ 60 / £ 150 £ 250 —
£ £ / £ %
= 50 = P = 200
g 4o // g 100 & 150
g “ g — £ 100
£ t oo —r
3 10 3 | g 50y
0 0 0
0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Drehknopf-Einstellwinkel [°] Drehknopf-Einstellwinkel [°] Drehknopf-Einstellwinkel [°]
Mit Funktion fiir schnelle Versorgung/Entliiftung: Serie AS-Q (Eingangsdruck: 0,5 MPa)
AS22Q AS32Q AS42Q
_ 80 _ _ 350
£ 70 T 250 £ 300 /
4 / 4 4
I 60 < 200 < 250 /
£ 50 / £ £ /
E / E 50 E 200
= 40 = = /
3 8 / @ 150 A
g %0 S 100 - 3 /
E 2 5 Jd g 100
> 10 > ] 50
[m] o [a]
0 0 ] 0
0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Drehknopf-Einstellwinkel [°] Drehknopf-Einstellwinkel [°] Drehknopf-Einstellwinkel [°]

&b

Druck-Kennlinien (serie AS-R)

= Die Serie AS-Q ist nicht mit einer Druckreduzierungsfunktion ausgestattet. Daher existieren fiir die Serie '
AS-Q keine Druck-Kennlinien.
Betriebsdruck

Einstelldruck

0,4 0,4 0,4
0,35 0,35 0,35
‘w 0,3 © 0,3 © 03
o o o
= 025 — = 0,25 — = 025 —
X~ = X
S 0,2 — § 0,2 S 0,2 —
5 0,15 S 0,15 5 0,15
= = =
% 0,1 3 01 % 0,1
io 0,05 o 0,05 o 0,05
0 0 0
02 03 04 05 06 07 08 02 03 04 05 06 07 08 02 03 04 05 06 07 08
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa]
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Energiesparende Drosselriickschlagventile Serie AS'R/A S'Q

Zylindergeschwindigkeit bei max. Nadel6ffnung (Richtwerte)
Einheit: mm/s
’ . O Messbedingungen
Ko[':]i:‘] 2 Ag:‘fv?;is AS220] AS320] AS420] Zylinderhub - 150 mm
Betriebsdruck 10,5 MPa
@50 1/4 220 350 - Drehknopf-Einstellwinkel : 270°
@ 80 3/8 — 240 330 Last :ohne
0 100 1/2 _ _ 220 Einbaulage : horizontal
= Die 0. g. Werte sind Referenzwerte und daher ohne Gewahr.

~

[Beispiel]

Betriebsdruc__k: 0,5 MPa
Wenn der Uberdruck im Zylinderrohr wahrend der

Zylinderbewegung bei Zuluftsteuerung 0,2 MPa betragt,
kann die gleiche Zylindergeschwindigkeit mit der Hélfte
des Durchflusses im Vergleich zur abluftgesteuerten

Ausflihrung erzielt werden.

Druck

0,5 MPa |-

0,2 MPa

Betriebsdruck

0,5 MPa

4

Entliftungsdruck

| B |
J [=(s] |

| =
-
s

Da dieses Produkt zuluftgesteuert ist, kann es mit einem geringeren Durchfluss im Vergleich zu einem
Standard-Drosselriickschlagventil (mit Abluftsteuerung) betrieben werden.

Zylinderbewegung

ist erreicht

Betriebsdruck im Zylinder

H druck niedrig ist.

J Die Ausfiihrung AS-Q (zuluftgesteuert)
erfordert einen geringeren Betriebs-
druck im Zylinder, da der Betriebs-

AS-Q: Versorgungsdruck

AS-R: Entliiftungsdruck

Zeit

1
1
1
1
1
|
1
1
|
1
1

O
2
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Serie AS-R/AS-Q

Konstruktion

Dichtungsmethode: Dichtmittel

Fiir R-, NPT-Gewinde
AS-R

Dichtungsmethode: Flachendichtring

Fiir G-Gewinde

AS-R
Stickliste
Pos. Bezeichnung Material Anm.
1 Ventilkorper A PBT
2 Ventilkérper B Messing chemisch vernickelt
3 | Drehknopf POM
4 Nadelventil POM
5 Endabdeckung Messing chemisch vernickelt
6 Feder Stahl
7 U-Dichtung HNBR
8 | O-Ring NBR
9 O-Ring Nadel NBR
10 | Y-Dichtung NBR
Dichtung fiir
11 Steckve?bindung NBR
12 | Kassette —
13 | Stator POM
14 | O-Ring Ventil HNBR
15 | O-Ring Welle NBR
16 | Dichtung NBR
13

O

AS-Q

AS-Q
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Energiesparende Drosselriickschlagventile
[Fir R-, NPT-Gewinde|

Abmessungen: AS-R

Serie AS-R/AS-Q

4

Dichtungsmethode: Dichtmittel

Fiir R-, NPT-Gewinde

@ D3

.
—

] = b

)

verwendbarer Schlauch- ‘M‘
AuBen-0 @ d (e
< L
N .
-------------- -2 -
a 1|
Q J
=g AR
|
= Der Druckring der @ 6-Steck- r—ﬂ
verbindung ist oval und frei :
drehbar. ’ ~
M NT
L1
L2 H (Schliisselweite)
Metrisch [mm]
*1 %2 H
Modell d 7 H | b1 | D3 | L1 | L2 | L3 i, Gl ||
max. min. max. min. [9]
AS22R-01-06 6 11,2 ] 241 32,5 13,3 26
AS22R-01-08 8 1/8 13 13,2 (12’3) 24,8 33,2 271 60,3 58,7 57,1 55,5 14,2 26
AS22R-01-10 10 15,9 ' 28,2 36,6 15,6 28
AS22R-02-06 6 11,2 155 241 33,4 13,3 25
AS22R-02-08 8 1/4 17 13,2 a 5’9) 24,8 34,1 22,6 55,8 54,2 50,3 48,7 14,2 26
AS22R-02-10 10 15,9 ' 282 | 37,5 15,6 27
AS32R-02-06 6 10,4 18.3 22 32,3 364 13,3 48
AS32R-02-08 8 1/4 19 13,2 (18’7) 23,6 33,9 ’ 73,8 72,2 68,3 66,7 14,2 49
AS32R-02-10 10 15,9 ’ 28 38,3 35,7 15,6 50
AS32R-03-06 6 10,4 183 22 32,3 287 13,3 41
AS32R-03-08 8 3/8 19 13,2 (18’7) 23,6 33,9 ’ 66,1 64,5 60,9 59,3 14,2 41
AS32R-03-10 10 15,9 ' 28 38,3 28 15,6 42
AS42R-03-10 10 15,9 23,5 28,2 41,1 46 15,6 98
24 ’
AS42R0312 | 12 | P 193 | (289) [ 323 | 452 | aag | o | 878 | 82| 86 Mg
AS42R-04-10 10 15,9 23,5 28,2 411 36,2 15,6 76
AS42R-04-12 12 172 24 19,3 | (28,9) | 323 45,2 35,1 79,6 8 25 709 17 78
1 Referenzabmessungen
+#2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
« Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
ZolimaB [mm]
k1 *2 P
Modell d T H D1 D3 L1 L2 L3 L4 - A - M Gewicht
max. min. max. min. [9]
AS22R-N01-07 1/4" 11,2 15,6 241 32,5 13,3 26
AS22R-N01-09 | 56" | "8 | 27432 | (159) [ 248 | as2 | 21 | 603 | 88T | 571 | 885 o1 %6
AS22R-N02-07 1/4" 11,2 15,6 241 33,5 13,3 26
AS22R-N02-09 | 56" | 4 | V¥ a82 | (159) | 248 | sap | 226 | 558 | 542 | 803 | 487 o0
AS32R-N02-09 | 5/16" 13,2 18,3 23,6 33,9 36,4 14,2 51
1/4 1 ’
AS32R-N02-11 | a8 | % M50 | 187) [ 28 | 883 | 857 | '>8 | 722 | 683 | 667 oo T 52
AS32R-N03-09 | 5/16" 13,2 18,3 23,6 33,9 28,7 14,2 42
AS32R-N03-11 | 3/8" 3/ 19 159 | (18,7) 28 38,3 28 = 64, 60,9 59:3 15,6 43
AS42R-N03-11 3/8" 15,9 23,5 28,2 41 46 15,6 97
2 ,
AS42R-N03-13 | 12 | P %8 o5 | @39) [ 23 | 451 | 449 | 004 | 878 | 842 | 86 Moo
AS42R-N04-11 3/8" 15,9 23,5 28,2 41 36,2 15,6 75
AS42R-N04-13 | 1/2" 172 238 19,3 | (23,9) | 323 45,1 35,1 79,6 8 725 709 17 77
1 Referenzabmessungen
+2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
x Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
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Serie A S'R/A S'Q [Fiir R-, NPT-Gewinde|

Abmessungen: AS-Q

Dichtungsmethode: Dichtmittel
Fir R-, NPT-Gewinde 9

=)

3

!:’4|’

f
W

verwendbarer Schlauch- ‘ﬁ‘
AuBen-0 @ d | I |
T < |
<
- ﬁ """"""" @ -
'c! (=] Ll R
S Jl § !
9,7 = —
« Der Druckring der @ 6-Steck- l 1 T 9 [ O 1
verbindung ist oval und frei A 4
drehbar. \ ‘ }\ | ‘
v | . |
L1
L2 H (Schlisselweite)
Metrisch [mm]
*1 *2 i
Modell d T H D1 D3 L1 L2 L3 = - A - M Gewicht
max. min. max. min. [9]
AS22Q-02-06 6 11,2 ] 241 33,4 13,3 25
AS22Q-02-08 8 1/4 17 13,2 (12’8) 24,8 34,1 22,6 55,8 54,2 50,3 48,7 14,2 26
AS22Q-02-10 10 15,9 ' 28,2 37,5 15,6 27
AS32Q-02-06 6 10,4 183 22 32,3 364 13,3 48
AS32Q-02-08 8 1/4 19 13,2 (1 8’7) 23,6 33,9 ’ 73,8 72,2 68,3 66,7 14,2 48
AS32Q-02-10 10 15,9 ’ 28 38,3 35,7 15,6 49
AS32Q-03-06 6 10,4 183 22 32,3 287 13,3 40
AS32Q-03-08 8 3/8 19 13,2 (18‘7) 23,6 33,9 ’ 66,1 64,5 60,9 59,3 14,2 41
AS32Q-03-10 10 15,9 ' 28 38,3 28 15,6 42
AS42Q-03-10 10 15,9 23,5 28,2 411 46 15,6 97
AS42Q-03-12 | 12 | ® | 2 [THo3 | (239) [ 323 | 452 | aag | 004 | 878 | 842 | 826 o,
AS42Q-04-10 10 15,9 23,5 28,2 411 36,2 15,6 76
AS42Q-04-12 12 12 24 19,3 | (23,9) | 323 45,2 35,1 79,6 8 25 709 17 78
1 Referenzabmessungen
+#2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
« Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
ZolimaB [mm]
k1 *2 P
Modell d T H | D1 | D3 | L1 | L2 | L3 La™ A m | Gewicht
max. min. max. min. [9]
AS22Q-N02-07 1/4" 11,2 15,6 241 33,5 13,3 26
AS22Q-N02-09 | 56 | "4 | %[ 132 | (159) [ 248 | sap | 226 | 508 | %42 | 803 | 487 I o8
AS32Q-N02-09 | 5/16" 13,2 18,3 23,6 33,9 36,4 14,2 50
AS32Q-N02-11 3/8" 1/4 19 15,9 (18,7) 28 38,3 35,7 738 722 68,3 66,7 15,6 52
AS32Q-N03-09 | 5/16" 13,2 18,3 23,6 33,9 28,7 14,2 42
AS32Q-N03-11 | as | °° Y 59 |87 [ 28 | seas | 28 | oo | ©45 | 609 | 898 o e s
AS42Q-N03-11 3/8" 15,9 23,5 28,2 41 46 15,6 97
AS42Q-N03-13 | 1/2" 3/ 23,8 19,3 | (28,9) | 323 45,1 44,9 89,4 87,8 842 82,6 17 99
AS42Q-N04-11 3/8" 15,9 23,5 28,2 41 36,2 15,6 75
AS42Q-N04-13 | 12 | "2 | 2381937 (239) [ 823 | 451 | 351 | (06 | 78 | 725 | 709 oy

=1 Referenzabmessungen
«2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
= Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
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Abmessungen: AS-R

Energiesparende Drosselriickschlagventile

Fiir G-Gewinde

Serie AS-R/AS-Q

Dichtungsmethode: Flachendichtring

Fir G-Gewinde

@ D3

verwendbarer Schlauch-
AuBen-0 @ d ]:
<
-
N a [
o s 719
: 1 ,
97 = | : |
-
= Der Druckring der @ 6-Steck-
verbindung ist oval und frei
drehbar. M T
L1
L2 H (Schliisselweite)
Metrisch [mm]
*1 *2 i
Modell d | T | H | Dt | D3| L1 | 2] L3 L4 L M |Gewicht
max. min max. min. [9]
AS22R-G01-06 6 11,2 156 241 32,5 13,3 28
AS22R-G01-08 8 1/8 13 13,2 (15’9) 24,8 33,2 27,5 60,7 59,1 55,2 53,6 14,2 28
AS22R-G01-10 10 15,9 ' 28,2 36,6 15,6 29
AS22R-G02-06 6 11,2 156 241 33,4 13,3 28
AS22R-G02-08 8 1/4 17 13,2 (15’9) 24,8 34,1 22,6 55,8 54,2 49,3 47,7 14,2 28
AS22R-G02-10 10 15,9 ' 28,2 37,5 15,6 29
AS32R-G02-06 6 10,4 183 22 33,2 36.4 13,3 60
AS32R-G02-08 8 1/4 21 13,2 (18‘7) 23,6 34,8 ’ 73,8 72,2 67,3 65,7 14,2 61
AS32R-G02-10 10 15,9 ' 28 39,2 35,7 15,6 62
AS32R-G03-06 6 10,4 g 22 33,2 287 13,3 48
AS32R-G03-08 8 3/8 21 13,2 (18‘7) 23,6 34,8 ’ 66,1 64,5 58,6 57 14,2 49
AS32R-G03-10 10 15,9 ' 28 39,2 28 15,6 50
AS42R-G03-10 10 15,9 23,5 28,2 42,6 46 15,6 116
AS42R-G03-12 12 38 27 19,3 | (23,9) | 323 46,7 44,9 89,4 87,8 81,9 80,3 17 118
AS42R-G04-10 10 15,9 23,5 28,2 42,6 36,2 15,6 93
AS42R-G04-12 | 12 | 2 | % [ie3 | (239) | 323 | 467 | 851 | (26 | 78 | 706 | 69 roog
+1 Referenzabmessungen
+2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
= Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
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Serie AS-R/AS-Q

Abmessungen: AS-Q

Dichtungsmethode: Flachendichtring

Fir G-Gewinde

verwendbarer
Schlauch-AuBen-0 d

@D3

<
<
,,,,,, : @ S
e ) \ @sic || |
5 I T | s Y ———
9,7 ;
[y]
* Der Druckring der @ 6-Steck- -
verbindung ist oval und frei
M ~T
L1
L2 H (Schliisselweite)
Metrisch [mm]
*1 N
Modell d T H D1 D3 L1 L2 L3 L . m | Gewioht
max. min. max. min. [9]
AS22Q-G02-06 6 11,2 156 24,1 334 13,3 28
AS22Q-G02-08 8 1/4 17 13,2 (15'9) 248 34,1 22,6 55,8 54,2 493 47,7 14,2 28
AS22Q-G02-10 10 15,9 ’ 28,2 37,5 15,6 29
AS32Q-G02-06 6 10,4 183 22 33,2 - 13,3 60
AS32Q-G02-08 8 1/4 21 13,2 (18'7) 23,6 348 ’ 73,8 72,2 67,3 65,7 14,2 60
AS32Q-G02-10 10 15,9 ' 28 39,2 35,7 15,6 61
AS32Q-G03-06 6 10,4 183 22 33,2 087 13,3 48
AS32Q-G03-08 8 3/8 21 13,2 ( 18'7) 23,6 34,8 ’ 66,1 64,5 58,6 57 14,2 49
AS32Q-G03-10 10 15,9 ' 28 39,2 28 15,6 50
AS42Q-G03-10 10 15,9 23,5 28,2 42,6 46 15,6 115
AS42Q-G03-12 12 38 27 19,3 | (23,9) | 323 46,7 449 894 878 81,9 80,3 17 117
AS42Q-G04-10 10 15,9 23,5 28,2 426 36,2 15,6 92
AS420-G0a-12 | 12 | "2 | % [Hes | (289) | 323 | 467 | 851 | 26 | 78 | 706 | &8 ooy

+1 Referenzabmessungen
=2 Referenzabmessungen im eingeschraubten Zustand
+ Die Abmessung () D3 ist der max. Wert.
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Energiesparende Drosselriickschlagventile Serie AS'R/A S'Q

Druck-Zeit-Diagramm

] e = g
W ey o B |

Py PR [ —= Py PR =
5 LB] SR ©
ER s SR 5
2 (D] £ 10O
[} O S [~-~—--- el S
o 7 '/ - .
< NS . T S
= @ Z
x o .+ Zuluftdrossel X 2,
S NG i s 3 "%‘5 Energie-
&S] & ; . 2 A einsparung
g [\pn W ® £ 2, o
3 P N PR fixer Druck 0,2 MPa
(A) Zeit (F) ® zet
O Druckverlauf und Hubé&nderung im Arbeitshub O Druckverlauf und Hubénderung im Riickhub
Wahrend der Betriebsdruck zugefiihrt wird, bewegt sich der Kolben von A nach B. Zur Vermeidung einer durch den Druckunterschied entstehenden
Sobald der Kolben B erreicht, steigt der Druck auf der Deckelseite (PH) schnell Verzdgerung wird die Druckluft auf der Deckelseite (PH) schnell von E nach
von C nach D an. F abgesenkt und der Kolben bewegt sich von G nach H.

Durch die eingebaute Druckreduzierungsfunktion wird der Betriebsdruck
auf der Kopfseite (PR) auf den Wert | (0,2 MPa) abgesenkt. Dadurch wird
der Luftverbrauch um den Wert gesenkt, der der Differenz zwischen dem
Betriebsdruck E und dem reduzierten Betriebsdruck | entspricht.

Funktionsprinzip

. .
3 3
S — Py PR =

schnelle Luftzufuhr reduzierter Druck

Wenn der Kolben druckbeaufschlagt
wird, wird der Durchflussregu-
lie-rungsbereich geéffnet, indem die
Nadel nach oben gedrickt wird.

Wenn der Kolben druck-
beaufschlagt wird, wird die
Nadel nach unten gedrickt
und das Ventil geschlossen.

Sobald der Druck den Ein-
stelldruck (0,2 MPa) erre-
icht, wird der Durch-
flussregulierungsbereich
gedffnet und Luft schnell

Sobald der Druck den
Einstelldruck (0,2 MPa)
erreicht, wird das Ventil

zugefuhrt. geschlossen und der
Durchfluss- Druck auf der Kopfseite
regulierungsbereich (PR) reduziert.
x X
o o
2 2
a o
zum Zylinder
Zeit Zeit

SVC 18
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Serie AS-R/AS-Q

Unterschied zwischen Zuluft- und Abluftsteuerung

H Abluftsteuerung

’ Vorteile ‘ Betriebsdruck I
® Einfache Einstellung der Geschwindigkeit.

® Die Geschwindigkeit bleibt auch bei Lastdnderungen stabil. Geschwindigkeit

® \ereinfacht die Steuerung vertikal eingebauter Zylinder.
Nachteile \

® Gegendruck auf der Entliftungsseite ist erforderlich (verursacht plétzliches Ausfahren).

® Unabhangig von der Last wird wahrend der Zylinderbewegung immer der volle
Betriebsdruck zugefiihrt. Druckluft, die fir das Bewegen der Last gar nicht erforderlich
ware, wird unnétig verbraucht.

[ achwng [

Bei Start des Zylinderbetriebs sicherstellen, dass an der Entliftungsseite ein Gegendruck
vorhanden ist. Bei einem Betrieb ohne Gegendruck auf der Entliftungsseite kommt es zu
einem plétzlichen Anfahren.

Entliftungs-
druck

Geschwindigkeit, Hub, Druck

Merkmale der Abluftsteuerung

Zuluftsteuerung

. Xx
’ Vorteile g Geschwindigkeit
® Unabhéngig vom Gegendruck auf der Entllftungsseite. S
o Schneller Betriebsstart. T Reticbsdruck \/
e Wahrend der Zylinderbewegung wird ein von der Last abhé&ngiger Betriebsdruck %
zugefuhrt. Nur die fir das Bewegen der Last nétige Druckluftmenge wird verbraucht. E‘ Hub
2
- <
Nachteile § Entluftungsdruck
e Anfallig gegeniiber Anderungen der bewegten Last. S —
® Anféllig bei der Einwirkung &uBerer Kréfte bzw. Tragheitskréafte. Erschwert die Steuerung ‘Betriebsstart Zeit> HubeE

vertikal eingebauter Zylinder.
® Adiabatische Ausdehnung durch schnelle Entliftung kann zu Taubildung im Zylinder fuhren.
® Die Verwendung einer einstellbaren Endlagendampfung wird erschwert. Merkmale der Zuluftsteuerung

Wenn Druckluft zugefiihrt wird, missen MaBnahmen gegen Taubildung getroffen werden.
Weitere Einzelheiten finden Sie unter ,Vorbeugende MaBnahmen gegen Kondensation in pneumatischen Systemen”im Webkatalog.

Pl6tzliches Ausfahren...

Wenn auf der Entliftungsseite kein Gegendruck vorhanden ist oder der Gegendruck unter dem Wert des Betriebsdrucks im Abluftschaltkreis liegt,
wird die Drosselfunktion auBer Kraft gesetzt, was eine hohe Geschwindigkeit der Kolbenstange zur Folge hat. Bei Zuluftschaltkreisen kommt es in
der Regel nicht zu plétzlichen Ausfahrbewegungen.

19
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Serie AS-R/AS-Q

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.

c I Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Zu Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler ,Sicherheitshinweise zur Handhabung von
SMC-Produkten® und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website: http://www.smc.eu

| Konstruktion und Auswahl |

Montage

A Warnung
. Beachten Sie die technischen Daten.
Die in diesem Katalog beschriebenen Produkte sind ausschlieBlich fir den Einsatz in
Druckluft- bzw. Vakuumsystemen vorgesehen.
Wenn die Produkte in einer Umgebung eingesetzt werden, in der Druck oder Temperatur
auBerhalb der angegebenen Bereichsgrenzen liegen, kdnnen Schaden und/oder
Funktionsstdrungen auftreten. Vermeiden Sie dann den Einsatz (siehe technische Daten).
Wenden Sie sich an SMC, wenn Sie ein anderes Medium als Druckluft (einschlieBlich
Vakuum) verwenden.
Wir Ubernehmen fiir eventuelle Schaden keine Garantie, wenn das Produkt nicht im
angegebenen Betriebsbereich angewendet wird.
2. Die in diesem Katalog erwahnten Produkte sind nicht zur
Verwendung als Abtrennventil ohne Druckluftleckage konstruiert.
In der Spezifikation dieses Produkts ist eine bestimmte Leckagemenge zuléssig.
Ziehen Sie die Einstellnadel nicht fest, um die Leckage auf null zu setzen, da dies
das Gerat beschadigen kann.
3. Zerlegen Sie das Produkt nicht und nehmen Sie keine
Modifikationen, einschlieBlich nachtragliches Bearbeiten, vor.
Dies kénnte zu Verletzungen und/oder Unféllen fuhren.

4. Bei den Durchfluss-Kennwerten der einzelnen
Produkte handelt es sich um repréasentative Werte.
Die Durchfluss-Kennwerte sind spezifische Merkmale der einzelnen Produkte. Die
tatsdchlichen Durchflusswerte kdnnen je nach Verschlauchung, Schaltschema,
Druckbedingungen usw. variieren.

5. Der Leitwert (C) und das kritische Druckverhaltnis (b), die fiir die Produkte
angegeben werden, sind reprasentative Werte.
Bei den Werten fiir eine geregelte Durchflussrichtung gilt, dass das
Nadelventil vollstindig gedffnet ist. Bei den Werten fiir eine freie
Durchflussrichtung gilt, dass das Nadelventil vollstandig geschlossen ist.

6. Priifen Sie, ob die Verwendung von PTFE in der Anwendung zuléssig ist.

Das verwendete Dichtmittel auf dem AuBengewinde R und NPT enthélt PTFE-
Pulver (Polytetrafluorethylen-Kunststoff). Uberprifen Sie, ob eine Verwendung
dieses Materials in lhrer Anwendung zuldssig ist.

Bitte wenden Sie sich an Ihr SMC-Verkaufsbtiro, wenn Sie ein Sicherheitsdatenblatt
fur das Dichtmittel benétigen.

7. Bei Verwendung mit folgenden Zylindern
Die AS-Q-Serie kann nicht in Kombination mit

den unten in der Tabelle aufgefilrten Zylindern |24 ngh;vreizeji:egerden KGmen
verwendet werden, da die Mdglichkeit des Serie RQ
Ruckelns besteht. Verwenden Sie bitte, wie fiir Serie RLQ

die Serie CLQ und die Serie CQ2 , eine
elastische Endlagendampfung.

\ Montage

A Warnung

1. Betriebsanleitung

Einbau und Betrieb des Produkts diirfen erst erfolgen, nachdem die Betriebsanleitung
aufmerksam durchgelesen und ihr Inhalt verstanden wurde. Bewahren Sie die
Betriebsanleitung auBerdem so auf, dass jederzeit Einsicht genommen werden kann.

2. Sehen Sie ausreichend Freiraum fiir Wartungsarbeiten vor.

Achten Sie beim Einbau der Produkte darauf, den Zugang fir
Instandhaltungsarbeiten freizulassen.

3. Ziehen Sie alle Gewinde mit den richtigen Anzugsdrehmomenten fest.

Beachten Sie bei der Installation der Produkte die folgenden
Angaben zum Anzugsdrehmoment.

O

A\ Warnung

4. Driicken Sie den Drehknopf zum Verriegeln nach unten und

priifen Sie anschlieBend, dass er tatséchlich verriegelt ist.

Der Drehknopf darf sich weder nach rechts noch nach links
drehen lassen. Wird der Drehknopf gewaltsam gedreht, wird
er beschédigt. Ziehen Sie nicht zu stark am Drehknopf.

R i

LN AL,
[ 1Ela| lﬂﬂ
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. Den Einstellwinkel des Drehknopfs priifen.

Der Drehknopf-Einstellwinkel betragt 270 Grad. Der Drehknopf kann
nicht Uber diesen Wert hinaus gedreht werden. Den Drehknopf nicht
Uberdrehen, da ansonsten das Produkt beschadigt wird. Vor der
Verwendung des Produkts den aktuellen Einstellwinkel prifen.

Drehknopf-
Einstellbereich

Markierung der vollsténdig
geschlossenen Position

O} S

vollsténdig

0°
«__  geschlossen (volstindig > = B (uolistindig

Markierung der vollsténdig geschl(issen) AU Je0fel)
gedffneten Position 45°—

i ‘ - Markierungen am Gehéuse in
4 volls_ltandlg 45° Schritten
gedffnet

. Verwenden Sie zum Betéatigen des Drehknopfs keine

Werkzeuge, wie z. B. eine Zange.
Dies kann eine fehlerhafte Einstellung und Sch&den am Drehknopf verursachen.

. Uberpriifen Sie die Durchflussrichtung der Druckluft.

Eine falsche Montage ist geféhrlich, da das Nadelventil in diesem Fall nicht
funktioniert und der Antrieb pl6tzlich anfahren kann.

. Stellen Sie die Geschwindigkeit durch langsames Offnen des

Drehknopfs von der véllig geschlossenen Stellung ausgehend ein.

Bei vollstandig geodffnetem Einstellknopf kann es zu einem,
abrupten Anfahren des Antriebs kommen.

Wenn der Drehknopf im Uhrzeigersinn gedreht wird, wird das
Nadelventil geschlossen und die Kolbengeschwindigkeit nimmt ab.
Wenn der Drehknopf gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird, wird
das Nadelventil gedffnet und die Kolbengeschwindigkeit nimmt zu.

. Vermeiden Sie liberméBige Kraft- oder StoBeinwirkungen auf das

Gehéuse oder auf Schraub-/Steckverbindungen durch Werkzeuge.
Andernfalls kann es zu Schaden oder Luftleckagen kommen.

. Fir die Handhabung von Steckverbindungen siehe

Sicherheitshinweise fiir Schraub-/Steckverbindungen und
Schlauche im Katalog Best Pneumatics.
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Serie AS-R/AS-Q
c Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise.
Zu Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler ,Sicherheitshinweise zur Handhabung von
SMC-Produkten® und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website: http://www.smc.eu

] Montage \

AWarnung A\ Achtung

11. Verwenden Sie fiir die Montage/Demontage einen geeigneten Fir R-, NPT-Gewinde (mit Dichtmittel)
Schraubenschliissel und setzen Sie diesen am Sechskant
vom Gehéduse B und méglichst nah am Gewinde an.

Flhren Sie dem Produkt nicht an anderen Stellen Dreh-
momente zu, da dieses dadurch beschadigt werden kénnte.
Drehen Sie zur Positionierung das Gehause A nach der
Montage von Hand.

12. Verwenden Sie das Gehause A nicht fiir Anwendun-

Anzugsmethode

1. Entnehmen Sie nachstehender Tabelle die richtigen Anzugs-
drehmomente fiir die Schraubverbindung. Als Regel gilt, zwei oder
drei Umdrehungen mit einem Schraubenschlissel nach Anziehen
von Hand. Uberpriifen Sie die Schliisselweite der einzelnen Produkte
und verwenden Sie einen passenden Schraubenschlissel.

gen mit kontinuierlichen Drehbewegungen. GréBe Anschlussgewinde| korrektes Anzugsdrehmoment [Nm]
Das Geh&use A und der Bereich der Steckverbindung kénnen NPT, R 1/8 3 b'_s 5
beschadiat d NPT, R 1/4 8 bis 12
eschadigt werden. NPT, R 3/8 15 bis 20
| NPT, R 1/2 20 bis 25
f Ansenkung fir das Innengewinde
11 Gehause A 9 g
o - | Eine Ansenkung der Bohrung beugt effektiv der Gratbildung beim
,_ Gewindeschneiden vor (siehe Tabelle unten).
/ GroBe |Empfohlener @ D der Ansenkung
Anschluss-
gewinde Rc NPT, NPTF
a 1/8 10,2 bis 10,4 10,5 bis 10,7
T . 1/4 13,6 bis 13,8 14,1 bis 14,3
3/8 17,1 bis 17,3 17,4 bis 17,6
A ht 1/2 21,4 bis 21,6 21,7 bis 21,9
A cntung »~R2125  Fiir das Uni-Gewinde ist eine Oberflache mit

45° einer Rauhigkeit Rz 12,5 flr die Dichtung im
Bereich der Ansenkung erforderlich.

Fiir G-Gewinde (mit Flachendichtring)

. Dieses Produkt besitzt fir die vollstandig geschlossene bzw.
geoffnete Position einen internen Stopper. Ein UbermaBiges
Anzugsdrehmoment kann den Drehknopf beschédigen. Die

nachfolgende Tabelle zeigt das max. zulédssige Anzugsmethode
Anzugsdrehmoment des Drehknopfs. Ziehen Sie die das Geh&use B nach dem Festziehen von Hand
BaugroBe max. zuldssiges Anzugsdrehmoment [Nm] mithilfe eines geeigneten Schraubenschlissels fest. Setzen Sie
2 0,07 den Schllssel am Sechskant des Gehaduses B an und ziehen Sie
3 0,13 mit dem korrekten, unten angegebenen Anzugswinkel fest. Die
4 0,25 korrekten Anzugsdrehmomente finden Sie in der nachstehenden
Tabelle. Uberpriifen Sie die Schliisselweite der einzelnen
Drehknopf Produkte vor der Montage.
ML GroBe Anzugswinkel nach Handanzug | korrektes Anzugsdrehmoment
-1 Anschlussgewinde [Glrad] [Nm]
2 G1/8 10 bis 20 3 bis 4
.) 3 G 1/4 15 bis 35 4bis5
g = G 3/8 15 bis 35 8 bis 9
@ G 1/2 15 bis 35 14 bis 15

Empfohlene Ansenkung fiir das Innengewinde

1. Entsprechend ISO 16030-2001 werden die nachfolgend
genannten Abmessungen fur die Ansenkung empfohlen. Eine
Ansenkung der Bohrung beugt effektiv der Gratbildung beim
Gewindeschneiden vor (siehe Tabelle unten).

E——

2. Beim Einschrauben das Werkzeug zum Festziehen der
Anschllisse horizontal zur Sechskant-Schlisselflache des
Gehauses B drehen, damit kein Moment auf das Gehause A
einwirkt. Wenn das Werkzeug zu stark gegen das Gehause A

driickt, kann es sich vom Gehéause B I6sen. GroBe Empfohlener @ D der Ansenkung
Anschlussgewinde min. max.
1/8 9,8 10,2
Gehéuse B 11 Gehause A 1/4 13,3 13,7
- - 3/8 16,8 17,2
1/2 21,0 21,4

Beim Einschrauben darauf
achten, dass das
Werkzeug das Gehause A
nicht berthrt.

2. Verwenden Sie fir einen Zylinder mit parallelem Innengwinde
im Druckluftanschluss (z. B. G1/4) ein Drosselriickschlagventil
mit parallelem AuBBengewinde (z. B. G1/4).
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] Druckluftanschluss \

A\ Achtung

1. Fir die Handhabung von Steckverbindungen siehe
Sicherheitshinweise fiir Schraub-/Steckverbindungen
und Schlauche im Katalog Best Pneumatics.

] Einstellung \

AWarnung

1. Den Drehknopf nur bei unterbrochener Druckluftversorgung.
Ist das Produkt wéhrend der Einstellung druckbeaufschlagt,
kann sich der Drehknopf im Leerlauf drehen oder interne Kom-
ponenten kénnen beschadigt werden.

Beispiel: Einstellung AS-Q an der Zylinderdeckelseite:

2. Vorbereitende MaBnahmen
Blasen Sie die Schlauche vor dem AnschlieBen grindlich aus
oder reinigen Sie sie, um Spéane, Schneiddl und andere

AS-R AsS-Q . . .
Verunreinigungen aus dem Leitungsinnern zu entfernen.
) Produkt
Betrlebsd-m::k:(:{_} /. stmos. 3. Umwickeln mit Dichtband
phérischer Achten Sie beim Montieren von Rohrleitungen darauf, dass

Druck weder Spane von den Leitungsgewinden noch

Dichtungsmaterial in die Leitungen gelangen. Lassen Sie
auBerdem beim Umwickeln mit Dichtband ca. 1 Gewindegang
frei.

Bewegung ==p ’

Einstellung AS-R an der Zylinderkopfseite:

Wickel- _~
richtung 7

AS-R AS-Q
Produkt\ Dichtband
atmosphérischer - f@e, 7@
Druck Betriebsdruck s, O,
’ ‘9@@0%7

<4=m Bewegung

* Das Produkt einstellen, wahrend der Zylinder in Pfeilrichtung
verfahrt oder nachdem er die Endlage erreicht hat.

] Montage des Einschraubgewindes mit Dichtmittel

A\ Achtung

1. Wird das Gewinde mit einem zu hohem Anzugs-
drehmoment angezogen, wird eine groBe Menge
Dichtmittel herausgepresst. Entfernen Sie liberschiis-
siges Dichtmittel.

2. Bei unzureichend festgezogenem Gewinde ist
moglicherweise die Dichtwirkung nicht mehr gegeben
oder die Anschliisse kénnen locker werden.

3. Wiederverwendung

1) Generell kdnnen die mit Dichtmittel beschichteten
Gewindeanschllsse zwei bis drei mal wieder-verwendet werden.

2) Zur Vermeidung von Undichtigkeiten loses Dichtmittel am
Gewinde mit Druckluft entfernen.

3) Wenn die Dichtwirkung des Dichtmittels nachldsst, wickeln Sie
Dichtband dariiber, bevor Sie die Verschraubung wieder verwenden.
Alle anderen Dichtmittel auBer Dichtband sind nicht wirkungsvoll.

4) Generell kénnen die G-Gewinde (mit Flachendichtring)
sechs- bis zehnmal wiederverwendet werden. Die Dichtung
kann nicht ausgetauscht werden.

4. Beim L6ésen des Einschraubgewindes wird haufig

die Dichtung beschéadigt und es kommt zu
Luftleckagen.

5. Verwenden Sie R-AuBengewinde mit Rc-Innen-
gewinden und NPT-AuBengewinde mit NPT-Innen-
gewinden.
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/A Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schiitzen. In den Hinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die

Gefahrenworte ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise miissen zusammen mit internationalen Standards (ISO/IEC)*?) und
anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

. Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko, die
A AChtu I‘Ig = leichte bis mittelschwere Verletzungen zur Folge haben
/A Warnung:

kann, wenn sie nicht verhindert wird.
/A Gefahr :

Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem Risiko,

kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko, die
schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge hat, wenn sie
nicht verhindert wird.

i Ul g g

-
|
|
1

die schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge haben 1
|
1
1

ol

#1) 1ISO 4414:  Fluidtechnik — Ausflihrungsrichtlinien Pneumatik
ISO 4413:  Fluidtechnik — Ausflhrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

/AWarnung

. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt des Produktes ist die Person, die das

System erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da das hier aufgefiihrte Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird,
darf die Entscheidung (iber dessen Eignung fiir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach
genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfillung der spezifischen
Anforderungen Uberprift wird. Die Erflllung der zu erwartenden Leistung sowie die
Gewabhrleistung der Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten
Kataloginformation standig die Eignung aller angegebenen Teile Uberprifen und dabei im Zuge
der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend berlicksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal

betrieben werden.
Das hier angegebene Produkt kann bei unsachgemé&Ber Handhabung geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlieBlich
der Produkte von SMC, diirfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Personal
vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner

Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit

gewdhrleistet ist.

1. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen diirfen erst dann ausgefiihrt
werden, wenn alle MaBnahmen Uberpriift wurden, die ein Herunterfallen oder
unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

. Soll das Produkt entfernt werden, iberpriifen Sie zunachst die Einhaltung der oben
genannten Sicherheitshinweise. Unterbrechen Sie dann die Druckluftversorgung aller
betreffenden Komponenten. Lesen Sie die produktspezifischen Sicherheitshinweise aller
relevanten Produkte sorgféltig.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um

unvorhergesehene Bewegungen des Produktes oder Fehlfunktionen zu verhindern.

Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete

Sicherheitsvorkehrungen, wenn das Produkt unter einer der

folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten
abweichen, oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie,
Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militarischen
Einrichtungen, Verbrennungsanlagen, medizinischen Gerdten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken, Notausschaltkreisen, Kupplungs-
und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder
anderen Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht fur die in diesem Katalog aufgeflihrten
technischen Daten geeignet sind.

n

/AWarnung

3. Anwendungen, bei denen die Méglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten
oder Tieren besteht und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaBige
Funktionsprifung erfordern.

A\ Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie
konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fiir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen
entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden méchten, missen Sie SMC
vorher informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten zur Verfiigung stellen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur ,Einhaltung von
Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie |hr Einversténdnis, bevor Sie das Produkt
verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern
von Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes
hat nach den an der Transaktion beteiligten Lé&ndern geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen, dass alle nationalen
Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.

AAchtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Instrumente im gesetzlichen
Messwesen bestimmt.

Die von SMC gefertigten bzw. vertriebenen Messinstrumente wurden keinen Priifverfahren zur
Typengenehmigung unterzogen, die von den Messvorschriften der einzelnen Lander
vorgegeben werden.

Daher diirfen SMC-Produkte nicht fiir Arbeiten bzw. Zertifizierungen eingesetzt werden, die im
Rahmen der Messvorschriften der einzelnen Lander vorgegeben werden.
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