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PRODUKTBESCHREIBUNG — 100 ‘
LOCTITE® 268 besitzt die folgenden Produkteigenschaften: I Stahl
Technologie Acrylat .,“_’ 25
Chemische Basis Dimethacrylatester a .-
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Aushértung Anaerob ° 0.
Anwendung Schraubensicherung 5min10min ~ 30min 1h 3h  6h 24h 72h
Festigkeit hoch Aushartezeit
Betriebstemperatur -50 bis 150 °C

LOCTITE® 268 ist eine hochfeste Version einer anaeroben
Schraubensicherung. Das Produkt wird in wachsartiger,
halbfester Konsistenz als praktischer Drehstift —mit
automatischem  Vorschub  geliefert. Wie die  flissigen
anaeroben Klebstoffe hartet das Produkt unter Luftabschluss
zwischen enganliegenden Metallflachen aus. Es erzielt
konstante Festigkeitswerte und kann fiir viele verschiedene
Metalloberflaichen eingesetzt werden. Es eignet sich
besonders fiir Anwendungen, bei denen ein fliissiges Produkt
eventuell zu dinn ist und nicht auf dem Teil bleibt oder
schwierig aufzutragen ist. Das Produkt ist einfach zu lagern.
Der direkte Kontakt mit dem Gewindeteil gewahrleistet
gleichmafige Auftragung.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Spez. Dichte bei 25°C 1,10
Schmelzpunkt, °C >80
Ruhepenetration, 1/10 mm:

ASTM D 217 & ASTM D 14083, 1/4" Konus 90 bis 140Ms

TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN

Aushartegeschwindigkeit in Abhéangigkeit vom Material

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der
verwendeten Materialoberflache. Das folgende Diagramm zeigt
die zeitliche Entwicklung der Losbrechfestigkeit bei entfetteten
Stahlschrauben und -Muttern 3/8 x 16 verglichen mit anderen
Materialien. Geprift gemal 1SO 10964. Alle Proben wurden
mit einem Anzugsmoment von 5 N-m angezogen. Das
Produkt wurde nur auf die Schrauben aufgetragen.

Aushirtegeschwindigkeit in
Temperatur

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der
Umgebungstemperatur. Das folgende Diagramm zeigt die
zeitliche Entwicklung der Losbrechfestigkeit bei entfetteten
Stahlschrauben und -Muttern 3/8 x 16 bei unterschiedlichen
Temperaturen. Geprift gemafl 1ISO 10964. Alle Proben wurden
mit einem Anzugsmoment von 5 Nm angezogen. Das Produkt
wurde nur auf die Schrauben aufgetragen.
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Aushirtegeschwindigkeit in Abhédngigkeit vom Aktivator

Ist die Aushartegeschwindigkeit aufgrund groRer Spalten zu
langsam, kann durch Einsatz eines Aktivators die Aushartung
beschleunigt werden. Dadurch kann sich jedoch die
Endfestigkeit der Klebung verringern. Zur Uberprifung dieses
Effektes wird deshalb die Durchfiihrung von Klebeversuchen
empfohlen. Das folgende Diagramm zeigt die zeitliche
Entwicklung der Losbrechfestigkeit bei Zinkdichromat
beschichteten Stahlschrauben und -Muttern 3/8 x 16 unter
Verwendung der Aktivatoren T (7471) und N (7649) . Gepruft
gemall ISO 10964. Alle Proben wurden mit einem
Anzugsmoment von 5 N-m angezogen. Der Klebstoff wurde
auf die Schrauben aufgetragen, der Aktivator auf die Muttern.
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FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN

ZUSTAND

Ausgehartet tUiber 24 Stunden bei 22°C, mit einem

Anzugsmoment von 5 Nm angezogen
Losbrechmoment, ISO 10964, N-m:
Schrauben und Muttern, 3/8 x 16, entfettet

Ausgehartet Gber 72 Stunden bei 22°C
Losbrechmoment, ISO 10964, N-m:

entfettete schwarzoxidierte Schrauben und
Muttern M10

Schrauben und Muttern, 3/8 x 16, entfettet
Schmierfahigkeit, K-Faktor:

2174

25 bis 50

25 bis 50

Schrauben und Muttern, 3/8" x 16, phosphatiert und gedlt:

22,2 kN Zug, Kontrollmessung (ohne
Produkt)
22,2 kN Zug, mit Produkt

26,7 kN Zug, Kontrollmessung (ohne
Produkt)
26,7 kN Zug, mit Produkt

0,18

0,21
0,19

0,21

Henkel Loctite Ubernimmt keine Garantie fur die
Leistungsfahigkeit einzelner Schrauben. Fur kritische
Anwendungen miissen unabhangige K-Werte bestimmt

werden.

BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE

Ausgehartet tiber 72 Stunden bei 22°C
Losbrechmoment, ISO 10964, N-m:

Schrauben und Muttern, 3/8 x
zinkphosphatiert und gedlt

16,
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Bestandigkeit gegen Medien
Alterungstest wie beschrieben und gepriift bei 22°C.
% Anfangsfestigkeit

Medium °C 500 hr 1000 hr
Motordl 125 80 82
ATF-OI 87 106 104
Benzin 22 103 98
Bremsflussigkeit 22 97 102
Wasser/Glycol 50/50 87 107 100
Ethanol 22 99 100
IPA 22 103 97
Aceton 22 95 98

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht
als Dichtstoff fiir Chlor oder stark oxidierende Medien
gewahlt werden.

Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie
bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Wenn die zu verklebenden Oberflachen vorher mit einem
wassrigen Reinigungssystem gereinigt werden, ist darauf zu
achten, dass die Vertraglichkeit zwischen Reiniger und Kleb-
bzw. Dichtstoff gegeben ist. In manchen Fallen kénnen diese
wassrigen Reiniger die Aushartung bzw. die Eigenschaften des
Klebstoffes beeintrachtigen.

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.loctite.com
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Dieses Produkt wird nicht fir Kunststoffe empfohlen
(insbesondere bei thermoplastischen Materialien kdnnen
Spannungsrisse auftreten). Dem Anwender wird empfohlen,
vorher die Vertraglichkeit mit solchen Materialien zu prifen

Gebrauchshinweise

1. Um ein gutes Ergebnis zu erzielen,

Oberflachen sauber und fettfrei sein.

2. Nur so viel von dem Stift herausdrehen, wie flir die

jeweilige Anwendung bendétigt wird..

3. Eventuell oben auf dem Stift gebildete Haut entfernen.

4. Produkt in ausreichender Menge auftragen, um das
Gewinde in dem Bereich auszufillen, wo die Mutter auf
der Schraube sitzen soll.

Nach Gebrauch wieder mit der Kappe verschlief3en.

6. Dieses Produkt ermdglicht wahrend des Figens eine
kontrollierte Reibung (Drehmoment/
Spannungsverhaltnis). Fur kritische Anwendungen muss
dieses Verhaltnis bestatigt werden..

sollten die

o

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behélter in trockenen Raumen lagern.
Hinweise zur Lagerung koénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehalters befinden.

Langzeitlagerung

Das Produkt sollte am besten im ungeoéffneten Behalter in
kiihlen, trockenen Raumen bei einer Temperatur zwischen
8°C bis 28°C gelagert werden, es sei denn, es ist anders
etikettiert. Die optimale Lagerungsbedingung liegt im
unteren Bereich der Temperaturspanne.

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zuriickschitten. Henkel Loctite kann keine
Haftung fiir Material Ubernehmen, das verunreinigt oder in
einer Weise gelagert wurde, die von den oben aufgefiihrten
Bedingungen abweicht. Wenn Sie weitere Informationen
benétigen, wenden Sie sich bitte an lhren zusténdigen
technischen Service oder die Kundendienst-Abteilung vor Ort.

Loctite Material-Spezifikation "¢

LMS vom 6. Mai 2003. Priifberichte Uber die angegebenen
Eigenschaften sind fir  jede Charge erhaltlich.
LMS-Prufberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitatskontrolle festgelegte Prifwerte, die als relevant fur
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. Dartber hinaus sind
umfassende KontrollmalRnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewahrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen
Kundenwunschen kdnnen uUber die Qualitatsabteilung von
Henkel Loctite koordiniert werden.

Umrechnungsfaktoren
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = inches
mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N x 0,225 = Ibs

N-m = 8,851 Ibfin

Hinweis

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information
und gelten nach bestem Wissen als zuverlassig. Wir kénnen
jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse Ubernehmen, die von
anderen erzielt wurden, Uber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwahnten Produktionsmethoden flr
seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmaflnahmen zu
ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den
Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt Henkel Loctite im besonderen jede
aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma
Henkel Loctite  entstehende ausdriicklich oder
stillschweigend gewédhrte Garantie ab, einschlieBlich aller
Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien
fir einen bestimmten Zweck. Henkel Loctite lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschiden oder
mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene
Verfahren oder Zusammensetzungen erortert werden, soll
nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente fir
andere geschitzt sind, bzw. unter Patenten der Loctite
Corporation lizenziert sind, die solche Verfahren oder
Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem
serienmaligen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als
Anleitung zu benutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder
mehrere in- oder auslandische Patente oder
Patentanmeldungen geschutzt sein.

Verwendung von Warenzeichen
LOCTITE ist ein Warenzeichen der Firma Henkel Loctite

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.loctite.com



