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Meule pour touret @ 150x20 mm,
alésage @ 32 mm, SiC120 pour
matériaux durs, par ex. le carbure

Meule pour touret @ 150x20 mm, alésage @ 32 mm, SiC120
pour matériaux durs, par ex. le carbure

Réf. article: 39008425 EAN: 4007220610206

Les meules pour touret PFERD TOOLS sont adaptées aux tourets a meuler courants.

La version CARBIDE est utilisée sur les matériaux durs, notamment pour |'affitage des outils
en carbure.

Caractéristiques Granulométrie 120
techniques Largeur 20 mm
Réductions 1", 3/4", 5/8",
1/2", 25, 20, 16,
13
tr/min max. 4500 t/min
@ d'alésage 32 mm
@ extérieur 150 mm
Caractéristiques Longue durée de vie.

Grande stabilité géométrique.
Rendement de meulage élevé.

Bague de réduction intégrée assurant un
montage sur la plupart des broches de
touret.
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Recommandations
d'utilisation

Consignes de sécurité

Matériaux pouvant étre
usinés

Taches d'usinage

Types de machine
motrice

Retirer régulierement le disque pour
dégager les grains lames et conserver une
surface de meulage droite.

Ajuster en permanence le diamétre de la
meule (largeur de colonne max. 3 mm).

La vitesse circonférentielle maximale
autorisée est de 35 m/s.

Pour des raisons de sécurité, ne jamais
dépasser la vitesse maximale admissible.

Avant de monter l'outil, veiller a ce qu'il ne
soit pas fissuré (les abrasifs intacts
donnent un son clair).

Aciers d’'une dureté > 54 HRC

Aciers trempés, traités d'une dureté
supérieure a 1 200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Carbure

Verre

Afflter

chanfreinage (chanfreinage,
arrondissement)

Ebavurage

Touret a meuler
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