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* 10 max.

Werkzeuge:
Abisolierwerkzeug ....
Crimpzange 11W150-000 ....
.... ....
.... ....
.... ....
.... ....
.... ....

Montageanleitung: MA_28C3 Serie: QMA

Verbinder - (gerade) -
für - Festmantel- Kabel 

Kabelbefestigung:
    Innenleiter - geloetet
    Außenleiter - geloetet
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*) Die Artikelnr. des Crimpeinsatzes bitte der RT-Liefervorschrift des zu verarbeitenden Koax-Kontaktes entnehmen.
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
* Abisolierung nur bei vorhandenem Kunststoffmantel.
 (das blanke Geflecht tauchverzinnen).

2) Das so vorbereitete Kabelende in den Steckerkoerper "A"einschieben,bis
  der Kabelinnenleiter im Schlitz des Steckerinnenleiter zu liegen kommt.
3) Mantel (Geflecht) des Kabels mit der Loethuelse des Steckers verloeten.
4) Innenleiter festloeten.
5) Bei Steckerkontakt gilt: Zum Schutz des Kupplungsmechanismus Aufnahme
  28W100-001 in den Steckerkoerper "A" einschieben. Loetoeffnung mit
  Scheibe "B" verschließen.
6) Aufnahme entfernen.

A B

hier loeten

hier loeten

Aufnahme
28W100-001
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Tools:
Stripping tool ....
Crimp tool 11W150-000 ....
.... ....
.... ....
.... ....
.... ....
.... ....

Assembly Instruction: MA_28C3 Series: QMA

angle plug - Connector
for - semi-rigid cable -

Cable entry:
    Center conductor - soldered -
    Outer conductor - soldered -
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*)  For the crimping die part-nr. please consult the relevant customer drawing.
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1) Prepare the cable acc. to drawing.
* for flexible cable: FEP-Jacket prepare acc. to drawing.
  Lightly tin the braid.

2) Slide the prepared cable into connector body "A" and position the inner conductor
   of the cable in the slot of the center pin.
3) Solder the connector body "A" and the outer contact of the cable.
4) Solder the inner connector to the center pin.
5) For male connector only: to protect coupling mechanism apsorption tool
   28W100-001 for sliding into the housing. Press cover "B" into rear aperture of
   the connector body.
6) Remove the apsorption tool.

A B

solder here

solder here

absorption tool
28W100-001


