Werkzeuge fiir Kontakte Han E (09 33 . . .)

Bezeichnung

HARTING-
Crimpzange

Positionshiilse

HARTING-
Service-Crimpzange
mit Positionshulse

BUCHANAN-
Vierkerbcrimpzange

Positionshilse

Lehrdorn zum Einstellen der Crimptiefe

HARTING-
Pneumatik-Crimpzange

Positionshiilse

Lehrdorn zum Einstellen der Crimptiefe

Tischbefestigung und FuBschalter
fur Pneumatik-Crimpzange

HARTING-
Crimphalbautomat

Antriebsgerat mit FuBschalter
230 V/50 Hz

Crimpzangenvorsatz

Positionshiilse

Montagewerkzeug
fur Crimpkontakte

Demontage der Crimpkontakie

fur Han EE, Han Q 5/0
und Han E-Module

Demontage der Crimpkontakte
fir Han E und Han A

Bestell-Nummer

09 99 000 0110

RS 114-7920
09 99 000 0112

09 99 000 0021

09 99 000 0001
09 99 000 0310
09 99 000 0007

09 99 000 0008
09 99 000 0006

09 99 000 0314
09 99 000 0310
09 99 000 0007
09 99 000 0008
09 99 000 0006

09 99 000 0309

09 99 000 0246
09 99 000 0254
09 99 000 0112

09 99 000 0059

RS 313-6613
09 99 000 0319

)

Maf3zeichnung MaBe in mm

Leiterquerschnitt
0,5-2,56 mm?

separat bestelien

Leiterquerschnitt
0,56-2,5 mm?

Leiterquerschnitt
0,5 -4 mm?

Leiterquerschnitt
05-1 mm? o155
1,5-2,5mm? ¢ 1,80 f
4 mm? g 2.00

T separat besteilen

Leitérquerschnitt

0,5-1 mm? g 1,55
15-25mm* ¢ 1,80
4 mm2 g 2.00

f We== separat bestellen

Leiterquerschnitt
0,5 - 2,5 mm?

separat
bestellen

Bei Leiterguerschnitten unterhalb 0,75 mm? empfichit es sich, ein Montagewerkzeug
zum Einseizen der Kontakielemente in den isolierkérper zu verwenden. Der Kontakt
wird mit dem angecrimpten Leiter in das Werkzeug eingelegt und von der AnschluB3-
seite her in die Kammer des Isolierkérpers bis zum Einrasten eingeschoben.

Dieses Demontagewerkzeug ist zu verwenden, um Kontakte aus den Modulen zu
entfernen. Es wird von der AnschluBseite bis zum Anschlag eingefihrt. Dann
kann der Leiter mit dem Kontakt von der gleichen Seite aus dem Modul gezogen
werden.

Crimpkontakte in Han A und Han E Kontakteinsatzen kdnnen-mit einem handels-
{iblichen Schraubendreher (3 mm Breite) ausgewechselt werden. Die Rastfeder
wird dabei von der Seite des Kontakteinsatzes geoffnet (3 mm) und entriegelt den
Kontakt. Dieser wird von der AnschluBseite aus der Kammer herausgencmmen.
Bei Han E Kontakteinsétzen besteht zusatzlich noch die Méglichkeit, den Kontakt
von der AnschluBseite zu entriegeln. Dazu wird ein Kreuzschlitzschraubendreher
(GroBe 0 nach DIN 5260) in die neben dem Kontakt liegende Ofinung, bis auf
Anschlag eingefiihrt. Jetzt ist die Rastfeder getffnet und der Kontakt kann
anschluB3seitig entnommen werden.

Fettdruck: Vorzugstypen
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12
03



