Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 256-356, 2/2 solenoid valves NC/NO and 3/2 solenoid valves NC/NO/U, direct operated, GB
brass or stainless steel or composite body, 1/8”-1/4"/pad mounting/push-in fitting/nut for tube

DESCRIPTION

Series 256 / 356, 20 mm and 30 mm coil sizes, with the
following services:

- 256 - NC/NO

- 356 - NC/NO/U

Body Material:

- 20 mm Coil Sizes =» Brass / Stainless Steel / Composite

- 30 mm Coil Sizes = Brass / Stainless Steel

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only with-
in the technical characteristics specified on the nameplate
or in the documentation. To avoid damage to the equipment,
make sure to prevent the liquid from solidifying at low tem-
peratures and stay within the maximum and minimum tem-
perature limits.

Modifications to the equipment may only be made after
consulting the manufacturer or his representative.

Before Installation, depressurise the piping system and
clean internagy.

The solenoid valves may be mounted in any position with-
out affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size
indicated on the body, label or in the product leaflet.

CAUTION :

» Reducing the connections may cause improper operation
or malfunction.

« For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when
tightening, avoid particles entering the system.

« Use proper tools and locate wrenches as close as possible
to the connection point.

» Toavoid damage to the equipment, DONOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of
5to 7 Nm.

Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or
strain to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
All electrical connections must only be made by trained
and qualified personnel and have to be in accordance with
the local regulations and standards.
CAUTION:

» Before any intervention, turn off the electrical current to
power off the components.

* All screw terminals must be properly tightened before put-
ting into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be
grounded according to local standards and regulations.

*To ensure ground continuity of the coil, make sure it is
correctly positioned durin(]; assembly/disassembly (no. 1).

The equipment is electrically connected as follows:

* Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard B or1SO4400/EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have
IP65 or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test.
In case of solenoid valves, energise the coil a few times and
notice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION
Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not
touch the solenoid operator which can become hot under
normal operating conditions. If the solenoid valve is easily
accessible, the installer must provide protection against
accidental contact.

Our solenoid valves and pilot valves are designed to operate
with devices compliant with EN 61131-2 standard.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid
and type of equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the
valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service
conditions. Periodic cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the fluids used and the service condi-
tions. During servicing, the components must be checked for
excessive wear. A comglete set of internal parts is available
as a spare parts or rebuild kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt, please contact
ASCO or authorised representatives.

DISASSEMBLY

Versions with composite bodies and 1/8” models: No spare
parts kit is available (Except coil kits, pages: 21-24/1/8"
- 30 /composite).
Disassemble the parts in the order indicated in the views in
these I&M Instructions (see pages 20, 23, 26)
1 - Remove the retaining clip (1) and the coll (2) (see caoll

codes pages 21, 24, 27).
2 - Unscrewthe core-tube unit (3) and separate it from the body.
3 - Remove the core/spring unit (4)(5) and the seal (6).
4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY

Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.

Make sure the retaining clip is correctly positioned on the

coil (see pages 20, 23, 26 + spare parts kits pages

22, 25, 28, 29).

The exhaust must be connected to prevent contamination of

the inside of the solenoid valve.

NOTE:

1 - Grease the seal (6) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conforming to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (A) of 7 to 9 Nm for 1/8” models and a torque (B)
of 30 to 40 Nm for 1/4” and Pad Mount models.

3 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(no. P1) to ensure ground continuity.

4 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several timesto ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections and tighten at a
maximum torque of 5 to 7 Nm for metal bodies and 1.2
to 2 Nm for 1/8” composite body.
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Instructions de mise en service et d'entretien
Electrovannes 2/2 NF-NO et 3/2 NF-NO-U séries 256-356 ASCO™ , a commande directe, FR
corps laiton ou acier inox ou composite, 1/8”-1/4"/corps a applique/raccord instantané/écrou de tube

DESCRIPTION

Séries 256 / 356, tailles de bobine de 20 mm et 30 mm avec
les fonctions suivantes :

- 256 - NF/NO

- 356 - NF/NO/U

Matériau du corps :

- Tailles bobines 20 mm =>» Laiton / Acier inox / Composite

- Tailles bobines 30 mm =» Laiton / Acier inox

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Afin de prévenir tout dommage sur le maté-
riel, éviter le risque de solidification des liquides aux basses
températures et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans 'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisa-
tions et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

 Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonc-
tionnements.

« Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un
filtre adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

« En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veiller a ce qu'aucun corps étranger ne
pénétre dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi pres
que possible du point de raccordement.

« Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER
les raccords des tuyauteries. Couple de serrage maximum
entre 5et 7 Nm.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique
comme d’un levier.

* Lestubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et reglements locaux.
ATTENTION:

< Avant toute intervention, couper I'alimentation électrique
pour mettre hors tension les composants.

* Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

« Selonlatension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et réglements locaux.

« Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez
ason positionnement correct lors d'une phase de montage/
démontage (rep. 1).

Le raccordement électrique s’effectue par:

» Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou 1ISO 4400/EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modele
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d'une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

La plupart des électrovannes comportent des bobinages
prévus pour mise sous tension permanente. Pour éviter
toute bradlure, ne pas toucher la téte magnétique qui, en
fonctionnement normal et en permanence sous tension,
peut atteindre une température élevée. Si I'électrovanne est
facilementaccessible, I'installateur doit prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel.

Nos électrovannes et électrovannes-pilotes sont prévues
gcl)lljgiogctionner avec des dispositifs conformes norme EN

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruitde fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. Lutilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté
le composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont I'intervalle varie suivant la nature
du fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu
ambiant. Lors de I'intervention, les composants doivent étre
examinés pour détecter toute usure excessive. Un ensemble
de piéces internes est proposé en piéces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probleme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE
Versions corps composite et modéles 1/8” : Aucune pochette
de rechange n'est fournie (Sauf bobines de rechange, pages :
21-24/1/8" - 30 /composite).
Démonter les pieces en suivant I'ordre indiqué sur les vues
de cette notice (voir pages 20, 23, 26).
1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2) (voir
codes bobines, pages 21, 24, 27).
2 - Dévisserl'ensemble tube-culasse (3) etle séparer du corps.
3 - Enlever I'ensemble noyau ressort (4)(5) et le joint d’étan-
chéité (6).
4 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE

Remonter les piéces dans l'ordre inverse du démontage.

S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,

sur la bobine (voir pages 20, 23, 26 + kits de pieces

détachées kits pages 22, 25, 28, 29).

La purge doit étre raccordée pour éviter toute pollutioninterne

de I'électrovanne.

NOTE :

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier légérement
le diamétre extérieur du noyau avec une huile conforme
aux normes AFNOR 1SO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de I'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (A) de 7 a 9 Nm pour les modéles
1/8" et un couple de serrage (B) de 30 a 40 Nm pour les
modeles 1/4” et corps a applique.

3 - Monterlabobine dansle sensindiqué surla photo, rep. P1,
afin d'assurer la continuité de masse.

4 - Aprés remontage, faire fonctionner I'électrovanne ou le
barreau d'électrovannes plusieurs fois afin de s’assurer
gu'ils s'ouvrent et se ferment correctement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm pour les corps métalliques et
entre 1,2 et 2 Nm pour les corps en composite.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC-NO und 3/2 NC-NO-U, Baureihen 256-356 ASCO™ , direkt betétigt,
Gehduse aus Messing oder Edelstah oder Verbundkérper, 1/8"-1/4"/Montageflache/Steckverschraubung/Mutter fiir Rohr

DE

BESCHREIBUNG
Serie 256/356, Spulengréf3en 20 mm und 30 mm, mit den
folgenden Diensten:
- 256 - NC/NO
- 356 - NC/NO/U
Material des Koérpers:
- SpulengréfRen 20 mm =» Messing/Edelstahl/Verbund-
werkstoff
- SpulengréfRen 30 mm =» Messing/Edelstahl

EINBAU
ASCO-Komponenten durfen nur innerhalb der auf dem Ty-
penschild oder in der Dokumentation angegebenen Daten
eingesetzt werden. Um Schaden am Ventil zu vermeiden
ist darauf zu achten, dass ein Gefrieren des Medium bei

Minustemperaturen vermieden wird und die minimal und

maximal angegebenen Temperaturen eingehalten werden.
Anderungen an den Produkten durfen nur nach vorheriger

Zustimmung des Herstellers oder einem seiner ordnungs-

gemal} ermachtigten Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.
Die Magnetventile kdnnen ohne Beeintrachtigung der

Funktion in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.
Die Durchftlussrichtung des Mediums ist am Gehause und

in der Dokumentation angezeigt
Die Verrohrung sollte entsprechend den GrélRenangaben

auf dem Gehause, dem Etikett oder den Produkt-Datenblat-
tern durchgefuhrt werden.
ACHTUNG:

* Eine Reduzierung der Anschlisse kann zu Leistungs- und
Funktionsminderungen fuhren.

e Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger
oder Filter so nahe wie mdglich am Ventileingang anzu-
bringen.

* Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray
oder einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten,
dass keine Fremdkorper in das System gelangen.

» Zur Montage ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden;
die Schraubenschliissel sind so nahe wie méglich an den
Verbindungsstellen anzusetzen.

* Um Schéaden zu vermeiden, dirfen die Rohrverbindungen
NICHT ZU STARK angezogen werden. Der maximale An-
ziehdrehmoment betragt 5 bis 7 Nm.

« Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter
Zu benutzen.

« Die Rohrleitungsanschlisse dirfen keine Spannungen auf
das Ventil Ubertragen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entspre-
chend den vor Ort geltenden Normen und Richtlinien durch-
zufuhren.
ACHTUNG:

* Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten spannungslos geschaltet sind.

* Alle Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vor-
schriftsmafiig anzuziehen.

« Je nach Spannungsbereich missen elektrische Kompo-
nenten einen Schutzleiteranschluss entsprechend den je-
weils vor Ort geltenden Normen und Vorschriften erhalten.

* Um den Masseanschluss des Magnets zu gewahrleisten
ist auf die korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und
Ausbaumafinahmen zu achten (Nr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermaf3en:
* Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, In-
dustrie-Standard B oder ISO 4400 / EN 175301-803, bau-
form A (Bei ordnungsgemaly durchgefihrtem Anschluss
und bei Verwendung einer Leitungsdose (mitgeliefert oder
kundenseitig) der Schutzart IP65 oder IP67, hat das Mag-
netventil die Schutzart IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elek-
trische Funktionsprifung erfolgen. Bei einem Magnetventil
ist die Spannung am Magnet mehrmals ein- und ausschal-
ten. Es muss ein Klicken zu héren sein.

FUNKTIONSBESCHREIBUNB

Die meisten Ventile sind mit Spulen fur Dauerbetrieb aus-
gerlstet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden
sollte jede Beriihrung mit dem Magnet vermieden werden,
da dieser bei langerem Betrieb heild werden kann. Bei leicht
zugénglichem Magnetventil sollte vom Installateur ein Schutz
vorgesehen werden, um jegliches versehentliches Berlhren
zu vermeiden.

Unsere Magnetventile und Pilotventile sind fur den Betrieb
mit Betriebsmitteln nach der Norm EN 61131-2 ausgelegt.

GERAUSCHEMISSION
Der Anwender kann erst prazise Angaben zur Gerausch-
emission machen, wenn das Gerat in der Anlage installiert
ist. Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Be-
triebsdaten und dem Medium, mit denen das Produkt be-
aufschlagt wird, ab.
WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab. Das
Ventil ist in regelmaRigen Zeitabstanden zu reinigen. Die
Zeitabstédnde hangen von den Betriebsbedingungen und
dem verwendeten Medium ab. Wahrend des Relnigungsvor-
gangs sollten alle Teile auf Verschleild untersucht werden.
Die Innenteile sind komplett als Ersatzteilsatz erhdltlich. Tre-
ten Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf
oder ergeben sich Unklarheiten, ist mit ASCO Riicksprache

zu halten.
AUSBAU
Versionen mit Verbundwerkstoffkérpern und 1/8"-Modelle:
Es ist kein Ersatzteilsatz erhaltlich (aul3er Spulenkits, Sei-
ten: 21-24/1/8” - 30/Verbundwerkstoff).
Die Teile in der in den Ansichten in dieser 1&M-Anleitung
ggggg)ebenen Reihenfolge demontieren (siehe Seiten 20,
1 - Die Halteklammer (1) und die Spule (2) entfernen (siehe
Spulencodes auf den Seiten 21, 24, 27).
2 - Die Kern-Rohr-Einheit (3) abschrauben und vom Geh&use
trennen.
3 - DieKern/Feder-Einheit(4)(5) und die Dichtung (6) entfernen.
4 - Alle Teile reinigen oder ersetzen.

WIEDEREINBAU

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie

beim Ausbau zusammen.

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet

platziert ist (siehe Seiten 20, 23, 26 + Ersatzteilsatze

auf Seiten 22, 25, 28, 29).

Der Entliftungsanschluss ist mit einem SchalldAmpfer zu

versehen, um eine Verschmutzung der Innenteile des Ven-

tils zu vermeiden.

ANMERKUNG:

1 - Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuRendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten
Schicht Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498,
Kategorien HL und FC, entspricht.

2 - Vergewissern Sie sich, dassdie Fiihrungsrohr-Einheitrichtig
mit einem Drehmoment (A) von 7 bis 9 Nm festgezogen
ist fir 1/8"-Modelle und ein Drehmoment (B) von 30 bis
40 Nm fir 1/4"- und Modelle mit Montageflache.

3 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild Nr. P1 angege-
ben, um den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.

4 - Nach dem Wiedereinbau ist das Magnetventil bzw. der
Ventilblock mehrmals ein- und auszuschalten um sicher-
zustellen, dass die Ventile richtig 6ffnen und schlie3en.

5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschlisse und ziehen Sie
sie miteinem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest
fur Metallkérper und 1,2 bis 2 Nm fiir 1/8"-Verbundkdrper.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2 NC-NA y 3/2 NC-NA-U, series 256-356 ASCO™, de mando directo,
cuerpo de latén o acero inox o composite, conexion/tuerca para tubo de 1/8"-1/4" de montaje a presion o en base

ES

DESCRIPCION
Series 256 / 356, tamafios de bobina de 20 mm y 30 mm,
con los siguientes servicios:
- 256 - NC/NA
- 356 - NC/NA/U
Material del cuerpo:
- Tamafios de bobina de 20 mm =» Latdn / Acero inoxidable /
Compuesto
- Tamafios de bobina de 30 mm =» Latén / Acero inoxidable

MONTAJE
Los componentes ASCO estén disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacién. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a
bajas temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.
No se puede realizar ninguna modificacion en el material
sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de proceder al montaje, despresurice las canaliza-
ciones y realice una limpieza Interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacion del fluido esta indicado por refe-
rencias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimensién delastuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

« Lareduccién de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

« Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

« Sise utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

» Se debe utilizarlas herramientas adecuadasy colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexién.

« Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones
a la tuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

« Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tension sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificadg y segun las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

 Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electronico y los
elementos portadores de tension.

+ Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente segun normas antes de su puesta en servicio.

* Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben
disponer de una conexion a tierra y satisfacer las normas
y regulaciones locales.

« Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobi-
na, compruebe su correcta colocacion durante el montaje/
desmontaje. (ref. 1)

La conexion eléctrica se realiza mediante:

 Conector desenchufable DIN 43650, 11 mm, standard
industrial B 0 1ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Cuando
la conexion se ha realizado correctamente y el modelo
de conector suministrado o seleccionado es IP65 o IP67,
entonces el grado de proteccion de la electrovalvula es
IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a
presion el sistema. En el caso de las valvulas solenoides,
se debe energizar varias veces la bobina y comprobar que
se produce un sonido metdlico que indica el funcionamiento
del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar
la posibilidad de dafios personales o materiales no se debe
tocar el solenoide, ya que puede haberse calentado en con-
diciones normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil
acceso, el instalador debe prever una proteccién que impida
cualquier contacto accidental.

Nuestras electrovalvulas y electrovalvulas-piloto estan pre-
vistas para funcionar con dispositivos conforme a la norma
EN 61131-2.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
Elruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el fluido
y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacién.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacién. Se recomienda
realizar una limpieza periddica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante laintervencion, los componentes deben ser examinados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de
duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

DESMONTAJE
Versiones con cuerpos de compuesto y modelos de 1/8":
No existe kit de piezas de repuesto disponible (excepto kits
de bobinas, paginas: 21-24/1/8" - 30 / compuesto).
Desmonte las piezas en el orden indicado en las vistas de
esztgj's Instrucciones 1&M (consulte las paginas 20, 23
y
1 - Extraiga el clip de retencién (1) y la bobina (Zg (consulte
las paginas de codigos de bobina 21, 24 y 27).
2 - Desatornille la unidad de nucleo-tubo (3) y separela del
cuerpo.
3 - Desmonte la unidad de nacleo/resorte (4) (5) y lajunta (6).
4 - Limpie o reemplace todas las piezas.

MONTAJE

Monte las piezas en el orden inverso al montaje.

Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente

posicionado, en la bobina (consulte las paginas 20, 23,

26 + paginas de kits de repuesto 22, 25, 28, 29).

La purga debe estar conectada para evitar toda polucion

interna de la electrovalvula.

NOTA :

1 - Lubrique lajuntade estanquidad (8) y también, ligeramente,
el diametro exterior del nucleo con un aceite conforme
a las normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (A) de 7a9 Nm para los modelos de 1/8"y
un par (B) de 30 a 40 Nm para modelos de 1/4" y montaje
en base.

3 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, ref. P1,
con el fin de asegurar la continuidad de masa.

4 - Después del montaje, ha?a funcionar la electrovalvula
o la barra de electrovalvulas varias veces con el fin de
comprobar que se abren y cierran correctamente.

5 - Monte los racores de tuberia, par de apriete maximo entre
5y 7 Nm para cuerpos de metaly 1,2 a 2 Nm para cuerpo
de compuesto de 1/8".
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC-NO ed elettrovalvole 3/2 NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, a comando diretto, IT
corpo in ottone o0 acciaio inox o composite, 1/8"-1/4"/montaggio pad/installazione a inserimento/dado per tubo

DESCRIZIONE
Serie 256 / 356, formato bobina da 20 mm e 30 mm, con i
seguenti servizi:
- 256 - NC/NO
- 356 - NC/NO/U
Materiale corpo:

- Dimensioni bobine da 20 mm =» Ottone / Acciaio inox /
Composito
- Dimensioni bobine da 30 mm = Ottone / Acciaio inox

MONTAGGIO

L'utilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione
del componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura,
evitare che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e ri-
spettare i limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresen-
tante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zioni ed eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso € indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle di-
mensioni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure
del prodotto.

ATTENZIONE :

e La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

« Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

« Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare l'ingresso di particelle nel sistema.

« Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

 Per evitare danni all'apparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massimada 5 a7 Nm.

* Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

¢ Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZIONE

* Prima di qualsiasi intervento, disinserire I'alimentazione
elettrica dei componenti.

« Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati
prima della messa in funzione.

« | componenti elettrici devono essere messi a terra in confor-
mita alle norme e ai regolamenti locali, secondo la tensione
di alimentazione.

« Per garantire la continuita a terra della bobina, verificare che
guesta sia correttamente posizionata durante il montaggio/
lo smontaggio (n. 1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura € realizzato

come indicato di seguito:

« Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm,
norma industriale B o ISO 4400 / EN 175301-803, form A
(Quando la connessione viene effettuata correttamente e il
connettore fornito o selezionato € IP65 0 IP67, I'elettrovalvola
avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.

FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscaldarsi
durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola é facil-
mente accessibile, l'installatore deve predisporre mezzi di
protezione contro il contatto accidentale.

Le nostre elettrovalvole ed elettrovalvole pilota sono pro-
gettate per funzionare con dispositivi conformi alle norme
EN 61131-2.

EMISSIONE SONORA
Lemissione sonora dipende dall’applicazione, dal fluido con-
trollato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello sonoro
puo essere determinato con esattezza solo con la valvola in-
stallata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condi-
zioni di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui
frequenza dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di
servizio. Durante la manutenzione, deve essere verificata
I'usura dei componenti. E disponibile una serie completa di
componenti interni da utilizzare come kit di ricambio o di
ricostruzione. In caso di problemi durante l'installazione/la
manutenzione o in caso di dubbio, contattare ASCO o un
Suo rappresentante autorizzato.

SMONTAGGIO

Versioni con corpi in composito e modelli da 1/8": nessun kit
di parti di ricambio disponibile (eccetto kit bobine, pagine:
21-24/1/8" - 30 /composito).
Disassemblare le parti nell'ordine indicato nelle viste in queste
izséruzz(isc)mi di istruzione e manutenzione (vedere pagine 20,
1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2) (vedere

i codici bobina alle pagine 21, 24, 27).
2 - Svitare |'unita tubo-centrale (3) e separarla dal corpo.
3 - Rimuovere l'unita centrale/molla (4)(5) e laguarnizione (6).
4 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO

Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata

sulla bobina (vedere pagine 20, 23, 26 + kit parti di

ricambio alle pagine 22, 25, 28, 29).

Lo scarico deve essere raccordato per evitare la contamina-

zione dell'interno dell’elettrovalvola.

NOTA:

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2 - Verificare che il cannotto sia serrato a una coppia (A)da7a9
Nm per i modelli da 1/8" e una coppia (B) da 30 a 40 Nm
per 1/4" e modelli con montaggio pad.

3 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto
(n. P1) per garantire la continuita a terra.

4 - Dopo il rimontaggio, azionare ripetutamente I'elettrovalvola o
il collettore per verificare che le valvole si aprano e chiudano
correttamente.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massima da 5 a 7 Nm per corpi in metallo e da
1,2 a2 Nm per corpi in composito da 1/8".
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2 elektromagnetische kleppen NC-NO en 3/2 elektromagnetische kleppen NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, directwerkend,
messing of roestvrijstalen of composite behuizing, 1/8”-1/4"/op plaat gemonteerde fitting/steekfitting/moer voor buis

NL

BESCHRIJVING

256/356-serie, 20 mm en 30 mm spoelgrootte, met de vol-
gende functies:

- 256 - NC/NO

- 356 - NC/NO/U

Materiaal afsluiterhuis:

- 20 mm spoelgrootte =» messing / roestvrij staal / samen-

gesteld
- 30 mm spoelgrootte =» messing / roestvrij staal

MONTAGE

Componenten van ASCO zijn uitsluitend bedoeld om te
worden gebruikt binnen de technische specificaties zoals
vermeld op de naamplaat of in de documentatie. Om schade
aan de apparatuur te voorkomen, dient u ervoor te zorgen
dat de vloeistof niet stolt bij lagere temperaturen en binnen
de grenzen van de maximum- en minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden
uitgevoerd na raadpleging van de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Voor de installatie dient u het leidingenstelsel te ontluchten
en vanbinnen te reinigen.

De elektromagnetische kleppen kunnen in een willekeurige
positie worden gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op
de klepbehuizing en in de documentatie.

Buisaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met
de grootte die wordt vermeld op de behuizing, het etiket of
in de productbrochure.

PAS OP:

* Hetbeperken van de aansluitingen kan een onjuiste werking
of storing veroorzaken.

« Ter bescherming van de apparatuur dient u in de inlaatzijde
zo dicht mogelijk bij het product een zeef of een filter te
installeren die geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermid-
del is gebruikt bij het aandraaien dient u te voorkomen dat
deeltjes hiervan het systeem binnendringen.

* Gebruik de juiste gereedschappen en plaats steeksleutels
zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt.

*« Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de
buisaansluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem
een maximaal aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

» Gebruik de klep of magneetkop niet als hefboom.

« Buisaansluitingen mogen geen enkele kracht, wringing of
druk uitoefenen op het product.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opge-
leid en gekwallificeerd personeel worden uitgevoerd endienen
in overeenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften
en normen.
PAS OP:

« Schakel voor iedere ingreep de elektrische stroom uit om
de stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

« Alle schroefklemmen dienen naar behorente zijnaangedraaid
voordat ze in werking worden gesteld.

« Afhankelijk van de voltage dienen elektrische componen-
ten te worden geaard volgens de plaatselijke normen en
voorschriften.

* Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u
ervoor te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de
montage/demontage ﬁnr. 1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

* Uitneembare connector volgens DIN 43650, 11 mm, indus-
trienorm B of ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Mits
correct aangesloten en indien de gebruikte (geleverde of
gekozen) connector IP65- of IP67-geklassificeerd is, heeft
de magneetklep bescherming IP65 of IP67).

INWERKINGSTELLING
Voer, alvorens het circuit onder druk te zetten, een elektri-
citeitstest uit. Bij elektromagnetische kleppen activeert u de
spoel een paar keer en hoort u een metaalachtige “klik” die
erop duidt dat de elektromagneet werkt.

FUNCTIE

De meeste elektromagnetische kleppen zijn uitgerust met
spoelen voor continubedrijf. Om het risico van persoonlijk
letsel te voorkomen de magneetkop niet aanraken. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de elektromag-
netische klep gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur
te zorgen voor bescherming tegen onbedoeld contact.

Onze magneetventielen en stuurventielen zijn ontwikkeld
om te functioneren met apparatuur die voldoet aan de EN

61131-2 norm.
GELUIDSEMISSIE
De emissie van geluid is afhankelijk van de toepassing,
de vloeistof en het type apparatuur dat wordt gebruikt. Het
precieze geluidsniveau kan slechts worden bepaald door de
gebruiker die de klep in zijn systeem heeft geinstalleerd.

ONDERHOUD

Het onderhoud van producten van ASCO is afhankelijk van
de gebruiksvoorwaarden. Het wordt aanbevolen periodiek
te reinigen volgens een tijdschema dat afhankelijk is van de
gebruikte vloeistoffen en de gebruiksvoorwaarden. Tijdens
het onderhoud dienen de componenten te worden gecon-
troleerd op bovenmatige slijtage. Een complete set interne
onderdelen is beschikbaar als reserveonderdelenkit of revi-
siekit. Als zich een probleem voordoet tijdens de installatie
of het onderhoud of in geval van twijfel kunt u contact opne-
men met ASCO of de erkende vertegenwoordigers.

DEMONTAGE
Versie met samengestelde afsluiterhuizen en 1/8"-modellen: Er
is geen reserveonderdelenset verkrijgbaar (m.u.v. spoelsets,
pagina's: 21-24/1/8” - 30 /samengesteld).
Demonteer de onderdelen in de volgorde aangegeven in de
tekeningen in deze 1&M-instructies (zie pagina's 18, 21, 24)
1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2) (zie
spoelcodes pagina's 21, 24, 27).
2 - Schroef de plunjergangeenheid (3) los en scheid deze
van het huis.
3 - Verwijder de kern/veereenheid (4)(5) en de afdichting (6).
4 - Reinig en vervang alle onderdelen.

HERMONTAGE

Hermonteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de

demontage.

Controleer of de borgclip juist is gepositioneerd op de spoel

(zie pagina's 20, 23, 26 + reserveonderdelensets

pagina's 22, 25, 28, 29).

De uitlaat dient aangesloten te zijn om verontreiniging van

de binnenkant van de elektromagnetische klep te voorko-

men.

OPMERKING:

1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de
kernlicht met een smeermiddel conform de norm AFNOR
ISO TR 3498 categorie HL en FC.

2 - Controleer of de kern-buisunit goed is vastgedraaid met
een koppel (A) van 7 tot 9 Nm voor 1/8"-modellen en een
aandraaimoment (B) van 30 tot 40 Nm voor 1/4” en op
plaat gemonteerde modellen.

3 - Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven
op de foto (nr. P1) om continue aarding te garanderen.

4 - Activeer na de hermontage de elektromagnetische klep
of het verdeelstuk een paar keer om er zeker van te zijn
dat de kleppen naar behoren open- en dichtgaan.

5 - Hermonteer de buisaansluitingen en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5tot 7 Nm voor metalen lichamen
en 1,2 tot 2 Nm voor 1/8” samengesteld huis.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, direkte betjente,
hus av messing eller rustfritt stal eller composite, 1/8”-1/4"/pad-montering/innstikkbeslag / mutter for ror

NO

BESKRIVELSE

Serie 256/356, 20 mm og 30 mm spolestarrelser med fal-
gende egenskaper:

— 256 — NC/NO

— 356 — NC/NO/U

Husets materialet:

- 20 mm spolestgrrelser = Messing / rustfritt stal / kom-

positt
- 30 mm spolestarrelser = Messing / rustfritt stal

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For a unnga skade pa ut-
styret ma du sgrge for & forhindre at veesken gar over til fast
form ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene
for maksimal- og minimumstemperatur.

Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering
med produsenten eller hans representant.

Fer installering, ma trykket reduseres og rersystemet ren-
gjeres innvendig.

Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.

Strgmningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.

Rarkoplinger ma veere i samsvar med starrelsen angitt pa
huset, merket eller i produktbrosjyren.

OBS!

* Reduksjon av koblingene kan fere til feil bruk eller svikt.

« For & beskytte utstyret bar du installere en sil eller et filter
som passer for betjening av inntaket sa nzert produktet
som mulig.

* Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smaremiddel for stramming, ma du unngd at det kommer
partikler inn i systemet.

» Brukriktig verktey og plasser ngkler sa neer tilkoblingspunktet
som mulig.

. Foraunngaskade pautstyretmararkoblingene IKKETREKKES
TILI FOR STRAMT. Bruk et maksimalt tiltrekkningsmoment pa
5til 7 Nm.

* Ikke bruk ventilen eller spoleoperataren som vektstang.

* Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-

ning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger ma bare gjeres av faglig kvalifi-
sert personale og mé veere i samsvar med lokale regler og
standarder.
OBS!

« Far eventuelle inngrep ma du sla av stremmen slik at kom-
ponentene slas av.

» Alle skrueklemmer ma strammes skikkelig far de tas i bruk.

» Avhengig av spenningen mé elektriske komponenter vaere
jordet i henhold til lokale standarder og forskrifter.

« For & sgrge for god jording av spolen ma du sgrge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (nr. 1).

Utstyret er elektrisk tilkoplet som fglger:

* Lgs kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B eller ISO 4400 / EN 175301- 803, form A (Ved
riktig tilkobling og nar (den leverte eller valgte) konnektoren i
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE I DRIFT
Far kretsen settes under trykk ma du utfgre en elektrisk
test. For magnetventiler skal du energisere spolen et par
ganger og hare et metallklikk som signal pa at elektromag-
neten virker.

FUNKSJON

De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperatagren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installatgren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

Vare solenoid- og pilotventiler er utformet til & fungere
sammen med enheter som er i samsvar med standard
EN-61131-2.

STAY
Stgynivaet avhenger av bruksomradet, vaesken og typen
utstyr som brukes. Ngyaktig fastsettelse av stgynivaet kan
bare gjares av brukeren som har ventilen installert i sitt sys-
tem.

VEDLIKEHOLD
Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjenings-
forholdene. Periodisk rengjaring anbefales. Tidspunktene for
dette vil avhenge av vaeskene som brukes og servicefor-
holdene. Under service bagr komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er
tilgiengelig som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis
det oppstar et problem under installasjon/vedlikehold eller
hvis du er i tvil ma du ikke ngle med & ta kontakt med ASCO

eller dennes autoriserte representanter.

DEMONTERING

Versjoner med kompsitthus og 1/8" modeller: Ingen reserve-
delesett tilgjengelig (untatt spolesett, sider: 21-24/1/8"
— 30 / kompositt).
Demonter delene i rekkefglgen angitt i tegningene i disse
I&M-anvisningene (se side 20, 23 og 26)
1 - Ta av festeklemmen (1) og spolen (2) (se spolekoder pa

side 21, 24 og 27).
2 - Skru av kjernergrenheten (3) og ta det av huset.
3 - Ta ut kjernen/fjszerenheten (4)(5) og pakningen (6).
4 - Rengjer eller bytt ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefelge fra demontering.

Sarg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen

(se side 20, 23 og 26 og reservedelesett side 22,

25, 28 og 29).

Utlgpet ma veere tilkoplet for & forhindre forurensning av

innsiden av magnetventilen.

MERK:

1 - Ha fett pa tetningen (8) og pafer den ytre omkretsen av
kiernen med et smgremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sarg for at kjerne-rgr-enheten trekkes korrekt til med et
moment (A) pa 7 til 9 Nm for 1/8"-modellene og et dreie-
moment (B) av 30 til 40 Nm for 1/4"- og pad-monterte
modeller.

3 - Monter spolen i retningen vist pa bildet (nr. P1) for & sgrge
for jording.

4 - Etter remontering skal du bruke magnetventilen eller
manifolden flere ganger for a veere sikker pa at ventilene
apnes og lukkes som de skal.

5 - Remonter ragrkoplingene og trekk til med et maksimal-
moment pa 5 til 7 Nm for metallhus og 1,2 til 2 Nm for
1/8"-kompositthus.

Asco
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Installations- och underhallsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC-NO och 3/2 solenoid ventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, direktstyrda,
ventilkropp i méssing eller rostfri stél eller composite, 1/8 tum-1/4 tum/montering pa fastplatta/skjutkoppling/mutter fér rér

SE

BESKRIVNING

Serie 256/356, spolstorlek 20 mm och 30 mm, med fol-
jande funktioner:

- 256 — NC/NO

- 356 — NC/NO/U

Ventilkroppens material:

- Sp_ollstor ek 20 mm =>» Massing/rostfritt stal/lkompositma-

teria
- Spolstorlek 30 mm =» Massing/rostfritt stal

MONTERING
ASCO-komponenter ar enbart avsedda for anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan

eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, &t

inte vatskan stelna vid 1&g temperatur och se till att den halls

inom maximum och minimum temperaturgranser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengoras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flédesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna skagdras enligt storleken som starangiven
pa kroppen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:

« Att minska antalet kopplingar kan foérorsakafel eller bristande
funktion.

* For att skydda utrustnln%en ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och sa nara produkten som mojligt.

* Var forsiktig s& att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smorjmedel vid
atdragningen.

« Anvand ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln sa nara
kopplingspunkten som mgjligt.

«Undvik att skada utrustningen: DRA INTE AT
RORKOPPLINGARNA FOR HART.Observera det maximala
vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

« Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havstang.

« Rorkopplingar far inte utgora en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utféras av behdorig elektriker
och i enlighet med géallande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:
« Innan nagot utfors ska all stromforsorjning till komponenterna
kopplas bort.

« Allaelektriska skruvkontakter ska dras at enligt anvisningarna
innan produkten tas i bruk.

« Beroende pa stromspanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

* For att forsakra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid iséttning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har foljande elektriska koppling:

« Ldstagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nér (den levererade eller valda)
kopplingen &ar IP65- eller IP67-markt, &r solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen satts under tryck. Vid
anvandning av solenoidventiler, sla till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION

De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig drift.
For att férebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidroras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen ar latt att komma at ska
installatéren forse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

Vara solenoidventiler och pilotventiler ar konstruerade for
anvandning med enheter som 6verensstéammer med EN
61131-2-standarden.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vatsketyp och
typ av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststal-
las av anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhéllet av ASCO-produkter ar beroende pa driftférhal-
landena. Regelbunden rengdring rekommenderas, interval-
let &r beroende pa vatskan som anvands och dnftforhal-
landena. Under driften ska komponenterna kontrolleras pa
slitage. En komplett uppséattning invandiga delar finns som
reservdel eller reservdelssats. Om ett problem uppstar vid
installation/underhéll eller vid frgor, ta da garna kontakt
med ASCO eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING
Versioner med ventilkroppar av kompositmaterial och
1/8-tumsmodeller: Ingen reservdelssats ar tillganglig (med
undantag for spolsatser, sidorna: 21-24/1/8 tum — 30/
kompositmaterial).
Demontera delarna i den ordningsfolid som visas pa bilderna
i de har I&M-instruktionerna (se sidorna 20, 23, 26?(
1 - Ta bort fastklamman (1) och spolen (2) (se spol oder pa
sidorna 21, 24, 27).
2 - Skruva loss karnrorsenheten (3) och separera den fran
ventilkroppen.
3 - Ta bort karn-/fjaderenheten (4), (5) och tatningen (6).
4 - Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

Satt ihop delarna in omvand ordningsfoljd.

Se till att klamman sitter pa spolen ordentligt (se sidorna

20, 23, 26 + sidorna 22, 25, 28, 29 for

reservdelssatser)

Utblaset maste kopplas sa att inga fororeningar kan komma

in i solenoidventilen.

OBS!

1 - Smorjpackningen (8) och forse karnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR 1SO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se till att kdrnroérsenheten spénns fast ordentligt enligt
vridmoment (A) 7 till 9 Nm for 1/8-tumsmodeller och ett
atdragningsmoment (B) pa 30 till 40 Nm for 1/4-tumsmo-
deller och modeller for montering pa fastplatta.

3 - Installera spolen enligt riktningen pa bilden (nr. P1) for att
sékerstélla kontinuerlig jordning.

4 - Efter hopsattningen, testa solenoidventilens eller forde-
larens funktion flera ganger for att forsakra att ventilerna
Oppnar och stanger som de ska.

5 - Koppla ihop rorledningarna och spann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm for ventilkroppar
av metall och 1,2 till 2 Nm for 1/8-tumsventilkroppar av
kompositmaterial.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit NC-NO ja 3/2-solenoidiventtiilit NC-NO-U sarja 256-356 ASCO™, suoratoiminen runko, Fl
messinkia tai ruostumatonta terésté tai composite, 1/8”-1/4"/kiinnitys alustalle/sisdantyénnettéva kiinnike/ura putkelle

KUVAUS
Sarja 256 / 356, kelakoot 20 mm ja 30 mm, seké seuraavat
palvelut:
- 256 - NC/NO

- 356 - NC/NO/U

Rungon materiaali:

- 20 mm:n kelakoot =» messinki / ruostumaton teras / kom-
posiitti

- 30 mm:n kelakoot = messinki / ruostumaton teréas

ASENTAMINEN
ASCO-osat on tarkoitettu kaytettavaksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nestemainen aine ei kiinteydy alhaisissa Iamﬁbtiloissa ja
etta ymparoiva lampétila ei ylité suositeltua vahimmais- tai
enimmaislampaétilaa.
Tuotteisiin saa tehd& muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.
Poista putkista paine ja puhdista sisdpuoliennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kaytto-
ohjeisiin.
Putkiliitantdjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai tuote-esitteessa olevien kokomerkintdjen kanssa.
TARKEAA:
» Liitantdjen véhentdminen saattaa aiheuttaa toimintahairioita.
* Suojaalaitteisto asentamalla kayttdtarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman l&helle tuotetta.
» Jos kiristamisessa kaytetaan te|pﬁ|a massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten paasemista
jarjestelmaan.
» Kayta sopivia tyokaluja ja aseta vaantéavaimet mahdolli-
simman lahelle liitdntakohtaa,
* ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tamiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5-7 Nm.
« Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.
« Putkiliitantojen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantdéa
tai rasitusta.

SAHKOLIITANTA
SahkaliitAnnat on annettava patevien henkildiden tehtévaksi
paikallisten standardien ja maaraysten mukaisesti.
TARKEAA:

« Katkaise osien virransy6ttd ennen asennuksen aloittamista.

» Kaikki ruuviliitokset on Kiristettava kunnolla ennen kayttoa.

« Sahkdliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saanndsten ja jannitteen mukaisesti.

* Varmista kdamin maadoitus tarkistamalla, etta k&&mi on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (nro 1).

Laitteiston séhkoliitdnnat:

* Irrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
litAnnassa tai kaytettavan (mukana tulleen tai valitun) liit-
timen luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililla
on IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee sahkomittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jannite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA

Useimmissa solenoidiventtiileissa on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kadamit. Henkilévahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiiliin on
vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittavéa
suojaus tahattoman kosketuksen estamiseksi.

Magneetti- ja pilottiventtilimme on suunniteltu toimimaan
standardin EN 61131-2 mukaisten laitteiden kanssa.

AANET
Venttiilistd kuuluvat ddnet maaraytyvat kayttdsovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kaytta-
j& voi maarittda aanitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kayttéolosuhteista. Saén-
néllinen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteista ja
kayttdolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on
tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Varaosa- ja kor-
jaussarjana on saatavana taydellinen sarja sisdosia. Mikali
asennuksen/huollon Khteydessa tulee ongelmia tai mikali
olet epdvarma, ota yhteys ASCQiin tai valtuutettuun edus-
tajaan.

PURKAMINEN

Komposiittirunkoiset ja 1/8”mallit: Varaosasarjoja ei saatavana
(paitsi kelasarjat, sivut: 21-24/1/8" - 30 /komposiitti).
Pura osat ndiden asennus- ja huolto-ohjeiden kuvien mukai-
sessa jarjestyksessa (katso sivut 20, 23, 26).
1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja kela (2) (katso kelojen koodit

sivuilta 21, 24 ja 27).
2 - Vaanna irti keskusputkiloyksikko (3) ja irrota se rungosta.
3 - Irrota keskus-/jousiyksikko (4)(5) ja tiiviste (6).
4 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN

Kokoa osat uudelleen kdanteisessa jarjestyksessa.

Varmista, etta kiinnityssinkila on oikeassa asennossa k&a-

missé (katso sivut 20, 23, 26 + varaosasarjasivut

22, 25, 28, 29).

Poistosuojuksilla on estettdva solenoidiventtiilin sisédosien

likaantuminen.

HUOM.

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokeh& kevyesti
standardin AFNOR ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettéd ydinputkiyksikkd on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (A) 7-9 Nm 1/8” malleissa ja momentti
(B) 30 —40 Nm 1/4” ja alustalle kiinnitettavissa malleissa.

3 - Varmista hyvd maadoitus asentamalla kdami kuvan
osoittamaan suuntaan (nro P1).

4 - Kayta solenoidiventtiilia tai sarjaa monta kertaa uudel-
leenkokoamisen jalkeen, jotta voit varmistaa, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat kunnolla.

5 - Kokoa uudelleen putkilitdnnat ja kiristd ne enintdan
5-7 Nm:n kiristysmomenttiin metallirungoissajal,2—2Nm
1/8” komposiittirungoissa.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, direkte betjening,
hus af messing eller rustfrit stal eller composite, 1/8”-1/4"/montageplade/push-in-fitting/metrik til ror

DK

BESKRIVELSE

Serie 256 / 356, 20 mm og 30 mm spoler, med falgende
services:

- 256 - NC/NO

- 356 - NC/NO/U

Husets materiale:

- 20 mm spoler = Messing/rustfrit stal/komposﬁ

- 30 mm spoler =» Messing/rustfrit stal

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at vaesken ikke kan starkne ved lave temperaturer, og
atde gaeldende greenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

/Andringer pa udstyret ma kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt fer instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stremningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og i dokumentationen.

Rarforbindelser skal stemme overens med den starrelse,
der er angivet pa huset, meerkningen eller produktets ind-
leegsseddel.

FORSIGTIG:

» Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller feLI.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

» Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smgremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

* Brug det korrekte veerktgj og brug skruengglerne s teet pa
samlingspunktet som muligt.

« For at undga beskadigelse af udstyret ma rarforbindelserne
IKKE OVERSPANDES. Et maksimalttilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

* Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som Igftegreb.

* Rarforbindelserne mé ikke udgve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION
Alle elektriske tilslutninger mé kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.
FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

 Alle skrueklemmer skal veere spaendt ordentligt inden
ibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal veere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afheengigt af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (nr. 1).

Udstyret forbindes elektrisk som falger:

« Aftagelig konnektortil DIN 43650, 11 mm, industriel standard
B eller ISO 4400 / EN 175301- 803 form A (Efter korrekt
tilslutning og nar det - medfﬂlgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT
Udfar en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kreds-
lgbet. Ved magnetventller aktiveres spolen nogle fa gange,
og der lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten
fungerer.

FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
mé magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bergres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installatgren sgrge for, at det ikke er
muligt at bergre den ved et uheld.

Vores solenoideventiler og pilotventiler er beregnet til at
fungere sammen med enheder, der opfylder standarderne i
henhold til EN 61131-2.

LYD
Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, veesken og den
type udstyr, der anvendes. En ngjagtig fastleeggelse af lyd-
niveauet kan kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter athaenger af brugsbe-
tingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte af-
haenger af de anvendte vaesker og brugsbetingelserne.Under
vedlli holdsarbejdet skal komponenterne ses efter for unor-
malt kraftig slitage. Et komplet saet med de indvendige dele
kanfassomreservedelsseetellergenopbygningsseet. Kontant
ASCO eller en autoriseret repreesentant, hvis der opstar
]E)rciglemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistil-
eelde.

DEMONTERING
Modeller med komposithuse og 1/8” modeller: Der kan
ikke fas reservedelsseet (undtagen spolesaet, sider:
21-24/1/8” - 30/komposit).
Adskil delene i den raekkefglge, der er angivet pa tegnin-
erne i denne Installations- og vedligeholdelsesvejledning

? se side 20, 23 og 26).

- Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af (se spolekoderne

pa side 21, 24, 27).
2 - Skru kernergrsenheden (3) af og adskil den fra huset.
3 - Fjern kernen/fiederenheden (4)(5) og pakningen (6).
4 - Renger eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt reekkefelge af demonteringen.

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen (se

Zédezg)zo 23, 26 + reservedelsseaet side 22, 25,

Udlgbet skal veere tilsluttet for at forhindre kontaminering af

indersiden af magnetventilen.

BEMAERK:

1 - Smar pakningen (8) og leeg et tyndt lag smagremiddel p&
den udvendige omkreds af kernen. Dette smgremiddel
skal opfylde standarden AFNOR ISO TR 3498, kategori
HL og FC.

2 - Sarg for, at kernergrsenheden er korrekt tilspaendt med
et tllspaendlngsmoment (A) pa 7 til 9 Nm til 1/8” modeller
og et moment (B) pa 30 til 40 Nm for 1/4” og modeller
med montageplade.

3 - Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (nr. P1),
for at sikre jordkontinuiteten.

4 - Kgr magnetventilen eller samlergret flere gange efter
remontering for at sikre, at ventilerne &bner og lukker
korrekt.

5 - Saml rgrforbindelserne igen og speend dem ved et mak-
simalt tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm til metalhuse og
1,2 til 2 Nm for 1/8” komposithus.
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Instrucoes de instalacao e manutencéo
Valvulas solendides 2/2 NC-NO e valvulas solendides 3/2 NC-NO-U séries 256-356 ASCO™, directas,
corpo de acgo inoxidavel ou latdo ou composite, 1/8”-1/4"/base de montagem/conetor rapido/porca para tubo

PT

DESCRICAO
Séries 256/356, tamanhos das bobinas 20 mm e 30 mm,
com 0s seguintes servigos:
- 256 - NC/NO
- 356 - NC/NO/U
Material da bobina:
- Tamanhos das bobinas 20 mm =>» Latdo/Ac¢o inoxidavel/
Composto
- Tamanhos das bobinas 30 mm =» Latéo/Aco inoxidavel

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placa de identificacdo ou na documentacéo. Para evitar danos
no e(?wpamento certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro
dos limites de temperatura minimos e maximos.

As modifica¢des ao equipamento s6 podem ser efectuadas
apo6s consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes da instalacdo, despressurize o sistema de tubos e
limpe o interior.

As valvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posicéo sem afectar o funcionamento.

A direc¢éo do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
vélvula e na documentacéo.

Asligacdes dostubostém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENCAO:

» A reducéo das ligagBes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

« Para proteccdo do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

» Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante
idéntico paraapertar, evite aentrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e coloque as chaves de
bocas 0 mais junto possivel do ponto de ligacao.

e Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligag6es do tubo. Cumpra um binério
de aperto maximo de 5a 7 Nm.

» N&o utilize a valvula nem o operador de solen6ide como
uma alavanca.

* As ligacdes do tubo ndo devem exercer qualquer forca,
binario ou esfor¢o no produto.

LIGACAO ELECTRICA
Todas as ligacBes eléctricas tém de ser efectuadas por
pessoal especializado e qualificado e tém de estar de acordo
com as ngrmas e os regulamentos locais.
ATENCAO:

* Antes de efectuar qualquer intervencao, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

» Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

» Dependendo da voltagem, 0os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e
as normas locais.

« Paragarantira continuidade de terra dabobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante amontagem/
desmontagem (n° 1).

O equipamento é Il?ado electricamente da seguinte forma:

 Conectoramovivel para DIN 43650, 11 mm, normaindustrial
B oulSO4400/EN 175301-803, form A (Quando a conexao
é correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado € IP65 ou IP67, o grau de protecgéo
da electrovélvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico.
No caso das valvulas solendides, estimule a bobina algu-
mas vezes e observe um clique metalico que significa que a
solendide esta a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das véalvulas de solendide esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesBes corporais, ndo toque no operador de solendide que
pode ficar quente em condi¢des de funcionamento normais.
Se a valvula solendide tiver acesso facil, o instalador deve
utilizar equipamento de proteccédo para evitar qualquer
contacto acidental.

As nossas electrovalvulas e electrovalvulas-piloto foram
concebidas para funcionar com os dispositivos conforme a
norma EN 61131-2.

EMISSAO DE SOM
A emissdo de som depende da aplicacéo, fluido e tipo de
equipamento utilizado. A determinacéo exacta do nivel de
som s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENCAO
A manutencdo dos produtos da ASCO depende das
condicdes de servico. A limpeza periddica é recomenda-
da e o momento da limpeza depende dos fluidos utiliza-
dos e das condicbes de assisténcia. Deve verificar se
0s componentes tém um desgaste excessivo durante a
assisténcia. Um conjunto completo de pecas internas
esta disponivel como um kit de pecas sobresselentes ou
reconstruidas. Se surgir algum problema durante a ins-
talagdo/manutenc@o ou no caso de dlvidas, contacte a
ASCO ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM
VersBes com corpos de composto e modelos 1/8”: Ndo existe
nenhum kit de pecas sobresselentes (Exceto kits de bobinas,
paginas: 21-24/1/8" - 30/composto).
Desmonte as pecas pela ordem indicadas nas vistas nestas
instrucBes de 1&M (ver paginas 20, 23, 26)
1 - Retire a bracadeira de fixacédo (1) e a bobina (2) (ver os
cédigos das bobinas nas paginas 21, 24, 27)
2 - Desaparafuse a unidade do tubo central (3) e separe-o0
do corpo.
3 - Retire a unidade de mola/central (4)(5) e o vedante (6).
4 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM

Monte as pecas pela ordem inversa de desmontagem.

Certifique-se de que a bracadeira de fixagdo esta correcta-

mente colocada na bobina (ver paginas 20, 23, 26

w2L8k|2tS) de pecas sobresselentes nas paginas 22, 25,

A saida tem de estar ligada para impedir a contaminacéo do

interior da valvula solendide.

NOTA:

1 - Lubrifique o vedante (8) e revista a circunferéncia exterior
do ndcleo com um lubrificante em conformidade com a
norma AFNOR ISO TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifique-se de que o tubo do nucleo esta apertado cor-
rectamente com um binario (A) de 7 a9 Nm para modelos
1/8”" e um binario (B) de 30 a 40 Nm para modelos 1/4" e
bases de montagem.

3 - Instale a bobina na direccdo mostrada na fotografia (n°®
P1) para garantir a continuidade da terra.

4 - Depois da montagem, opere a valvula solendide ou o
colector varias vezes para garantir que as valvulas abrem
e fecham correctamente.

5 - Monte das ligacdes dos tubos e aperte com um binério
méaximo de 5 a 7 Nm para corpos metalicos e de 1,2 a
2 Nm para corpo de composto 1/8".
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Odnyieg Eykardotaong kai Zuvtiipnong
2/2 nhextpopayvnrikég BaABideg NC-NO kau 3/2 nAektpopayvntikég BaABideg NC-NO-U aeipd 256-356 ASCO™, ameuBeiag xeipiopo,
owya oo opeixalko i avogeidwro aradhi ) composite, 1/8”-1/4"tomobétnong o€ faon/pe ovoTnpa Taxeiag olvoeong/magiuadi yia cwAnva

GR

MEPITPA®H
Yepd 256 / 356, peyebn mnviov 20 mm kot 30 mm, pe tig €&€Ng
Aettovpyieg:
- 256 - NC/NO
- 356 - NC/NO/U

YAkd 6OUOTOG:

- Mey£0n nnviov 20 mm =» opeiyorkog / avo&eidmtog ydAvfog
/ 6hvBeTO VAIKO

- Meyéfn mmviov 30 mm = opeiyaikog / avo&eidwtog xdAvfag

YYNAPMOAOTI'HXH

To e€opmipata ASCO mpoopilovton yioo yprion HOVO o€ TEXVIKA
XOPOKTNPLOTIKG TOV OVOLYpAPOVTAL GTNV ETIKETOL N OTAL GLVOOELOLEVD.
awp(x(pa Tava (mO(pl)ysrs YOV BMBn TOL EOMMGLOD, PPOVTIOTE VO,
OTOPOYETE T) GTEPEOTOINGT TOL VYPOL G YapMALS Bepuokpacies kot
PePorwbeite 0Tt mpeite Ta OpLaL pEYIGTNG Ko EAGIGTNG Beppokpasiog.

Omo1ecONTOTE UETATPOTEG GTOV EEOMMGLLO UTOPOHY VOL TIPOLYLOTOTION-
NBodv LOVo 0Pold GLUPOLAEVTEITE TOV KOTOCKEVOOTN 1 TOV EUTOPIKO
oVTITPOCMONO TOV.

[pwv ™MV £yKoTAGTACT|, ATOGVUTIEGTE TO GUCTILO COANVOCEDY Kol
kabopiote EoWTEPIG.

Ownhextpoporyvtucés BorPides pmopodv vo tomobeBoivv oe oot
dnmote BEon ywpig va emnpedtovy m Agrtovpyio.

H kotevBuvon g pong vIoOEUVIETOL OO TIG GTUAVGELS GTO CMLLOL
™G PoAPidog Kot 6Ta GUVOSELTIKE £YYPAPa.

O1 cuvdéoelg g coaveong Ba Tpémel va ivar GUUPMVES e TO
HEyeBog TOL VITOJEIKVIETOAL GTO CMIDL, TIV ETIKETO, KoL GTO PLUAAASIO
TOV TTPOIOVTOG.

IMPOXOXH :

* O Tepoplopds TV GLVOECEMV UTopet vaL 0dNyNoel oe AavBocEvo
XEPIOUO 1) KK Agttovpyia.

* e mv mpocTocio Tov eomhiopod, Tomobetote pion kordAAnin yio
M GUYKEKPYEVT pyosior ofita fi GikTpo, TNV TAELPG 16050V Kot
0G0 T0 SLUVOTOV IO KOVTA GTO TPOTOV.

* EGv ypnoyonomoete touvio, ahopn), ompél 1 TPOUOL0 MTOVTIKO
Kot ™ GOoEIEN, amoPUYETE TV £1G000 COUOTIOIMY GTO GUGTHLIL.

* Xpnolomnotgite To. KOTAAANAO gpyoAEior Kot TOTOBETHOTE TaL KAWL
060 T0 duvaTdV O KOVTA 6TO oNpEio GHVOEDTC.

* Tva amoiyete Tuxov PAdPegotov efomopd, MH EOIEETETTOAY
TS CLVOESELS TV cOANV®V. Tnpnote T LéYio) pomr cOCEYENG oo
5 éw¢g 7 Nm.

* Mn yproylomoteite tn BoAPida 1) TV NAEKTPOUOYVITIKY) KEPOAT] ©OG
HOYAO.

* Ot GLVOEGELS COMVAV dEV TPETEL VO, AGKOVV SVVALLT, POTT 1 TTiEom
GTO TTPOTOV.

HAEKTPIKH XYNAEXH

Oheg ot nAekTpucéc cLVOESEIG TPEMEL VAL YivovTon LOVO amd eEE1dIKEL-
HEVO KoL EKTIOOEVUEVO TIPOCMTTIKO Kot BoL TPEmeL va, akohovBovv Tovg
TOTIKOVG KOVOVIGLLOVG KoL TTPOTUTTOL.

IMPOXOXH:

* [Tpw amd omowadnmote enEUPOOT), SLUKOYTE TNV NAEKTPIKN TPOPOS0GIL
Y10l VO OTTEVEPYOTIOU|GETE TOL EEAPTNLLOTOL.

* OLo1 01 0KPOSEKTEG TMV PLOMY TPETEL VOL EXOVV GOLYTEL CMGTA TPOTOD
ehovv o€ Aettovpyio.

. Avakoya HeTVTaon, ran%gmptm egopTpaTanpéneLva &youvyelmBel
GOHPOVOL UE TOL TOTKGL TPOTVTIOL KOl KAVOVIGLOVG,

* Ta vo. Swiopaioete cuvéggw yng tov mviov, Pefarwbeite 6T To
mmvio &yel TonobemBel GOGTA KATA TNV CLVOPLOAGYTICT/aTOGLVIP-
poAoynon. 1).

O efomMopog €xel ouvoedel nhektpikd wg eENG:

* Amoondpevogcuvdempag DIN 43650, 11 yAoT, Bropnyavikd tpdtono
BN ISO4400/EN 175301-803, form A (Me pio cmwot chvdeom kot
OTOV 0 (YOPNYOVLEVOG 1) ETIAEYUEVOG) GOVOEGHLOG IOV YPNOYLOTIOIEITE
gtvoumpodioypapdv IP65-1 -IP67, n nhextpoPfaiPida Ho etvor dabéte
npootocia mpodtoypapav IP65 1 IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPTIA
ITpotob amoCLUTIEGETE TO KOKAWDLLOL, TTPOLYHOTOTO|OTE EVOL NAEKTPO-
hoyo éAeyyo. Xy TEPINTOOT TV NAEKTPOROYVITIKOY BaABidwmv,
svspyonomcsts T0 TVIO HEPIKEG POPEG DOTE VO AKOVGETE £VOL HETOA-
A0 “KMK” TOL ONULOIVEL OTL 1] AEKTPOLLOYVITIKY KEPOAN AELTOVPYEL.

AEITOYPI'TA

O meprocdtepeg nhektpopoyviticés PaiPides etvon eEomopéves pe
mmvio yio Aerovpyio vmd Swopkn wdon. Ta vo omogiyete tov kivovvo
TPUVHOTIGHOV, UMV ayyilete TV NAEKTPOHOYVNTIKY KeQOAN 1] Ooia
pmopet vor vrepBeppaviel axopa kot Vo PUGLOAOYIKEG GLVBTKEg
Agrrovpyiog. Edy vrdpyer evkodn mpocPoon oTnv NAEKTPOUOyVITIKY
BoABioo, o vredBuvog yo TV TomobBétnon Oo mpenel va AdPet v
KOTOAANAT TTPOGTAGIOL KOTA TNG OKOVGIOG ETOPNG.

OwniextpoPoiPideg kor ot mhotucés ParPides pag etvon oxedcpéves
€101 OOTE VO, GLVEPYALOVTOL L€ GUGKEVEG TTOV GUULLOPPDVOVTOL LE TO
npotumo EN 61131-2.

EKIIOMITH HXOY
H exmopm 1yov Swapéper avihoya pe ™V epapuoy, 10 vypd Ko
TOV TOHTO TOL ESOMMGHOD OV Ypnotponoitar. O ypriotng dev pmopet
VoL TPOLYLLOTOTOUGEL AP KOBOPLGLLO TOL EMUTEDOL YOV TTOPEL LOVO
0QOoV £YKOTOGTNGEL T POAPIda 6TO GVGTNE TOV.

YYNTHPHXH

H ovvtiipnon tev npoioviev ASCO egoptdron and Tig cuvonies Aet-
ToVpYiag. ZUVICTATOL TEPIOSIKOG KABAPIGLOG, TO YPOVIKO SUCTIHO, TOV
oroiov Ha eEapmBel amd Ta xpnotpoToVHEVE VYPE Ko TG GuVTKeg
Aerrovpyiog. Kotd tn ouvipnon, TPETEL VL TPOLy LOTOTTOLELTOL EAEYYOG
TV EupTHATOV Y10, vrepPoAkn @Bopd. Atatifetar TANpeg cuvoro
ECOTEPIKDV EGUPTNUATOV (G aVTOALAKTIKE 1) SupTHOTA OVaKa-
mcﬂ(s:ung Edv npom)\ya Kamolo npoB?mpa Kol TV symwcwcn/
oLVTIPTON 1 €0V TUPOVGIICTOOY  AMOPIES, EMKOWMOVIOTE HE TNV
ASCO 1 e Tovg EE0VGL0S0TNEVOVG AVTUTPOCMITOVS TG,

ATIOLYNAPMOAOTI'HXZH
Exdooelc ue copata amd ochvheto vakd kot povréia 1/8”: Ag
dwatiBeton kit avroAlaxtikdv (Extdg and kit anviov, celideg:
21-24/1/8” - 30 /60vOet0o LMKO).
Amocuvoppoloynote o e£oapTNUATA PE TN GEPG TOL VITOOEL-
KvOETAL 0T dtaypappoTe avT®V TV 0dnywwy Tomobétnong Kot
Svvinpnong (BA. oerideg 20, 23, 26)
1 - Apaipéote 10 éhacpa ocvykpdatmong (1) kat To anvio (2) (BA.
KOOKoOS TViev oTic oeAldeg 21, 24, 27).
2 - EefddoTte ) povada moprvo-oymyo? (3) kot dwoywpiote v
07O TO GO
3 - Bydktem povada mopriva/elatnpiov (4)(5) kartnyv toipovyo (6).
4 - KaBapiote 1 avTIKOTAGTHOTE OAQ TOL EEOPTHLLOLTOL.

ENMANAXYNAPMOAOT'HXH
Emavocuvapporoyfiote 6Ao o eSaptipata oty avtifem ceipd mov
axoAovdnBnke Katd T 6T GUVOPHOAGYTON).

BeBoiwbeite 011 10 hotpio cuykpdmong eivan 6wotd tomobemuévo

oto mnvio (PA. oeAideg 20, 23, 26 + KiT GVTOALOKTIKOV

oelideg 22, 25, 28, 29).

O aywydg ekmopTig aepiev TPENeL eival GUVOESEUEVOS TPOKEEVOL

Vo, amo@eLyOel 1 LOADVOT] TV ECOTEPIKAOV TUNUAT®V TG NAEKTPO-

poryvnTuci oAPidoc.

XHMEIQXH:

1 - Adetyrte pe Ypdoo To ateyavomoutikd mapépBucpiol (8) kot koAoyte
EAQEPA TNV eEMTEPIKN TEPLPEPELD, TOV TVPNVAL HE AMTTOVTIKO TTOV
gtvar cOppovo pe tig katnyopieg HL kot FC tov mpotomov AFNOR
ISO TR 3498.

2 - BePawwbdeite 6111 povado mupiva-oymyol EYEL GOUYTEL EMOPKAG LIE
pormn (A) omd 7 £0g 9 Nm yuo ta povtéda 1/8” ko pe pomnr (B)
30 émwg 40 Nm yia ta povtéro 1/4” ko torofétnong oe Paom.

3 - TomoBetoTE TO VIO GTNV KOTELOLVGT] TOL VITOOEIKVOETOL OTY|
ootoypaeio (No. P1) yo va Stoceoiiotel cuvéyela ync.

4 - Metd my enavocuvoppooynor), bEcte oe Aettovpyio ToAAES opeg
v nAEKTpOpOyVNTIKY BaABida ) Tov ToAAmAS oyeyd Slovopng v
vo. BePaumbeite dt1 o1 PoAfideg avoiyovv Kot KAEIVOLY KOAG.

5 - Emavacuvopproloynote TG GUVOECELS COMVOOTG Kol oi&Te e
Méyiom pom omd 5 éwg 7 Nm yio ol petoAMKE chpoto kot 1,2
€0¢ 2 Nm i odpa 1/8” amd ovvOeTo vAKO.
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Pokyny k instalaci a udrzbé
Solenoidové ventily NC-NO 2/2 a solenoidové ventily NC-NO-U 3/2 série 256-356 ASCO™, pfimo ovladané,
mosazné nebo nerezové ocelové nebo composite télo, 1/8"-1/4" / podlozka / zasunovaci spojka / matice na trubici

CZ

. POPIS
Rada 256 / 356, velikosti vinuti 20 mm a 30 mm, s nasle-
dujicimi sluzbami:

- 256 — NC/NO
- 356 — NC/NO/U
Material téla:

- velikosti vinuti 20 mm =» mosaz / nerez / kompozitni ma-
terial
- velikosti vinuti 30 mm =» mosaz / nerez

MONTAZ
Komponenty ASCO jsou uréené pro pouziti jen v souladu

s technickymi charakteristiky specifikovanymi na tovarnim

Stitku anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poskozeni

zafizeni, ujistéte se, Ze jste zabranili kapaliné dostat se do

tuhnoucifaze pfinizkych teplotach a Ze se pohybujete v ramci
maximalniho a minimalniho teplotniho intervalu.
Modifikace na zafizeni mdzou byt vykonany jen po konzultaci

s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vyCistéte.

Solenoidové ventily mdzou byt namontovany v jakékoliv
pozici bez ovlivnéni ¢innosti.

Smér toku je uvedeny znacenimi na téle ventilu a v doku-
mentaci.

Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvadénou na

tele, Stitku anebo v prospektu vyrobku.
UPOZORNENI :

* Snizeni pfipojeni mize zpusobit nespravny provoz a
fungovani.

* Pro ochranu vybaveni nainstalujte Cisti¢ anebo filtr vhodny
pro provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

* V pripadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
maziva pfi upinani, zabrarite ¢asticim vniknout do systému.

* PouzZijte vhodné nastroje a umistite kli€e co nejbliZze k bodu
pfipojeni. .

* Aby se zabranilo podkozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm.

* Nepouzivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

* Potrubni pfipojky by neméli na vyrobek vyvijet zadnou silu,
to€ivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
V8echny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vysko-

lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s

mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNENI :

» Pfed jakymkoliv zasahem vypnéte elektricky proud pro
uvedeni komponentdl mimo napéti.

* V8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenim do
provozu fadné utahnuté predtim.

*V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické
komponenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a
nafizenimi.

* Pro zajisténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, Ze je
v priibéhu montaze/demontaze spravné umisténé (¢. 1).

Zarizeni je elektricky zapojeno timto zplsobem:

* Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, pramyslovy
standard B z ISO 4400/ EN 175301-803, form A (P¥i sprav-
ném pfipojeni a s pouZitim (dodaného nebo zvoleného)
konektoru, ktery je uréeny pro IP65 nebo IP67, bude mit
elektromagneticky ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENI DO PROVOZU
Pfed natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfi-
padé solenoid ventill nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a
vSimnéte si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE

VétSina solenoid ventilt je vybavenych vinutim pro nepfetr-
Zity provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery maze pfi béznych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. Kdyz je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nahodnému kontaktu.

Na$e elektromagnetické a fidici ventily jsou vyrobeny tak,
2%3?290\/6")/ se zafizenimi vyhovujicimi standardu EN

EMISE HLUKU
Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zarizeni. Pfesné urCeni hladiny hluku mize byt vykonano
jen uzivatelem, ktery mé ventil uz nainstalovany v jeho sys-
tému.

. UDRZBA

Udrzba vyrobklh ASCO zavisi od provoznich podminek.
Doporuéuje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude
zavislé od pouzitych kapalin a od provoznich podminek.
Bé&hem servisu musi byt komponenty zkontrolované pro
nadmérné opotiebeni. Kompletni sada vnitfnich sou¢asti je
k dispozici jako nahradni dily anebo jako sada pro pfestav-
bu. Kdyz nastane problém beéhem instalace/udrzby anebo v
pripadé pochybnosti prosim kontaktujte ASCO anebo auto-
rizovaného zastupce.

DEMONTAZ
Verze s kompozitnimi tély a 1/8” modely: Neni k dispozici
zadna sada nahradnich dild (kromé& sad vinuti, strany:
21-24/1/8" — 30 / kompozitni material).
Rozebirejte dily v pofadi uvedeném na obrazcich v téchto
pok%nech &M (viz strany 20, 23, 26)
1 - Odstrante prichytku (1) a vinuti (2) (viz kédy vinuti na

stranach 21, 24, 27).

2 - OdSroubujte jednotku jadra atrubice (3) a oddélte ji od téla.
3 - Sejméte jednotku jadra a trubice (4)(5) a tésnéni (6).
4 - VycCistéte nebo vyméiite vSechny dily.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opaéném pofadi demontaze.

Ujistéte se, ze pfichytka je ve spravné pozici na vinuti (viz

strany 20, 23, 26 + sady nahradnich dili na stranach

22, 25, 28, 29).

Vyfuk musi byt zapojen, aby se tak pfede$lo znecisténi vnittku

solenoid ventilu.

POZNAMKA:

1 - Namazte tésnéni (8) a jemné natfete vnéjSi obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistéte se, Ze jednotkajaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (A) od 5 do 7 Nm pro 1/8" modely
a toc¢ivy moment (B) XX az YY Nm pro 1/4" modely a
modely s podlozkou.

3 - Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (€.
P1) pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

4 - Po smontovani uvedte solenoid ventil anebo potrubi
nékolikrat do provozu, aby jste se tak ujistili, Ze se ventily
fadné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni
utahovaci moment od 5 do 7 Nm pro kovova téla a XX
az YY pro 1/8" kompozitni télo.
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji
Zawory elektromagnetyczne NC-NO 2/2 oraz zawory elektromagnetyczne NC-NO-U 3/2 seria 256-356 ASCO™, bezposredniego uzycia,
korpus mosiezny lub ze stali nierdzewnej lub composite, 1/8”-1/4" | montaz na podkiadce / mocowanie na wcisk / nakretka do przewodu

PL

OPIS
Seria 256 / 356, rozmiar cewki 20 mm i 30 mm, z nastepu-
jacymi przytaczami:
- 256 — NC/NO
- 356 — NC/NO/U
Materiat korpusu:
- Rozmiary cewek 20 mm = mosiadz / stal nierdzewna /
kompozyt
- Rozmiary cewek 30 mm =» mosiadz / stal nierdzewna

MONTAZ
Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie

z charakterystyka techniczng podanag na tabliczce znamionowe;j

lub w dokumentaciji. Aby unikng¢ uszkodzenia produktu nalezy

nie dopusci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturach

i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimalnej

temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokonac¢ jedynie po konsultacji

z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacjg nalezy rozhermetyzowac instalacje rurowa i
wyczysci¢ od srodka.
Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w dowol-
nym ustawieniu bez wp#Kwu na ich dziatanie.
ierunek przeptywu wskazuje oznakowanie nakorpusie zaworu

i opis w dokumentaciji.

Przytaczarurmuszabyézgodne zwielkoscigpodang nakorpusie
zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.
UWAGA:

« Skracanie przytaczy moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie
lub awarie techniczna.

* W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jesli tasma, pasta do gwintdw, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jest uzywana podczas dokrecania, nalezy unikngé
dostania sie ich drobinek do systemu.

* Nalezy uzywac¢ wiasciwych narzedzii umiesci¢ klucze tak blisko
miejsca tgczenia jak to mozliwe. i

* Aby unikng¢ uszkodzenia produktu, NIEWOLNOPRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia powi-
nien wynies¢ 5 do 7 Nm.

* Nie nalezy uzywaézaworu ani sterowania solenoidujako dzwigni.

* Przytgcza rur nie powinny oddziatywac jakakolwiek sita, przy-
klada¢ momentu obrotowego ani naciska¢ na produkt.

LACZA ELEKTRYCZNE
Wszystkie instalacje elektryczne muszg byé wykonywane
wytacznie przez wyszkolonychiwykwalifikowanych pracownikéw

i spetnia¢ wymogi miejscowych przepiséw i norm.

UWAGA:

* Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotdw.

» Wszystkie sruby musza byc¢ prawidiowo dokrecone przez
przywréceniem produktu do pracy.

» W zaleznosci od napiecia, podzespoty elektryczne muszg by¢
uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

* Aby zapewniC ciagtos¢ uziemienia cewki, nalezy upewnic sie,
ze zostata ona wilasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

* Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard przemy-
stowy B ze ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Pod warunkiem
poprawnego podigczenia oraz gdy (dostarczone lub wybrane)
zastosowane zigcze ma klase ochrony IP65 lub IP67, zawor
Iel:l%l<7t;omagnetyczny bedzie miat takze klase ochrony IP65 lub

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢
test elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycznych
nalezy zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia metalicznego
dzwieku wskazujacego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wiekszos¢ zawordw elektromagnetycznych jest wyposazona w
cewki przeznaczone do pracy ciggtej. Aby uniknaé niebezpieczenh-
stwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktéry w normalnych
warunkach eksploatacji moze sie¢ mocno nagrzewac. Jesli zawor
elektromagnetyczny jesttatwo dostepny, monter powinien zabez-
pieczy¢ sie przed przypadkowym kontaktem.

Nasze zawory elektromagnetyczne i zawory pilotowe sg przy-
Etﬁsgﬁ%qezdo wspétpracy z urzgdzeniami zgodnymi z norma,

WYDAWANIE DZWIEKU
Wydawanie dzwieku zalezy od zastosowania, ptynu i rodzaju
uzytego urzadzenia. Dokladne okreslenie poziomu glosnosci
moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz po
zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktéw ASCO zalezy od warunkéw eksplo-
atacji. Zaleca sie okresowe czyszczenie, ktdrego czestotliwosé
jest uzalezniona od rodzaju stosowanego ptynu i warunkow
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy pod-
zespoty nie ulegly nadmiememu zuzyciu. Kompletny zestaw
wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych albo zestaw naprawczy. W razie wystgpienia problemu
w trakcie instalacji’lkonserwacji lub w razie watpliwosci, nalezy
skontaktowac sie z firmg ASCO lub jej autoryzowanym przed-
stawicielem.

DEMONTAZ

Wersje z korpusem kompozytowym i modele 1/8”; Brak
dostepnych zestawdéw czesci zapasowych (z wyjatkiem
zestawow cewek, strony: 21-24/1/8” - 30 /kompozyt).
Zdemontowaé czesci zgodnie z kolejnoscig wskazang na
ilustracjach w niniejszej instrukcji montazu i konserwacji
(patrz strony 20, 23, 26)
1 - Wyja¢ zacisk mocujacy (1) oraz cewke (2) (patrz kody

cewek na stronach 21, 24, 27).
2 - Odkreci¢ zespot rdzen-przewod (3) i wyjac go z korpusu.
3 - Wyjac zespot rdzen/sprezyna (4)(5) i uszczelke (6).
4 - Oczysci¢ lub wymienic¢ wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ

Ponownie zamontuj czesci w kolejnosci odwrotnej niz podczas

demontazu.

Nalezy upewnic¢ sie, ze zacisk jest wlasciwie umieszczony na

cewce (patrz strony 20, 23, 26 + zestawy czesSci

zapasowych, strony 22, 25, 28, 29).

Wylot musi by¢ podtgczony, aby unikngé zanieczyszczenia

wewnetrznej czesci zaworu elektromagnetycznego.

UWAGA:

1 - Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwad
rdzenia ruchomego substancijg nawilzajacg zgodna z normg
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.

2 - Nalezy upewni¢ sie, ze tuleja trzpienia ruchomego jest
odpowiednio dokrecona przy momencie obrotowym SA) od7
do 9 Nm w przypadku modeli 1/8” i momentem (B) 30 do
40 Nm w przypadku modeli 1/4” i modeli montowanych
na podktadce.

3 - Zaltdz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (nr P1), aby
zapewni¢ ciggto$¢ uziemienia.

4 - Po ponownym montazu, sprawdz kilkakrotnie zawor elektro-
magnetyczny lubwyspe, aby upewnic sie, ze zawory otwierajg
sie i zamykajq prawidiowo.

5 - Ponownie podiaczy¢instalacje rurowgidokreci¢ przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm w przypadku korpusow metalo-
wych i momentem 1,2 do 2 Nm w przypadku korpuséw
kompozytowych 1/8”.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2-es NC-NO mégnesszelepek és 3/2-es NC-NO-U magnesszelepek 256-356-0s sorozat ASCO™, kozvetlen miikddtetésii, sargaréz H U
vagy rozsdamentes acél vagy composite test, 1/8”-1/4” parnaszerelék/dugés illeszték/csdanya

LEIRAS
256-0s/356-0s sorozat, 20 mm-es és 30 mm-es tekercs-
méret az alabbi szolgaltatasokkal:
- 256 - NC/NO
- 356 - NC/NO/U
Tdrzs anyaga:
-20 mm-es tekercsméret = Sargaréz / Rozsdamentes
acél / Kompozit
- 30,Imm-es tekercsméret = Sargaréz / Rozsdamentes
acé

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattdblan vagy a doku-
mentaciéban meghatarozott miszaki jellemz6k tartoma-
nyaban hasznalhatdk. Aberendezés sérulésének elkerllése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
torténd megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

A berendezést csak a gyartdval vagy annak képviselbjével
valé konzultacié utan modosithato.

A telepités elbtt nyomasmentesitse a csérendszert és
végezzen belsd tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelheték, a
helyzet nem befolyasolja a mikodest.

Az aramlas irdnyat a szeleptesten és a dokumentacioban
lathato jelzések mutatjak.

A cs6csatlakozoknak meg kell felelnitik a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismertetd flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

* A csatlakozd méretének csdkkentése helytelen mikodést
vagy meghibasodast okozhat.

* A berendezés védelmének érdekében telepitsen egy a
szervizeléshez alkalmas szitat vagy sz(ir6t a bemeneti
oldalra, minél kdzelebb a termékhez.

* Ha a rogzitésnél szalagot, kenécsot, sprayt vagy hasonlé
kenbéanyagot hasznal, ugyeljen ra, hogy annak részecskéi
ne kertljenek be a rendszerbe.

* Hasznaljon megfeleld eszkdzdket, és a csavarkulcsokat a
lehet6 legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.

» Aberendezés sérilésének elkertilése érdekében NE HUZZA
MEG TUL EROSEN a csdécsatlakozokat. A meghuzé nyo-
maték nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

* Ne haszndlja a szelepet vagy a magnestekercset emel6-
karként.

* A cs6csatlakozok nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot
vagy terhelést a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfeleléen.
VIGYAZAT:

» Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a fesziiltséget az
alkatrészekrol.

» Ahasznalatba helyezés el6tt minden szoritécsavart jol meg
kell huazni.

» Az elektromos alkatrészeket a fesziiltségtdl fuiggéen megfe-
leléen foldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.

* A tekercs folytonos foldelése érdekében azt megfeleléen
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).

A berendezés elektromos csatlakoztatasa:

* Levehetd DIN 43650 csatlakoz6, 11 mm, B ipari szabvany /
ISO4400/EN 175301-803, form A (Megfelel6 csatlakoztatas
és a (mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu
csatlakozé hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy
IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES
Miel6tt nyomas ala helyezi az dramkort, végezzen elekt-
romos tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be
néhanyszor a tekercset, és figyelje meg a fémes kattanast,
amely az elektromagnes miikodését jelzi.

MUKODTETES

A legtébb magnesszelep folyamatos mikodésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sériilések elkerulése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal Gzemi
korilmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep
kdnnyen megkdzelithetd helyen van, a telepitének védelmet
kell biztositania a véletlen érintéssel szemben.

Szolenoid szelepeink és vezérlszelepeink ugy vannak
megtervezve, hogy az EN 61131-2 szabvanynak megfelel
termékekkel egylttmikodjenek.

HANGKIBOCSATAS
A hangkibocsatas az alkalmazastdl, a folyadéktdl és a
hasznalt berendezés tipusatol fiigg. A hangerd szintjének
pontos meghatarozasat csak a felhasznalé végezheti el a
szelep rendszerbe val6 beszerelése utan.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az tzemi kérilmények-
t6l fugg. Javasolt rendszeres tisztitdst végezni, melynek
gyakorisaga a hasznalt folyadéktol és az uzemi korilmé-
nyektél fugg. A szervizelés soran ellendrizze az alkatrészek
kopasanak mértékét. A belsd alkatrészek teljes készlete
beszerezhetd potalkatrész- vagy atszereld készletben. Ha
a szerelés/karbantartas kézben probléma adddik, vagy két-
ségei merilnek fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO ceggel
vagy annak hivatalos képviseldivel.

SZETSZERELES
Kompozittérzsi verziok és 1/8” modellek: Nincs elérheté pot-
alkatrész-készlet (kivéve tekercskészlet, oldalak: 21-24
/1/8” - 30 | kompozit).
Az alkatrészeket az 6sszeszerelési és karbantartasi utasitas
nézeteiben jelzett sorrend szerint szerelje szét (lasd 20.,
23., 26. oldal)
1 - Tavolitsa el a tartokapcsot (1) és a tekercset (2) (a
tekercskodok a 21, 24 és 27. oldalon talalhatok).
2 - Csavarja szét a mag-cs6 egységet (3) és valassza le a
torzsrol.
3 - Tavolitsa el a mag/rugé egységet (4)(5) és a tomitést (6).
4 - Tisztitsa meg vagy cserélje ki az 0sszes alkatrészt.

ISMETELT OSSZESZERELES

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben

kell 6sszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy atartokapocs megfelel6 helyzetben keriljon

a tekercsre (lasd 20., 23., 26. Oldal, illetve 22.,

25., 28., 29. potalkatrész-oldal).

Akidbmlényilast ugy kell csatlakoztatni, hogy az elektromagnes

tekercsének belseje ne szennyez6dhessen.

MEGJEGYZES:

1 - Zsirozza meg a témitést (8), a mag kils6é peremét pedig
enyhén kenje meg azAFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategdriainak megfelelé ken6anyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kozponti cséegyseg meghuzasa a
megfelel6 meghuzé nyomatékkal (A), azaz 7-9 Nm-rel
torténjen 1/8” modellek és 30 -40 Nm nyomatéki modellek
1/4” mérethez és parnara szerelhetd modellek.

3 - A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathato iranyban szerelje be.

4 - Az ismételt 6sszeszerelés utan kapcsolja be néhanyszor
amagnesszelepet vagy az eloszté csovet, és ellendrizze,
hogy a szelepek megfeleléen nyilnak és zarédnak-e.

5 - Szerelje vissza a cs6csatlakozokat, és hlizza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuz6 nyomatékkal fém torzshoz és
1,2 — 2 Nm kozott 1/8” kompozit térzshoz.
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WHCTpyKumMa no ycTaHoBKe U 06CnyXuUBaHUIO
212 anexTpomarHuTHble knanaHbl H3-HO un 3/2 anektpomarutHbIe knanaibl H3-HO- ASCO™ cepum 256-356, HenocpeACTBEHHbIM YNpaBneHneMm, R U
C KOPMYCOM W3 JIaTyHU WIu HepX unn composite, 1/8-1/4 arolimMalc MOHTaXXHON NOAYILKOW/C LIAHTOBLIM (PUTUHIOMIC rankoi Ans TPyoku

OMNMUCAHUE

Cepun 256/356 ¢ katywkamu pasmepom 20 n 30 mm, co
cnepyoLwmnm UCMONHEHNEM:

- 256 — H3/HO

- 356 — H3/HO/Y

Matepwuan kopnyca:

- Katywku pasmepom 20 MM =» naTyHb/HEPXK. CTans/koMnosnT

- Katywku pasmepom 30 MM =» naTyHb/HEpX. CTanb

CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npegHasHayeHbl Ansg NpMMEHEHNS TOSb-
KO B npefenax TEXHUYECKUX XapaKTEepPUCTWK, YKa3aHHbIX Ha
nacrnopTHou Tabnuuke unu B AokyMeHTauun. Bo nsbexaHue
noepexaeHns obopyaoBaHus, HEOBXoOUMO MPUHATE Mepbl
ONns npefoTBpalleHns 3aTBepaeBaHus XUOKOCTU NPU HU3KUX
TemrnepaTtypax 1 ocTaBaTbCsl B rpaHMLax MakcumarbHbIX U MU-
HUManbHbIX NPeAEnoB TeMMnepaTtypbl.

BHeceHWe n3MeHEeHMIN B KOHCTPYKLIMIO BO3MOXKHO TOSbKO nocrie
KOHCyInbTaLui ¢ Npon3BoaUTENEM UIU €70 NPeACTaBUTENEM.

Mepen Havyanom yctaHOBKM Heobxoanmo copocuTb AaBneHme
B cucTeMe TpybonpoBoaa M O4YUCTUTb €0 U3HYTPMU.

OneKkTpoMarHMTHbIE KranaHbl MOHTUPYHOTCA B MobGoM nono-
XeHumn 6e3 kakoro-nnmbo BrMsHUS Ha ux paboTty

HanpaBneHune notoka 0603Ha4YeHO MapKMpOBKOW Ha Kopnyce
KnanaHa u ykasaHo B JOKyMEHTaLN.

TpyOHble coeanHEeHNs [OMKHBI ObiTb BbIMNOSIHEHBI B COOTBET-
CTBUM C pa3Mmepamu, yKasaHHbIMW Ha Kopryce, 3TUKeTKe unu
B TEXHWYECKUX XapaKTepUCTMKax NpoayKTa.

BHUMAHWE:

« CokpalLeHne coegMHEHN MOXKET MPUBECTN K HEMPaBUITbHOMY
PYHKLNOHUPOBAHUIO UM HEUCMPABHOCTSAM.

* [Ins 3awntbl 060pyaoBaHUSA HEOOXOAMMO YCTAHOBUTbL CETKY
Unn punsTp, NPUroAHbIE ANst 3KCNyaTaumum Ha CTOPOHE BXoAa,
Kak MOXHO Brivke K NpogyKTy.

* Ecnv npu 3aTspkke ucnonb3yeTcsl YNNOoTHUTENbHAs NeHTa,
nacra, cnpem unv aHanornyHasi cmaska, nsberaite nonagaHus
B CUCTEMY MHOPOAHbIX YacTuL.

* icnonb3yiTe Hagnexaiime MHCTPYMEHTbl U pasmellante
raeyHble KM4vm Kak MOXHO Brivke K MEeCTy COEAMHEHMS.

*Bo unsbexaHue nospexageHua obopyposBaHua HE
MEPETATMBAUTE TpybOHble coeauHeHns. CobnopganTte
MaKCUMarbHbIA MOMEHT 3aTskkn 5 - 7 Hw.

* He ncnonb3yiTe anekTpoMarHMTHOE yrnpasnstoLlee yCTPONCTBO
B KayecTBe pblyara.

* TpybHble coeauHeHW He AOMKHbI UCMbITbIBATb BO30ENCTBUI
noBbIX CKn, KPYTALLEro MOMeHTa unu gedopManum npogykTa.

ANEKTPUYECKUE COEOUHEHUA
Bce oanekTpuueckne coeavHEHWs OOMKHbI BbINOMHATLCA
TOMbKO KBanNUUUUPOBAHHBLIM NEPCOHaNoOM B COOTBETCTBUM
C MECTHbIMM HOpMaMU 1 CTaHAapTamu.
OCTOPOXHO:

* MNepepn BbINONMHEHNEM NHOOLIX PabOT HEOOXOAMMO BLIKMOUNTL
aneKTponuTaHue nobecTounTb BCe 3NEKTPUYECKNE KOMMNOHEHTDI.

* [Nepen BBOAOM B 3KCMyaTaLuio BCE BUHTOBBIE KIEMMbI JOMMKHbI
ObITb XOPOLLO 3aTAHYTHI.

* B 3aBMCMMOCTU OT HanNpsXXeHUs, aNeKTpUYeckne KOMNOHEHTHI
OOMKHbI 3a3€MNATLCH B COOTBETCTBUM C MECTHLIMU CTaHAap-
Tamu 1 3aKkoHoAaTenNbHbIMU TpeboBaHUAMU

* [insi06ecneyeHmns 3a3eMneHmns KaTyLukmn, yoeguTech, 4To oHa bbina
npaBuibHO YCTaHOBMEHa BO BpeMsi cbopku / pazbopku (Ne. 1).

O60opynoBaHKe aNEKTPUYECKW NOAKITIOYAETCS CrieytowmmM obpasoMm:

* CbemHble pasbembl cornacHo DIN 43650, 11 MM, NPOMBbILLNEHHbI
ctaHgapt B unn ISO 4400/ EN 175301-803, chopmat A (ans Hag-
nexaLlero NoaKoYeHUs M NPU UCNonb30BaHMM (MOCTaBIEHHOTO
nn1 BelbpaHHOro) pasbemMa Knacc 3aLmuTbl IP65 unm P67, anekTpo-
MarHWTHBbIN KnanaH orMKeH UMeTb Knacc 3awwmTel IP65 nnm IP67).

BBOJ B 3KCMIYATALMUIO
Mpexae 4Yem co3paBaTb AaBMEHWE B KOHTYpe, NPOTECTUPYITE
anekTpocucTemy. B crnyyae anekTpomMarHWTHbIX KranaHoB, crie-
[OYET HECKOIbKO pa3 3a4eiCcTBOBaTh KaTyLLUKY, U YCrbILaTh Xapak-
TEPHbI METANNUYECKUIA LLIENYOK ConeHouaa.

PABOTA

BoNbWWHCTBO 3MEeKTPOMarHUTHBIX KNnamnaHoB OCHAaLleHbl
KaTyLLUKaMWU. paCcCYNTaHHbIMY Ha HENPEPLIBHYIO 3KCMyaTaLuio.
Bo nsbexaHne TpaBM He NpvKacanTech K 3NEKTPOMarHMTHOMY
ynpaBnsoweMy yCTPOUCTBY, KOTOPOE MOXET HarpeBaTbCs
B NpoLecce HopManbHOW akcnnyaTtauun. Ecnv anektpomarHuT-
HbIW KranaH HaxoAMTCs B NIErKOAOCTYMHOM MECTe, MHCTannsAaTop
OomKkeH obecneynTb 3amuTy OT Cry4anHOro KOHTaKkTa.

Haluwm anekTpomarHuTHble KranaHbl 1 ynpaensioLLme KnanaHsbl
npegHasHadeHbl AN paboTbl ¢ yCTPONCTBaMM, yOOBNETBOPSIHO-
wumn ctaHgapty EN 61131-2.

PABOYUN LLYM
Pabounin wym 3aBMCUT OT MPUMEHEHWS, XUOKOCTU U Tuna
ncnonb3yemoro obopyaoBaHus. TouHoe onpeaerneHne ypoBHS
3BYKa MOXET BbINONHATLCHA TOMbKO TEM NOMb3oBaTeneMm, KoTo-
pbI yCTAHOBMUI B CBOEN CUCTEME KNnanaH.

TEXHUYECKOE OBCIY>XXUBAHUE

TexHuueckoe obecnyxuaHue nagenuii ASCO 3aBucuUT ot ycro-
BUIA aKcrnyaTaumu. PekomeHayeTcs NPOBOAUTL NEPUOANYECKYHO
O4YMCTKY, YacTOTa KOTOPOW OOIMKHa 3aBUCETb OT UCMOMb3yeMbIX
XUOKOCTEW 1 yCrnoBuin akcnnyartaumn. Bo Bpems ob6ecnyxmBaHus
HeobXx0aMMO NPOBEPATL KOMMNOHEHTbLI HA NPEeAMET YPE3MEPHOTO
nsHoca. MNonHbIi Habop BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB MNpeanaraeT-
cs B BuAe Habopa 3anacHbIX YacTew Unm peMOHTHOTO KOMIIIeK-
Ta. B cnyyae BoO3HMKHOBEHMSA Npobnem BO BpeMs obCnyxuBa-
HUST NN COMHEHWI, NoXxanyncra, obpalaitecb B KOMMNaHWUO
ASCO unu k ee ohmumanbHbIM NPeaCcTaBUTENSIM.

PA3BOPKA
Bepcuu ¢ KOMNo3uTHBIMK Kopnycamu 1 mogenu 1/8 gronma:
KomMnnekT 3anyacten He npegocTaBnsieTcs (3a MCKIove-
HMEM KOMMMEKTOB KaTywek, cTp. 21-24/1/8 pawonma —
30/koMno3uT).
Pasbopka nponsBognTcAa B NOPSAKE, Yka3aHHOM Ha OBLLmMX
BMOax B 3TOW MHCTPYKLUM MO YCTaHOBKE U OBCMYXMBaHWIO
(cm. cTp. 20, 23, 26).
1 - CHUMKUTE NpYXMHHYO 3awenky (1) n katywky (2) (cm.
KoAbl KaTyllek Ha cTp. 21, 24, 27).
2 - OTBUHTUTE BTYNKY cepgedHuka (3) u nssnekute ee 13
Kopnyca.
3 - 3BnekuTe cepaeqHuK/npy>xuHy (4)(5) n ynnotHexue (6).
4 - OuncTWTe NN 3aMeHuTe BCe JeTanu.

CBOPKA

Cobpatb Bce getanu B nopsgke, obpatHom cOopke.

Y6eauTbCca B NPaBUIIbHOM MOMOXEHMMN 3aLLENKM Ha KaTyLlke

(cm. cTtp. 20, 23, 26 + kOMMMeKTbl 3anyacTen Ha CTp.

22, 25, 28, 29).

[ns npenoTBpalleHus 3arpsa3HeHnst BHYTPU 3NEeKTPOMarHuT-

HOro KnanaHa criefyert NnogknounTb CUCTEMY BbiXJloNa.

MPUMEYAHMUE:

1 - CmaxbTe ynnoTHeHue (8) 1 cnerka cmaxsTe cepaevyHuK no
BHELLHEW OKPY>XHOCTWU, UCMONb3ys CMasKy COrMacHO CTaH-
aapty ISO AFNOR TR 3498 kareropuii HL n FC.

2 - Ybegutecb B MpaBUSIbHOW 3aTsKKe BTYMKWM CepaedqHuKa
¢ MmomeHTOM (A) oT 7 4o 9 Hv ansa mogenen 1/8 gionma un
MomeHToM 3aTskkun (B) ot 30 go 40 H-m ana mogenen 1/4
OloiMa 1 BEePCUIN C MOHTaXXHOM NOAYLLIKOW.

3 - YcTaHoBUTE KaTyLLIKy B HaNpaeneHun, ykazaHHOM Ha dooTorpa-
v (Ne P1) ans obecneveHnst Hagnexallero 3a3eMeHuns.

4 - TNocne cbopkK, HECKOMbBKO pa3 3agelcTBYWTE KnanaH unm
KONnnekTop, 4Tobbl y6eanTbCcs B TOM, YTO KnanaHbl OTKpbI-
BaKOTCS U 3aKPbIBAIOTCA AOIMKHBIM 06pa3om.

5 - CobepuTe TpyOHbIE COEAUHEHUSI U 3aTSIHUTE UX C MaKCMMarb-
HbIM KPYTALLMM MOMEHTOM OT 5 40 7 HM AN MeTanmyeckmnx
kopnycoB 1 oT 1,2 oo 2 HM AN KOMMNO3UTHbIX KOPMYyCcoB
1/8 pronma.
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OPHaTYy XaHe TeXHUKalbIK KbIBMEeT KopCeTy HYCKaylblKTapbl
2/2 coneHomp knanaHgapbl NC-NO xaHe 3/2 coneHounp knanaHaapbl NC-NO-U 256-356-0s ASCO™ 56-356 cepusichl, HenocpeaTikenem XeTekTi, MbIC Hemece
TOT GacnaiiTbIH GoraTTaH xacanFaH kopnyc Hemece composite, 1/8 atoiimpik-1/4 aroiimpjk/opHaTy TakTackl Gap/anmanbi-canManblTyTikke apHarnFaH COMbIH

KZ

CUMNATTAMACHDI
256 / 356 cepusinbl 20 mMm xeHe 30 MM KaTywka
enwemaepiHae keneci kbIamMeT Typriepi 6ap:

- 256 - NC/NO

- 356 - NC/NO/U

Kopnyc maTtepuansi:

- 20 Mm KaTywka enwemaepi = xe3 / ToT bacnanTbiH 60-
nar / KoMnNo3nTTiK

- 30 Mm KaTyLika enwemaepi =» xes3 / ToT 6acnanTbiH 60-
nar

XUHAY
ASCO «kypampac Oernwiektepi Tek WAEHTUUKAUMANbIK

TaKTarlaga KepceTinreH TexHuKanblk cunartamara He-

Mece KyxaTTamara call KonpaHyFa apHanfaH. >KabablKTbiH

3aKkbIMaanybliHa >xon Oepmey YLWiH, TeMeH Temnepatypaga

CYMbIKTBIKTbI KaTbIpbIN anvaHkli3, MakcuManabl MeH MUHUMArn-

Obl TeMnepaTypa LueriHae cakTaHpl3.
KabopikTbl  Tek  eHgipywli  Hemece

aKbInJackaHHaH KeniH e3repTyre 6onagbl.
OpHartnac 6ypblIH, KyObIp XXYMECiHiH KbICbIMbIH 60caTbin, iLiH

TasanaHbi3.

ConeHovp knanaHOapbiH KyMbicka Kegepri KenTipMen, kes

KernreH xepae opHartyra 6onagpl.

AFbIHHBIH OaFbITbl KnamaH KOPMychbl XeHe KyxaTramaaarbl

GenrinepmeH KepCeTINnreH.

Kybbip KocbinbiMaapbl KopnyceliHAa, 3atbenriciHge Hemece

BHIM KiTanwacblHaa KepCeTifreH eremre cai 00mybl KaXET.
ECKEPTY:

* KocbinbiMaapab! KbICKApPTy AypbIC XKYMbIC AypbIC OonmaybiHa
Hemece iCTeH LWbiFyFa ceben 0omnybl MyMKiH.

* XKabapIKTbl KOpFay YLUiH, KipiC XaFblHAA KaMTbIrNFaH, XxapaMmapl
TOP HE CY3riHi eHIMre GapbiHLLA >XaKbIHAATbIM OPHATLIHbI3.

* Erep 6ekempey kesiHge Tacna, nacra, cnpew He 6acka ga con
CUSIKTbI Maunarbill nanganaHbifica, GenweKTepiHiH, xynere
Kipin KeTneyiH kagaranaHb3.

* TuicTi Kypangapabl navganaHbin, ranka KintTepiH KocbifbiM
HYKTECiHe DGapblHLLA »KaKblH OpHaNacTbIPbIHbI3.

+ XKababIKTblH 3akbiMaanMaybl YLWiH KyOblp KOChIbiMAapbIH
WAMAILAH TbIC BEKITMNEHI3. TapTygblH anHany MOMEHTI
5 -7 Hwv geniH 6onybIH TEKCEPIHi3.

 KnanaHgblHeMececoneHoMaTbINIHTIpEKpeTIHOeNaaanaHoaHb3.

* KybbIp KOCbINbIMAapbl eHIMre KyLU Tycipmeyi, TapTnaybl xaHe
JedopmaLusira yuibipartnaybl Kepek.

ANEKTPIIK KOCbIJbIM

Bapnblk anekTpnik KoCbiNbIMAAp TEK XaTTbIKTbIPbIFaH XoHe

OinikTi  KbI3METKEpnep TapanblHaH >Kacanybl KaXeT XaHe

XKEprinikTi epexxenep MeH cTaHgapTTapra cam 6onybl Kepek.
ECKEPTY:

* Ke3 kenreH XyMbICTbl opblHOaMac OypblH, Kypamaactapabl
OLUipY YLUIH 3rEeKTP TOrbIH OLUIpY KaXeT.

+ ManganaHyra 6epinyaiHanapiHaa 6apbik anekTprikbypaHaans!
KbICKbILLTAP TUICTi Typae bexiTinyi Tuic.

* KepHeyre GannaHbICTbl SMEKTPAiK Kypamaactap >KeprinikTi
CTaHOapTTap MeH epexernepre CarkecKepre TyMbIKTanybl KaXer.

* KaTyLlKaHbIH >Xepre y3aikci3 TyMblKTanyblH KamTamacbl3 eTy
YLLIH >X1Hay/GenLuekTey KesiHae OypbiC opHanackaHblHa ke3
XeTkiziHi3 (Ne 1).

YKabapIKTbIH TOMeHAe kepceTinreHaen anekTp 6avnaHbicbl 6ap:

*DIN 43650 KypbiffbiCblHa apHanfaH anmanbi-canmanbl
xanfafbiw, 11 Mmm, B TexHukanblk ctaHgapTel Hemece ISO
4400/ EN 175301-803, A cdoopmacel (TuicTi 6annaHbIcTa xaHe
KongaHblnFaH xanfafrbllw (>kabgpikTanFaH Hemece Tandan
anbiHFaH) IP65- Hemece IP67-HomuHandbl 6onFaHga coneHona
kranaHbl IP65 HeMece IP67 kopraHbiCbiHa ne Gonagpl).

NAUOANAHYFA BEPY
TizbekTi KpicbiMaayoaH OypblH SMNEKTPiK CbIHAK XKYPrisiHi3.
ConeHovg knanaHgapbl 6ap GonFaH kafganWga KaTyllkaHbl
KyaT kesiHe OipHelle peT KOCbIHbI3 X8He coreHoug Kranad
XKYMBICbIH BingipeTiH MeTann inMekke Hasap ayaapbliHbI3.

OHblH  ©KinimMeH

OYHKLUUACDHI

KenTereH coneHoung knanaHaaphbl y3ak KbI3MET €TY YLLIH KaTyLu-
KanapMeH xabgpikranraH. XKeke xapakat any MyMKIHAIrHe >xon
GepMey VYLUIH, KanbINTbl XXyMbIC LApPTTapbiHAA Kbi3ybl MyMKiH
coneHouake TuicneHi3. ConeHomaTbl kKnanaxfFa Kom >XeTKidy OHaw
Gornca, opHaTyLbl Ke3Oencok TUHin KETyre Kapcbl KOpFaHbICNeH
KamMTamachbl3 eTyi KaxerT.

ConeHona knanaHgapbl MeH Gackapywbl knanangap EN
61131-2 cTaHgapTbiHa can KeneTiH KypblfbifiapMeH XXYMbIC
icTeyre apHanfaH.

OblBbIC LWWbIFAPY
[ObIGbICTbIH LWbIFYbI KongaHbara, CyMbIKTbIKKa YeoHe naigana-
HbINaTbIH XababIKTap TypiHe 6annaHbICTbI. [bIObIC AeHremi kna-
naH xyviere nanganaHyLbl TapanbiHaH OpHaTbINFaH Xafdanga
faHa HaKTbl aHbIKTanagpl.

TEXHUKATIDbIK KbISBMET KOPCETY

ASCO eHimaepiHe TexHUKanbIK KbI3MET KOpCeTy npoueaypa-
Cbl KbI3MET KepceTy LapTTapblHa Tayengi. 2Kui Tazanan TypfaH
Aypbic, Tasanay Mep3iMi KomdaHbinaTblH CYMbIKTbIKTAp MeH
KbIBMET KepceTy LuapTTapbiHa Tayenai. KelameT kepceTy 6apbil-
CblHAa KypamaacTapplH LWamagaH TbiC To3ybl TeKCcepinyi Tuic.
lwki GenwekTepaiH, TONbIK XMUbIHTBIFBI KOCarnkbl GeniuekTep
Hemece >XeHAey uHafbl peTiHae KorpkeTimai. Erep opHaty/
TEXHUKAIbIK KbIBMET KOpPCETY KesiHAe akayrblk TyblHOaaca He-
Mece kKymaHAaHcaHbl3, ASCO koMnaHUSCbIHA HEMECE OHbIH
3aHApl ekingepiHe xabapnacbiHpI3.

BOINLWUEKTEY

KomnoauTtTik kopnycTbl Hyckanap »xaHe 1/8 gronmgik ynrinep:

Kocankbl Geniktep xuHafbl KOMXeTiMAi emec (KaTyLuka

XWHaKTapblH, 6eTTepai kKocnaraHga: 21-24/1/8 gronmaik

- 30 /KOMMO3UTTIK).

BenwekTtepai ocbl OpHaTy X8He TexHMKanblK Kbl3MeT

KOpCETY HyCKaynblfblHOAFbl CypeTTepae KOpCETINreH peTneH

GenwekTeHi3 (20, 23, 26 6eTTepiH KapaHbI3)

1 - BekiTywwi Kbickpbiw (1) NeH KaTyLwKaHbl (2) anbin TacTaHbI3
(kaTywka kopgTapblH 21, 24, 27 OGeTTepiHeH
KapaHbI3).

2 - ©3ek TyTIri anemeHTiH (3) Bypan WhifapbiHbI3 XXOHEe OHbI
KOpnycTaH axblpaTbiHpbI3.

3 - ©3ek/cepinne anemMeHTiH (4)(5) eHe Tbifbi3gamMachiH (6)
anbin TacTaHbI3.

4 - bapnblk 6eniktepai TazanaHbl3 HEMeCe aybICTbIPbIHbI3.

KAUTA XUHAY

Benikteppai 6enwwekTeyaiH Kepi peTiMEH KanTa XX1HaHbI3.

BekiTyLi KbICKbILUTEIH ©3eKTe AypbiC OpHanackaHbiHa Ke3

XeTkisiHia (20, 23, 26 OertepiH + 22, 25, 28,

29 kocankbl benwwekTep 6eTTepiH KapaHbI3).

ConeHovp, knanaHbiHbIH, Wi nactaHbaybl YLWiH LWbIFIC TETIK

XarnfaHybl Kepex.

ECKEPTTIE:

1 - TeiFbi3gamaHbl (8)KafbIHbI3XaHE 63€KTiH ChIPTKbl alHaNnacbIH
HLwmeH FC canatTtapbiHaarblAFNOR ISO TR 3498 craHaap-
TbiHa cal MaMMeH Carn Mannan KoMbiHbI3.

2 - ©3ek TyTir anemeHTi 7 - 9 Hm Bypay MomeHTiHAEe (A) aypbic
OekiTinreHiHe Ke3 XeTki3iHi3 1/8 Awnumaik ynrinepi »koHe
1/4 grorimaik 30 - 40 Hw Bypay momeHTi (B) xoHe opHaty
TakrTacbl ynrinepi yLiH.

3 - Yagikcizxepre TyMblKTanyabl KaMTamachI3 €Ty YLUIH KaTyLKaHbI
doTocypetTe kepceTinreH barbiTta (N2 P1) opHaTbIHbI3.

4 - KainTta XvHaraHHaH KeliH, KnanaHHbIH TUICTi Typae albibin
XabbInyblH kKaMTamacbl3 €Ty YLiH COoneHous KranaHblH
HeMece KyObIp XeniciH BipHeLLe peT XKyMbIC iCTETIHi3.

5 - KyOblIp KOCbINbIMAAPbIH KanTa XMUHaHbI3 aHe 5 - 7 Hv Mak-
cumangbl bypay MOMeHTIHAE OekiTiHi3 MeTanaH acanfaH
kopnycTap xoHe 1/8 gronmaik 1,2 - 2 HM KOMNO3UTTIK
KOpnychbl YLLUiH.
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAANAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3ANYACTEN RU|  KOCAJKbI BONUEKTEP XUHAFBI | KZ B

NC NO
2 2
Ay ozl JM
2

i

256 (2/2)
(1/8-1/4)

EC 19352004

L C €

5 1
2
5 ) W
) c 0
G N © 4 i 3*
2 2
O A = 6 A
= 1 ) 5 All versions
- 2
1 ! 2 ', | #,7 R |
- 1 ‘ 2
2 2
— 1 Az <
c g —
5 3 o) 2
c 5§5 W 7, 5] %
=) N c % = ‘
S J 5 i !
2 227 o 5 ZI ;3%: All versions
=2
2 1
7
g 9
*  Kit
items N.m Inch.pounds
(@) (#15E) (%)
A 1/8" 8+ 70
B 1/4" 35% L N
20 é
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SPARE PARTS KIT GB| POCHETTESDE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PEGAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICHDILU [CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
Pl
(size 20 mm) (size 30 mm)
AC (~) 3W 6W ow
24V /50-60 Hz Class F 533534-011 533534-020 533593-011
110V /50 Hz (120 V / 60 Hz) Class F 533534-024 533534-TBD 533593-020
230V /50-60 Hz Class F 533534-003 533534-023 533593-003
220-230V /50 Hz 208-240V / 60 Hz Class F 533534-016 - 533593-016
Pl Pl
(size 20 mm) (size 30 mm) (size 30 mm)
DC (:) 35W 5W 5W 9W 55W
24V DC Class F 533534-001 | 533534-002 | 533593-001 | 533593-002 511952-006
12V DC Class F 533534-004 | 533534-005 | 533593-004 | 533593-005 511952-005
21 é
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESI’ERVEDEL’E KIT ) DK KIT DE PECAS !DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DILU Cz ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMNYACTEWN RU |  KOCAKbl BOMILEKTEP XXWHAFBI | KZ wEN CN
Spare parts kits no. ()
%\ + < |t
) )
22 5% 2 5
o o
oX | g o ]
_ €3 83 < g
E | = | = 35 =8 Z =
S & | & A & S |8
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124/125/127/129/ | M200714 | EO0 Voo NOO - - - |9DG| 9D] | - - |9CL|9CN| -
129/131/132/133
NO - Normally open-1/4”-AC(~) | DC(=)
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250/251
+ | Xy T
7] 7]
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- S 3 F v |- O
oy | vw¥ A = o _ o =
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~)
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}%8/123 124131/ | M200707 - - 9ED - - 9q | - - - - |9DY| - | -
NC - Normally closed - 1/4” - DC (=)
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};2/123 124131/ | M200715 - - 9ED - - 9q | - - - - |9DY| - | -
NO - Normally open-1/4”-AC(~) | DC(=)
256C216/230/231/
242[243[246/247] | M200716 | 9DF 9DH 9ED - - - - | 9CM | 9DP | 9DQ | 9DY | J0O |X00
250/251
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICHDILU [CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
356 (3/2)  w G mice

NC NO U

1

2|

(1/8-1/4)

EC 1935/ 2004

1 3
= =N
o 2 na/
S s
o U
3
G
= 3
) |
2 | : |
) 107 2 c 2 |
o
® Inlet port: S
2 NC: 2 s 2 4 -l
a NO: 3 < | 2 J ‘
s U: any port = !
R —|g ¢
iv] g 1 — 3 2 5 All versions
=5 2 ‘ ) = LT
= ° 2 ‘ 1
Q
)
g = ® Inlet port:
=2 E I2 2N NC: 2
2 1 NO: 3
U: any port
*  Kit
S gr
items N.m Inch.pounds
C42)) (158 (#1%1)
A | 1/8" 8¢ 70
B | 1/4" 35% 310
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SPARE PARTS KIT GB| POCHETTES DE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PEGAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMNYACTEWN RU |  KOCAKbl BOMILEKTEP XXWHAFBI | KZ wEN CN
(size 20 mm) (size 30 mm)
AC () 3W oW
24V /50-60 Hz Class F 533534-011 533593-011
110V /50 Hz (120 V / 60 Hz) Class F 533534-024 533593-020
230V /50-60 Hz Class F (3W) 533534-003 533593-003
220-230V /50 Hz 208-240V / 60 Hz Class F 533534-016 533593-016
(size 20 mm) (size 30 mm)
DC (:) 5W 9W
24V DC Class F (3.5 W) 533534-002 533593-002
12V DC Class F 533534-005 533593-005
24 é
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESI’ERVEDEL’E KIT ) DK KIT DE PECAS !DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DILU (04 ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
Spare parts kits no. ()
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~) | DC(=)
356C119/121/123/124/
127/129/131/132 M200708 | EO0 | VOO | NOO | - - - 9DG | 9D - - 9CL | 9CN
NO - Normally open-1[4”-AC(~) | DC(=)
356C214/219 M200710 | EOO | VOO | NOO | - - - 9DG | 9DJ - - 9CL | 9CN
U - Universal -1/4”-AC(~) | DC(=)
356C303/309 M200712 | EOO | VOO | NOO | - - - 9DG | 9D] - - 9CL | 9CN
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~) | DC (=)
356C119/121/123/124/
127/129/131/132 M200708 9DF 9DH - 9CK | 9CM | 9DP | 9DQ
NO - Normally open-1[4”-AC(~) | DC(=)
356C214/219 M200710 9DF 9DH - 9CK 9CM | 9DP | 9DQ
U - Universal -1/4”-AC(~) | DC(=)
356C303/309 M200712 9DF 9DH - 9CK | 9CM | 9DP | 9DQ
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAANAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMIMIEKT 3AMYACTEN KOCAJIKb| BEMNILEKTEP XMHAFBI | KZ wEN
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SPARE PARTS KIT GB| POCHETTESDE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PEGAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICHDILU [CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
Pl
(size 30 mm) (size 30 mm)
AC (~) oW
24V /50-60 Hz Class F 533593-011
110V /50 Hz (120 V / 60 Hz) Class F 533593-020
230V /50-60 Hz Class F 533593-003
220-230V /50 Hz 208-240V / 60 Hz Class F 533593-016
Pl
(size 30 mm) (size 30 mm)
DC (:) 5W 9W 9W
24V DC Class F 533593-001 | 533593-002 533593-002
12V DC Class F 533593-004 | 533593-005 533593-005
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESI’ERVEDEL’E KIT ) DK KIT DE PECAS PE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DILU Cz ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMNYACTEWN RU |  KOCAKbl BOMILEKTEP XXWHAFBI | KZ wEN CN
Spare parts kits no. ()
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~)
R256C119/121/122/
127/129/130 M200706 Voo Vo1 9D] 9cX 9CN
NC - Normally closed - 1/4” - DC (=)
R256C102/104/105/
119/121/122/111] M200714 V00 Vo1 9D) 9Cx 9CN
113/114/127/129/130
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~)
R256C119/121/122/
127/129/130 M200706 9DH 9CWwW 9CM 9DQ Joo
NC - Normally closed - 1/4” - DC (=)
R256C102/104/105/
119/121/122/111] M200714 9DH 9ICWwW 9CM 9DQ Joo
113/114/127/129/130
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fi
RESI’ERVEDEL’E KIT ) DK KIT DE PECAS !DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DILU Ccz ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
Spare parts kits no. ()
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NC - Normally closed - AC(~)
R356C119/127 M200706 V0o Vo1 9D| 9CX 9CN - - -
NC - Normally closed - DC (=)
R356C119/127 M200708 V0o Vo1 9D| 9CX 9CN - - -
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NC - Normally closed - 1/4” - AC(~)
R356C119/127 M200706 9DH - ICwW - 9CM 9DQ - X00
R356C118/126 M200709 - 9ED - 9] - - aDy -
NC - Normally closed - 1/4” -DC (=)
R356C119/127 M200708 9DH - ICwW - 9ICM IDQ - X00
R356C118/126 M200709 - 9ED - 9 - - aDy -
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SPARE PARTS KIT GB| POCHETTES DE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PEGAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMNYACTEWN RU |  KOCAKbl BOMILEKTEP XXWHAFBI | KZ wEN CN
(size 20 mm)
AC (~) 3W
24V /50-60 Hz Class F 533534-011
110V /50 Hz (120 V / 60 Hz) Class F 533534-024
230V /50-60 Hz Class F 533534-003
220-230V /50 Hz 208-240V / 60 Hz Class F 533534-016
(size 20 mm)
DC (:) 35W
24V DC Class F 533534-001
12V DC Class F 533534-004
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fi
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICHDILU [CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU|  KOCAIKbI EOMNLUEKTEP XUHAFBI | KZ #EM CN
GB Description FR Description DE Bezeichnung
1. Retaining clip 1. Clip de maintien 1. Halteclip
2. Call 2. Bobine 2. Magnet
3. Spare part 3. Pieces de rechange 3. Ersatzteil
4. Core 4. Noyau 4. Magnetanker
5. Spring 5. Ressort 5. Feder
6. O-ring 6. Joint torique 6. Dichtungsring
7. Sealing group 7. Ensemble garniture d'étanchéite 7. Dichtungsgruppe
8. Sealing return spring 8. Ressort rappel d'étanchéité 8. Abdichtende Ruckstellfeder
9. O-Ring cap 9. Joint torique de bouchon 9. Dichtungsringkappe
ES Descripcion IT Descripzione NL Beschrijving
1. Clip de mantenimiento 1. Clip di fissaggio 1. Borgclip
2. Bobina 2. Bobina 2. Spoel
3. Piezas de recambio 3. Parte di ricambio 3. Reserveonderdeel
4. Nucleo 4. Nucleo 4. Kern
5. Resorte 5. Molla 5. Veer
6. Junta térica 6. Anello di ritenuta 6. O-ring
7. Grupo de sellado 7. Gruppo guarnizione 7. Afdichtgroep
8. Resorte de retorno de sellado 8. Molla di ritorno guarnizione 8. Contraveer afdichting
9. Tapa de junta térica 9. Cappuccio anello di ritenuta 9. O-ring sluitdop
NO Beskrivelse SE Beskrivning FI Kuvaus
1. Laseklemme 1. Klamma 1. Kiinnityssinkila
2. Spole 2. Spole 2. Kéami
3. Reservedel 3. Reservdel 3. Varaosa
4. Kjerne 4. Karna 4.Ydin
5. Fjeer 5. Fjader 5. Jousi
6. O-ring 6. O-ring 6. O-rengas
7. Tetningsgruppe 7. Tatningsgrupp 7. Tiivisteryhméa
8. Tetningsreturfjeer 8. Returfjader for tatning 8. Tiivisteen paluujousi
9. O-ringhette 9. O-ring, lock 9. O-renkaan suojus
DK Beskrivelse PT Descri¢éao GR Mepiypaen
1. Holdeklemme 1. Bracadeira de fixacdo 1. Zovdetpag cuykpdTnong
2. Spole 2. Bobina 2. IInvio
3. Reservedel 3. Pega sobresselente 3. AvtodoKTiKO
4. Kerne 4. Nucleo 4. TTvprvog
5. Fjeder 5. Mola 5. Exampro
6. O-ring 6. O-ring 6. Toyovyo
7. Pakningsgruppe 7. Grupo de vedantes 7. Opdda oteyavomoinong
8. Pakning returfjeder 8. Mola de retorno do vedante 8. EAatfp1o emovapopds 6Teyavonoinong
9. O-ring heaette 9. Tampa do o-ring 9. Komdaxt toodyog
Ccz Popis PL Opis HU Leiras
1. Pfichytka 1. Zacisk 1. Tartékapocs
2. Vinuti 2. Cewka 2. Tekercs
3. Nahradni dil 3. Czes¢ zapasowa 3. Potalkatrész
4. Jadro 4. Rdzen ruchomy 4. Mag
5. Pruzina 5. Sprezyna zaworowa 5. Rugo
6. O-krouzek 6. O-ring 6. O-gylrd
7. Skupina tésnéni 7. Zestaw uszczelek 7. Tomitéscsoport
8. Tésnici vratna pruzina 8. Uszczelniajgca sprezyna powrotna | 8. Tomités visszaugro rugdja
9. Vicko pro O-krouzek 9. Pokrywa z pierscieniem o-ring 9. O-gylri kupakja
RU Onucanve Kz CvnarTamachl CN ity
1. 3awenka 1. Tbifbl3aarbill CaknMHa 1. Rl
2. KaTywka 2. Katywka 2. 2L 1%
3. 3anacHas 4actb 3. Kocanksl 6enik 3. &AF
4. CepaeyHuk 4. B3ek 4. [y
5. MpykuHa 5. Cepinne 5. i
6. YNNoTHUTENLHOE KOMbLO 6. O Topi3ai cakmHa 6. O B
7. KOMMNMeKT ynnoTHeHn 7. Tbifbl3gamaHbIH, TO6bI 7.EHA
8. BosspaTHas npyxuHa 8. ThiFbl3AaMaHbIH, KaiTapMarbi 8. W G A
9. YNNoTHUTENbHOE KOMbLO KOHLEBOW cepinneci 9.0 ¢
nNpo6ku 9. TeiFbl3aarbIlL CakuHa Kaknarbl
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