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Istruzioni per uso

Spessimetro digitale

Vi ringraziamo per l'acquisto dello spessimetro digitale dell'azienda SAUTER. Spe-
riamo che rimarrete contenti di alta qualita d’esecuzione di questo strumento di misu-
razione e delle sue numerose funzionalita. In caso di qualsiasi domanda, desiderio o
suggerimento in merito, siamo alla Vostra disposizione.

Modelli disponibili:
- TF 1250-0.1 FN
- TG 1250-0.1 FN
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Lo spessimetro e piccolo, leggero e maneggevole. Benché il suo corredo sia com-
plessivo ed avanzato, esso € comodo e di uso facile.

La sua resistenza ne permette uso pluriennale, a condizione di rispettare accurata-
mente tutte le linee guida riportate in questo manuale d’istruzioni per uso.

Percio bisogna averlo sempre a portata di mano!

Attenzione: Prima del primo uso di un nuovo strumento di misurazione si rac-
comanda decisamente di farlo registrare in modo descritto nel capitolo 9. Gra-
zie a cio sin dall’inizio sara garantita la piu alta precisione di misurazione.

1 Funzioni

» Questo dispositivo soddisfa i requisiti delle norme 1SO 2178, ISO 2361, nonché
delle norme DIN, ASTM e BS. Percio puo essere adoperato sia in condizioni da
laboratorio, sia in condizioni ambientali difficili “all’aperto”.

» In modalita di misurazione F si misura lo spessore degli strati non magnetici, p.es.
di colore, plastica, porcellana smaltata, rame, zinco, alluminio, cromo, strati di
vernice, ecc.

Questi strati devono trovarsi sui materiali magnetici, p.es. su acciaio, ferro, nichel,
ecc. Questo metodo di misurazione & spesso usato per misurare lo spessore degli
strati di rivestimento galvanico, rivestimento di vernice, di smalto di porcellana, di
rivestimenti fosforizzati, piastre in rame, piastre in alluminio, leghe, carta, ecc.

» In modalita N si misura lo spessore degli strati non magnetici su metalli non
magnetici. Essa & usata per le misurazioni dello spessore di rivestimenti anodizzati,
verniciati, vetrine, colori, smalti, rivestimenti in plastica, rivestimenti in polvere, ecc.
Tali rivestimenti devono trovarsi su materiali di sostrato non magnetici come, p.es.
alluminio, lamiera, acciaio inox non magnetico, ecc.

» Rilevamento automatico di materiale di sostrato.

» Spegnimento manuale od automatico al fine di risparmiare le batterie.

» Due modalita di misurazione: singola e continua.

» Conversione fra le unita metriche e quelle inglesi.

» Campo di misura grande e risoluzione alta.

» Display retroilluminato permettente una lettura precisa.

» Possibilita di memorizzare fino a 99 valori di misura.

» Funzione statistica disponibile.
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» Possibilita di collegamento al PC al fine della trasmissione dati attraverso
un’interfaccia RS-232 (ai fini statistici). Un conduttore ed il software sono disponi-
bili come accessori opzionali (ATC-01).

2 Caratteristiche tecniche

Display: LCD, a 4 cifre, altezza cifre 10 mm, retroilluminato

Campo di misura: 0-1250 um/0-50 mil (standard); possibilita di definizione
di un altro campo di misurazione)

Risoluzione: 0,1 um (da 0 a 99,9 pm)
1 pm (oltre 100 pm)

Incertezza di misurazione:

— Standard: il 3% del valore di misurazione oppure Min £2,5 pm.
E d’obbligo nell'intervallo di tolleranza +100 um intorno a un
campo di misurazione tipico, sempre che in quest’intervallo di
tolleranza sia stata eseguita anche una registrazione a due
punti.

— Off-Set Accur: I'1% del valore di misurazione oppure Min 1,0 um
E d’obbligo nell'intervallo +50 ym intorno a un punto
Off-Set Accur.

Connessione con PC: attraverso un’interfaccia RS-232C
Alimentazione elettrica: 2 batterie x1,5 V, di tipo AAA (UM-4)
Condizioni ambiente: temperatura da 0 a 50°C

umidita dell’aria:  sotto I'80%
Ingombri: 126 x 65 x 35 mm (5,0 x 2,6 x 1,6 in)
Peso: circa 81 g (senza batterie)

Componenti della fornitura: — Valigetta

— Istruzioni per uso

— TF 1250-0.1FN: montata una sonda di misurazio-

ne di tipo F, nonché installata una sonda di
misurazione di tipo N (rilevamento automatico di
materiale di sostrato)
— TG 1250-0.1FN: una sonda di misurazione di tipo FN
esterna (rilevamento automatico di materiale di sostrato)
— 1 set dei film di registrazione disponibile con ogni mo-
dello
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— Piastra campione (alluminio)
— Piastra campione (ferro)

Accessori opzionali: — Software e conduttore RS-232C: ATC-01

— Adattatore da RS-232 in USB: AFH 12

— Film di registrazione (ordine dei ricambi): ATB-USO07
— Sonda di misurazione di tipo FN esterna (per

TG 1250-0.1FN): ATG 01

3 Descrizione del pannello di comando

3-11
3-12
3-13
3-14

qui:  Modello TF, con integrate le sonde di mi-
surazione

Installate le sonde di misurazione (di tipo F e N) o in caso del modello TG —
una sonda esterna di tipo FN

Display

Pulsante di accensione e spegnimento e di azzeramento (pulsante ON/OFF)
Pulsante “Piu” (pulsante con freccia in su)

Pulsante “Meno” (pulsante con freccia in giu)

Pulsante di lettura (pulsante READ)

Pulsante di cancellazione (pulsante DEL)

Slot per connettore RS-232

Coperchio del vano batteria

Anello di fissaggio alla passante

3-17 3-18
Indice di stato batteria

Simbolo: Misurazione in corso

Ultimo valore di lettura/valore di consultazione
Indice di modalita di misurazione singola
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3-15 Indice di valore massimo

3-16 Indice di valore minimo

3-17 Stato di consultazione

3-18 Stato di misurazione

3-19 Unita

3-20 Indice di valore medio

3-21 Indice di materiale di sostrato

3-22 Contatore di valori di misurazione salvati
3-23 Contatore statistico

4 Proceduradella misurazione

4.1 Accendere lo strumento, premendo il pulsante “ON/OFF” 3-3. Sul display 3-2 ap-
parira I'indicazione 0”.

L’'impostazione vigente durante la misurazione effettuata ultimamente e rilevata au-
tomaticamente da ambedue gli strumenti di misurazione e visualizzata sul display
attraverso il relativo simbolo: “Fe” (= F) per metalli contenenti ferro oppure “NFe”
(= N) — per metalli non contenenti ferro. Successivamente essi sono commutati in
modalita di misurazione automatica, durante la quale in modo corretto riconoscono
automaticamente e subordinano anche una piastra campione o qualsiasi altro mate-
riale di sostrato.

4.2 Collocare la sonda di misurazione 3-1 su uno strato da misurare. Lo spessore
dello strato & leggibile sul display. E possibile correggere il risultato di lettura pre-
mendo il pulsante “Piu” 3-4 oppure il pulsante “Meno” 3-5. E da notare che la sonda
di rilevamento non puo trovarsi in prossimita immediata del rivestimento misurato o
della piastra campione.

4.3 Al fine di effettuare una misurazione successiva, bisogna semplicemente solleva-
re la sonda di misurazione 3-1 piu di 1 cm, finché sul display apparira di nuovo
I'indicazione “0” e ripetere I'operazione 4.2. Il valore di misurazione continuo e salva-
to dallo strumento di misura in modo automatico insieme con tempi statistici di misu-
razione. Sul display appaiono: valore massimo, valore minimo e quello medio.

4.4 In caso del verificarsi di eventuali imprecisioni di risultato di misurazione, si rac-
comanda di registrare lo strumento di misura prima della misurazione, in maniera
descritta nel capitolo. 9.

4.5 Per commutare l'unita di misurzione da “um” in “mil” o viceversa, bisogna preme-
re e mantenere premuto il pulsante ON/OFF 3-3, finché sul display apparira l'indice
“UNIT”, quindi premere il pulsante di azzeramento 3-3.

4.6 Per commutare la modalita di misurazione da “singola” in quella “continua” o vi-
ceversa, bisogna premere e mantenere premuto il pulsante di azzeramento oppure
“ON/OFF” 3-3, finché sul display apparira la sigla “SC”.
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Successivamente premere il pulsante di azzeramento 3-3 (lo stesso). Il simbolo
“STATS” indica la modalita di misurazione continua, e il simbolo “S” la modalita di
misurazione singola.

5 Statistica

Questo strumento di misurazione permette di effettuare analisi statistica dei risultati
di misurazione e la sua visualizzazione sul display durante le misurazioni.
Valori statistici disponibili:

e ultimo valore di misurazione;

e valore medio marcato con il simbolo AVE;

e valore massimo di lettura marcato con il simbolo Max;

e valore minimo di lettura marcato con il simbolo Min;

e numero di misurazioni effettuate.
Per cancellare le impostazioni di statistica, al fine di creare un nuovo gruppo di misu-
razioni, bisogna semplicemente premere e successivamente liberare il pulsante 3-3.
In modalita di misurazione, marcato con il simbolo SV, & possibile cancellare I'ultimo
valore di misurazione, premendo il pulsante DEL. | dati statistici saranno ricalcolati e
il risultato del calcolo apparira sul display.

6 Salvataggio e richiamo dei valori di misurazione

6.1 Tutti i valori di lettura sono salvati automaticamente nella memoria dello strumen-
to. Per poterli consultare e sfogliare bisogna premere e, quindi, liberare il pulsante
READ. Cio implica il passaggio alla modalita di sfogliamento che si riconosce per la
visualizzazione sul display del simbolo “READ”.

6.2 In modalita di sfogliamento e possibile visualizzare di nuovo tutti i valori di misu-
razione o di lettura salvati, premendo il pulsante “Piu” o il pulsante “Meno”.

6.3 Per cancellare dalla memoria un singolo valore di misurazione, premendo i pul-
santi “Piu” o “Menao”, bisogna far visualizzare il valore cancellato sul display e cancel-
larlo, premendo il pulsante “DEL”. La visualizzazione sul display del messaggio “
Err0” segnala I'impossibilita di cancellare il valore successivo.

6.4 Per abbandonare la modalita di misurazione bisogna premere il pulsante di azze-
ramento.

7 Cancellazione dei valori di misurazione (valori di lettura)

7.1 Per cancellare un valore di misurazione visualizzato sul display — sia esso in
modalita di misurazione “SV” o in modalita di sfogliamento “RD” — bisogna sempli-
cemente premere il pulsante “DEL”. E possibile passare alla modalita di sfogliamen-
to, premendo il pulsante READ e alla modalita di misurazione, premendo il pulsante
di azzeramento.
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7.2 Per cancellare nella memoria tutti i valori di misurazione (valori di lettura) bisogna
in modalita di misurazione premere e per 4 secondi mantenere premuto il pulsante
DEL, fino allazzeramento del numero di valori di lettura salvati.

8 Trasmissione dei valori di misurazione al PC

8.1 Installare nel computer il programma ATC-01, durante I'installazione premendo in
continuo il pulsante “Continue”.

8.2 Collegare lo spessimetro digitale al computer attraverso un connettore (disponibi-
le come opzionale).

8.3 Accendere lo strumento al fine di accertarsi che sia visualizzata la schermata di
lettura.

8.4 Sara iniziato il caricamento del programma ed esecuzione delle istruzioni conte-
nute nelle istruzioni del programma dimostrativo Demo.EXE.

9 Calibrazione

9.1 Azzeramento per materiali “Fe” e “NFe” va eseguito separatamente. Si deve uti-
lizzare una piastra campione in ferro, quando sul display & visualizzato il simbolo
“Fe", e una piastra campione in alluminio, quando sul display apparira il simbolo
“NFe”. Mettere la sonda di misurazione 3-1 sulla piastra campione. Alla pressione del
pulsante 3-3 sul display apparira I'indicazione “0”, senza che sia necessario sollevare
previamente la sonda di misurazione.

Attenzione:

La registrazione dello zero sara inutile, se la sonda di misurazione non si trove-
ra direttamente sulla piastra campione o su un altro materiale standard non
rivestito.

9.2 Selezionare un film distanziale conveniente a un campo di misurazione tipico.

9.3 Mettere il film distanziale selezionato sulla piastra campione o su un materiale
standard non rivestito.

Suggerimento: Bisogna collocare la sonda di misurazione a distanza di almeno 3 mm
dal bordo della piastra.

9.4 Premere con cautela la sonda di misurazione contro il film distanziale e risollevar-
la. Il risultato di lettura apparira sul display. E possibile correggerlo, premendo il pul-
sante “Piu” 3-4 o il pulsante “Meno” 3-5. A tal fine bisogna, tuttavia, allontanare la
sonda di misurazione dalla piastra campione o dal campione.

9.5 Si deve ripetere il passo 9.4 fino al momento di raggiungimento della precisione
di misurazione.
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10 Sostituzione delle batterie

10.1 Le batterie si devono sostituire dopo che sul display apparira il simbolo della
batteria “+/-".

10.2 Ritirare il coperchio del vano batteria 3-9 dallo strumento di misurazione e ri-
muovere le batterie.

10.3 Inserirvi le batterie nuove (2 x 1,5V, tipo AAA/UM-4), prestando attenzione alla
loro polarita.

10.4 In previsione di una sosta prolungata dello strumento, le batterie ne si devono
togliere.

11 Pellicole di calibrazione

Fanno parte della fornitura dello strumento un set dei film di registrazione contenete
vari pellicole con vari campi di misurazione che, tuttavia sempre coprono il campo di
misurazione compreso fra i 20 e i 2000 um. Essi sono anche disponibili come acces-
sori opzionali, articolo ATB-USO7.

12 Corretta misurazione dello spessore di uno strato effettuata at-
traverso sensori esterni

| ’ 4

Sensore
(arancione: F/ nero: N)

Manico a molla per maneggio

Testa di misurazione

Si deve prendere il sensore per la parte bassa dello stelo e premere leggermente
contro I'oggetto analizzato.

Il segmento ruvido dello manico, di colore nero, e fissato a spostamento su una mol-
la. La molla preme la testa contro contro 'oggetto esaminato, con una forza predefi-
nita, eliminando cosi errori di misurazione.

Inoltre, e possibile evitare errori di misurazione, eseguendo prima del primo uso dello
strumento numerose misurazioni di prova.

13 Soluzione dei problemi

13.1 Lo strumento di misurazione va sempre sottoposto alla registrazione, usando |l
materiale di base utilizzato per la misurazione vera e propria, invece della piastra
campione fornita. In risultato di cio 'accuratezza delle misurazioni diverra subito piu
precisa.

13.2 La sonda di misurazione potra eventualmente usurarsi. La durata della sonda di
misurazione dipende di regola dal numero di misurazioni e dalla ruvidezza dello stra-
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to misurato. La sostituzione della sonda deve essere effettuata esclusivamente dal
personale specializzato qualificato.

14 Ripristino delle impostazioni di fabbrica

14.1 Il ripristino delle impostazioni di fabbrica & consigliabile nei casi seguenti:

— mancanza totale di possibilita di continuare I'esecuzione delle misurazioni,

— peggioramento della precisione di misurazioni in conseguenza di drastici muta-
menti nell’ambiente d’'uso dello strumento di misurazione,

— dopo la sostituzione della sonda di misurazione.

14.2 Modo di procedere:

Le impostazioni di fabbrica comprendono ambedue le impostazioni per materiali “Fe”

(F) e “NFe” (N).

E possibile eseguire I'impostazione per uno di essi o per tutti e due. Il modo di pro-

cedere e descritto qua sotto:

14.2.1 Esso € differente nel caso di visualizzazione del simbolo di tipo “Fe” e “NFe”.

Dopo la visualizzazione del simbolo “Fe” & inserita I'impostazione di fabbrica per ma-

teriale “Fe”, dopo la visualizzazione del simbolo “NFe” avviene I'impostazione di fab-

brica per materiale di tipo “NFe”.

14.2.2 Premere e mantenere premuto il pulsante ON/OFF, finché sul display apparira

il messaggio “CAL”. Questo processo dura circa 12 sec. dal momento della pressio-

ne del pulsante ON/OFF.

14.2.3 Dopo la visualizzazione sul display dell'indicazione NF:H sollevare la sonda di

misurazione di piu di 5 cm. Successivamente premere di nuovo il pulsante di azze-

ramento, lo strumento sara di nuovo commutato in modalita di misurazione. Cosi

'impostazione di fabbrica e stata ripristinata.

Attenzione: Questo processo va sempre finito entro 6 secondi successivi. In caso

contrario esso sara interrotto dallo strumento e il ripristino delle impostazioni non sa-

ra efficace.

15 Osservazioni

15.1 Tutte le preimpostazioni, comprese le impostazioni di fabbrica, 'impostazione di
unita e I'impostazione S/C si devono finire entro 6 secondi. In caso contrario il pro-
cesso sara interrotto dallo strumento e ogni volta rimarra mantenuta l'impostazione
precedente.

15.2 La funzione LN permette la modifica di linearizzazione dello strumento di misu-
razione introdotta in risultato di registrazione (essa € comandata attraverso il pulsan-
te ON/OFF e dura circa 14 secondi dal momento della pressione di questo pulsante).
Tuttavia si consiglia espressamente di non introdurre alcuna modifica del valore LN,
in quanto tale modifica potrebbe portare alla visualizzazione di risultati di misurazione
differenti.

Ogni modifica del valore LN puo limitare in grado importante la precisione delle
misurazioni. Questo valore deve essere impostato esclusivamente dal persona-
le specializzato.
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In generale vige il seguente principio: Piu grande € il valore LN e piu piccolo e il risul-
tato di lettura per ugale spessore dello strato. Una lieve modifica del valore LN impli-
ca un grande mutamento del risultato di lettura nel campo superiore di misurazione
(con i 500 pum/20 mil).

Per correggere il valore LN:

Premere il pulsante “ON/OFF”: questo processo dura circa 14 secondi dal momento
di pressione di questo pulsante.

Per rendere possibile una modifica di questo valore, bisogna premere il pulsante
“Piu” o “Meno”, e dopo la visualizzazione sul display dell'indicazione “LN” bisogna di
nuovo liberare il pulsante “ON/OFF".

Il valore rimarra memorizzato; per finire il processo premere il pulsante di azzera-
mento.

A. E possibile correggere il risultato di lettura nel campo basso di misurazione, pre-
mendo il pulsante “Piu” o “Meno”.

B. Si deve aumentare il valore LN, quando il valore di lettura & corretto nel campo
basso (p.es. 51 um), e nel campo alto € troppo grande (p.es. 432 um).

Al contrario, si deve diminuire il valore LN, quando il valore di lettura & corretto nel
campo basso (p.es. 51 um), e in quello superiore e troppo piccolo (p.es. 432 um).

C. | processi descritti ai punti A e B si devono ripetere finché il risultato di lettura per
ogni film distanziale sara soddisfacente in riferimento alla sua precisione.

Annotazione: Per accedere alla CE Dichiarazione di Conformita, cliccare su questo
link, per favore: https://www.kern-sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/

TF_TG-BA-i-1813 11


https://www.kern-sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/

	1 Funzioni
	2 Caratteristiche tecniche
	3 Descrizione del pannello di comando
	4 Procedura della misurazione
	5 Statistica
	6 Salvataggio e richiamo dei valori di misurazione
	7 Cancellazione dei valori di misurazione (valori di lettura)
	8 Trasmissione dei valori di misurazione al PC
	9 Calibrazione 
	10  Sostituzione delle batterie
	11 Pellicole di calibrazione
	12 Corretta misurazione dello spessore di uno strato effettuata attraverso sensori esterni 
	13 Soluzione dei problemi
	14 Ripristino delle impostazioni di fabbrica
	15 Osservazioni 

