INNENDREHEN - 15O §
INTERNAL TURNING - 15O §
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Y, - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake Z
A,° - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions
% E S o
ISO R/L gk Eg wsp 22
d f i h b A D, TSl i g2 Inserts
AOBH-SCLCR/L 06 e/e 8 6 100 72 76 - 11 -13 0 003 SO2 CC.. 0602..
SO8F-SCLCR/L 06 e/e 8 6. 3 BOUE T ST - 1 43 {0 003008502 CC.. 0602..
S10H-SCLCR/L 06 efe 10 7 100 9 95 - 13 10 0 006 502 CC.. 0602.. "
A10H-SCLCR/L 06 e/ 10 7 100 9 Sl gAs R <10 0,005 502 CC.. 0602.. = E‘
A10K-SCLCR/L 08 e/e 10 6 125 9 95 @4 1 -14 0 010 sC22 CC.. 0803.. § 2
A12K-SCLCR/L 06 efe 12 9 125 11 = s e -8 0 1040 " 501 CC.. 0602..
A12M-SCLCR/L 08 efe 12 9 150 11 115 @ 16 -5 0 024 SC22 CC..0803..
$12K-SCLCR/L 06 o/® "12: 9 125 11 H1S - 16 -8 g 613 SOl CC.. 0602.. z i
A16R-SCLCR/L 08 efe 16 11 200 14 15 @6 20 -8 0 029 SC22 CC..0803.. E =
$16M-SCLCR/L 06 e/e 16 11 150 145 15 - 20 -8 0. 024 S0 CC..0602.. E §
$16M-SCLCR/L 09-A efe 16 11 150 145 15 - 20 -8 0 024 SO5 CC..09T3.. g g
A16M-SCLCR/L 09-A e/e 16 11 150 145 - @6 20 -8 0. 0224 865 CC.. 09T3.. SE
Wope
A20Q-SCLCR/L09 e/e® 20 13 180 18 - @8 25 -5 0 040 508 CC..09T3.. 5 =
5$205-SCLCR/L 09 e/® 20 13 250 18 185 - 25 -5 05 £0:60 1. = S8 €C..0973.. =
A25R-SCLCR/L 09 e/e 25 17 200 23 23 ¢g8 32 -3 0 065 SO8 CC..09T3.. 2
$25T-SCLCR/L 09 ojfer 35 |17 300 23 28 - 32 -3 g 1415 5063 CCL0913.. E 2
A325-SCLCR/L 12-A e/e 32 22 250 30 30 @8 40 10 0 1,35 5C20 CC.. 1204.. é é
$32U-SCLCR/L 12-A ef/e 32 22 350 30 30 - 40 10 | 0 :210. 5C20 CC.. 1204.. g %
rat
&

[

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)

® Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
o stocked as standard /o not stocked as standard,
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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Alle Abmessungen [mm)] / All dimensions [mm)]

Spanbrecher
Chip breaker

ISO

CCMT 060202E-FF
CCMT 060204E-FF
CCMT 09T304E-FF

CCMT 080302E-FF2

CCMT 080304E-FF2

CCMT 060202E-FM
CCMT 060204E-FM
CCMT 060208E-FM
CCMT 09T302E-FM

7 CCMT 09T304E-FM

CCMT 09T308E-FM
CCMT 120404E-FM
CCMT 120408E-FM
CCMT 120412E-FM

CCMT 080304E-FM2
CCMT 080308E-FM2

CCMT 080304E-NF2
CCMT 080308E-NF2

CCMT 060202E-RF
CCMT 060204E-RF
CCMT 09T304E-RF
CCMT 09T308E-RF
CCMT 120408E-RF

CCMT 09T304E-RM
CCMT 09T308E-RM
CCMT 120408E-RM
CCMT 120412E-RM

2/PRAMET

T5305
T5315
T7335
T9310
T9315
T9325

Grosse
Dimension

0602
0803
0913
1204

Sorten / Grades

T9335
6630
T8315

T8330

)

6,4
81
9,7
12,9

TT010
TT310

d d,
6,350 2,90
7940 340
9525 450
12,700 5,60

WENDESCHNEIDPLATTEN
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2,38
3,18
3,97
4,76

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 73-77, 101-103,131

Radius
Radius

02
04
04

02
04

0,2
04
0,8
0.2
04
08
04
08
12

0,4
08

04
08

0.2
04
04
08
08

0,4
08
0,8
1,2

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
f min f max ap min ap max

BfE . D5 02 | 20
005 023 04 20
0% o5 04 - z0

004 015 02 15
006 023 04 25

008 015 0,2 1,0
008 020 04 15
012 030 08 2,0
005 015 0,2 3,0
010 030 04 3,0
045 035 0,8 3,0
010 030 04 4,0
015 035 038 4,0
015 045 1.2 4,0

015 025 04 27
015 040 08 40

012 025 0,5 36
017 040 1,0 4,0

010 015 10 30
0l0 030 10 30
015 030 08 40
010 040 08 40
020 060 10 80

015 0,30 1,0 4,0
020 040 15 4,0
020 040 15 4,5
020 050 15 4,5

@ Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giitigen Preisliste. / See price list for current availability.

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE 1S0S ISOM ISoP ISOD
THREADING PARTING, GROOVING OTHER 1SO0S I1SOM SO P ISOD 201 6
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