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Product Specifications

Hot Air Blower

Order number

Power consumption max. W]
Air flow approx. [I/min]
Temperature at nozzle outlet approx. [°C]
Temperature measuring accuracy

at the nozzle outlet

on the display
Display operating temperature* [°C]
Weight (without accessories) approx. [ka]

Protection class

GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE
0601 94A 0.. 0601 94B 0.. 060194C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50

0.75 0.8 0.9

B/1 o /1 B /1

* Qutside of the operating temperature, the display can become black.

Please observe the order number of your unit. The trade names of the individual units may vary.

Noise Information

Measured values determined according to EN 50 144.
The A-weighted sound pressure level of the machine

is typically less than 70 dB(A).

Product Elements

1 Nozzle
2 Heat protection

3 GHG 500-2/GHG 600-3:
On/off switch/Air flow and temperature regulator

3 GHG 630 DCE:
On/off switch/Air flow regulator

4 Button for setting the temperature
(GHG 630 DCE)

Display (GHG 630 DCE)
Wide nozzle*

Reflector nozzle*
Welding rod*

10 Welding shoe*

11 Reduction nozzle*

12 Heat-shrinkable tubing*

5
6
7 Glass protection nozzle*
8
9

* Not all the accessories illustrated or described are in-

cluded in standard delivery.

Intended Use

The unit is intended for the forming and welding of
plastic, removal of paint and the warming of heat-
shrinkable tubing.

It is also suitable for soldering and tinning, loosening of
adhesive joints and the defrosting of water lines.

For Your Safety

=\ Working safely with this unit is pos-
° sible only when the operating and
1 safety information are read com-
pletely and the instructions con-
tained therein are strictly followed.
=\ Gases and vapors which occur may be
| harmful. Always ensure that the work-
| place is well ventilated.
L
 —

m  The unit must not be damp and must also not be

operated in damp surroundings.

m Before each use of the unit, check the cable and

plug. If damage is detected, do not use the unit.
Have repairs performed only by a qualified techni-
cian. Never open the unit yourself.

m  Connect units that are used in the open via a resid-

ual current device (RCD) with an actuating current
of 30 mA maximum. Do not operate the unit in rain
or moisture.

m Do not carry or hang up the unit by the cable.
m Always direct the cable to the rear away from the

unit.
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m If the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
power plug. Never use the unit with a damaged
cable.

m Do not operate the unit unattended.

m  During pauses in the work, when not in use or dur-
ing work on the machine itself (e.g., changing of
the working tools, repairs, cleaning, adjustment),
pull the power plug.

m  Wear safety glasses.

m The strong heating effect (e.g. as a result of care-
less handling) of this unit increases the danger of
fire and explosion!

»  When working with plastics, paints, lacquers and
similar materials, combustible and poisonous gas-
es can occur. Do not work in the vicinity of easily
combustible gases or materials.

m The heat can reach flammable parts that are locat-
ed outside of the visible area.

Do not point the unit for a long period at one spot.
Danger of burning! Do not touch the hot nozzle.
Wear protective gloves.

m Never direct the air stream at persons or animals.

m Never use the unit as a hair drier.

m Do not hold the nozzle outlet too close to the work

piece to be heated. The resulting restriction in the
air flow can lead to overheating of the unit.

m  Allow the unit to cool completely before storing.
The hot nozzle can cause damage.
Never allow children to use the unit.
Bosch is able to ensure perfect functioning of the

unit only if the original accessories intended for it
are used.

Putting into Operation

Always use the correct supply voltage!

The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the unit. Units desig-
nated for 230 V can also be operated with 220 V.

Switching On/Off

Switching on:

GHG 500-2: To put into operation, slide the switch 3
to position 1 or Il.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: To put into operation,
slide the switch 3 to position I, 1l or 111

Switching off:

To switch off, slide the on/off switch 3 to the stop at
position O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: After working for a long-
er time with high temperature, allow the unit to cool by
running in the cold air setting I before switching off.

Thermo-Protection Switch-Off

When the heater is overloaded (e.g. as a result of re-
stricted air flow), the unit switches it off automatically,
however, the blower continues to run. When the unit
has cooled to operating temperature, the heater is
switched on again.

Setting the Air Flow and Temperature

(GHG 500-2, GHG 600-3)

The switch 3 can be set to two (GHG 500-2) or three
(GHG 600-3) blower steps. Suitable air flow and tem-
perature combinations can be selected according to
the applications.

Step GHG 500-2

| 240 |/min, 300 °C
I 450 I/min, 500 °C
1l -

GHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

GHG 600-3: The cold air setting | is suitable for cool-
ing a warmed work piece or for the drying of paint. It
is also suitable for cooling the unit before placing down
or the changing of nozzles.

Setting the Air Flow (GHG 630 DCE)

The air flow can be set with the switch 3 in three steps.
In steps Il and I, the temperature can be regulated
with the temperature button 4.

Step Air Flow Temperature
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50...630 °C
1 500 I/min 50 ...630 °C

Decrease the air flow when, for example:

— The surroundings of the work piece should not be
heated more than necessary

- Alight work piece could be blown away by the air
stream.

The cold air setting I is suitable for cooling a warmed
work piece or for the drying of paint. It is also suitable
for cooling the unit before placing down or the chang-
ing of nozzles.

Setting the Temperature (GHG 630 DCE)

In the blower steps Il and Ill, the temperature can be
continuously regulated.

After switching to the blower steps Il or lll, the temper-
ature that was last selected as the target temperature
appears in the display 5 marked with » <« for approx.
3 seconds. The target temperature applies for both
blower steps and does not change when switching
between steps Il and 1ll.

After displaying the target temperature, the actual
temperature at the nozzle outlet is shown with blinking
» « until the selected target temperature is reached.
The arrows P « then disappear and the display 5
shows the actual temperature.
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The target temperature can be increased in steps of
10 °C by pressing the “+” side of the temperature but-
ton 4 or reduced by pressing the “~” side of the button
4. Brief pressing of the button increases or decreases
the target temperature one time by 10 °C. Longer
pressing of the button increases or decreases the
temperature continuously by 10 °C steps until the but-
ton is released or the minimum or maximum tempera-
ture is reached.

In the blower step 1, the pre-set temperature is 50 °C.
When switching from blower step 1l or Il with higher
temperatures to blower step I, a short time is required
until the unit has cooled to 50 °C. During the cooling
period, the display 5 shows the actual temperature at
the nozzle outlet.

Working Instructions

Removing the Heat Protector

For working in especially narrow places, the heat pro-
tector 2 can be removed.

n Be careful of the hot nozzle! Increased danger
of burning exists when working without the heat
protector.

To remove or mount the heat protector, the unit must
be switched off and have cooled. For cooling, run
briefly in the cold setting, if necessary.

Turn the heat protector 2 counter clockwise to remove
and clockwise to mount again.

Placing Down the Unit

For cooling of the heated unit or to have both hands
free for working, the unit can be place down in the up-
right position on the rear housing surface (see Fig. [&).

n Be especially careful when working with the
upright unit! There is danger of burning on the hot
nozzle and the hot air stream.

Working Examples

The letters of the following application examples refer
to the illustrations on the fold-out page.

Temperature settings given in the application exam-
ples are suggested values that, depending on the ma-
terial characteristics, can deviate. The distance be-
tween the nozzle and work piece is dependent on the
material to be processed.

The ideal temperature should first be ascertained by
performing a test. Therefore, begin with a lower tem-
perature setting.

All application examples (except F]) can be performed
without accessories. However, the use of the recom-
mended accessory parts simplify the work and signifi-
cantly improve the quality of the results.

= Be careful when changing the nozzle, danger
of burning! Do not tough the hot nozzle. Allow
the unit to cool. Wear protective gloves.

Bosch stocks an extensive range of accessories (see
Bosch Accessories catalog) which offer a wide range
of other applications.

Additional information can be found in popular DIY
books.

I} Removing Paint/Softening Adhesives

Place on the wide nozzle 6. Soften the paint using hot
air and remove evenly using a spatula. Do not heat the
paint for too long since this will burn the paint, making
it more difficult to remove. The spatula should be kept
sharp and clean.

Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated allowing adhesive bonds to be separated or
superfluous adhesive to be removed.

B Removing Paint from Window Frames
Danger of glass breaking!

Use of the glass protection nozzle 7 is essential.

On profiled surfaces, paint can be removed using a
spatula and brushed off using a soft wire brush.

Shaping Plastic Tubing

Place on the reflector nozzle 8. To avoid kinking the
tubing, fill the tubing with sand and seal at both ends.
Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

] Welding Plastics

Place on the reduction nozzle 11 and the welding shoe
10. The materials to be welded and the welding rod 9
must be made of the same material (e.g. PVC with
PVC). The seam must be clean and grease-free.
Heat the welding seam until it becomes tacky. Please
note that the temperature difference between the
tacky and liquid state of a plastic is very small. Then
feed in the welding rod 9 and allow to run into the gap
so that a uniform bead is produced.

A shrink Fitting

Place on the reduction nozzle 11. Select the diameter
of the heat-shrink tubing 12 according to the work
piece, for example, a cable lug.

Heat the heat-shrinkable sleeve evenly.
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@ Defrosting Water Pipes
Water lines often do not differ in appear-
& ance from gas lines. Gas lines are not to
be heated under any circumstances.

Place on the reflector nozzle 8. Heat the frozen zone
always from the outside to the middle.

Warm plastic pipes as well as connections between
pipe pieces especially carefully to prevent damage.

[ Soft Soldering

For point soldering, place on the reduction nozzle 11,
for the soldering of pipes, the reflector nozzle 8.

If solder without flux is used, apply soldering grease or
paste to the location to be soldered. Warm the loca-
tion to be soldered for 50-120 s depending on the
material. Apply the solder. The solder must melt from
the work piece temperature.

After the soldered location has cooled, remove the
flux.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull the
power plug.

m For safe and efficient working, always keep the ma-
chine and the ventilation slots clean.

WARNING

Important instructions for connecting a new
three-pin plug to the two-wire cable.

The wires in the cable are colored according to the fol-
lowing code:

strain relief

live = brown
To be fitted

by qualified

neutral = blue professionals only

Do not connect the blue or brown wire to the ground
terminal of the plug.

Important: If for any reason the plug is cut off the ca-
ble of this machine, it should be disposed of to prevent
misuse.

If the unit should fail despite the care taken in manu-
facture and testing, the repair should be performed by
an authorized customer services location for Bosch
power tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number from the nameplate
of the unit.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The unit, accessories and packaging should be sorted
for environment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycling paper man-
ufactured without chlorine.

The plastic components are labeled for categorized
recycling.
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Service and Customer Advice

In case of a claim, repair or purchase of replacement
parts as well as in case of queries or other problems,
please contact your local dealer or Bosch representa-
tive.

People’s Republic of China
Shanghai

C. Melchers Ltd.

13/Fl, East Ocean Centre

588 Yan ’an Road (East)
Shanghai 200001

© .. +86 (0)21/635 28848
Fax .o +86 (0)21/635 13138
Guangzhou

C. Melchers Ltd.

Room 1108, T.P. Plaza
9/109 Liu Hua Road
Guangzhou 510010

© .. +86 (0)20/866 68700
Fax ... +86 (0)21/866 77845
Beijing

C. Melchers Ltd.

Beijing Representatives

Room 503-504 Beijing Tower
No. 10 Chang 'an Avenue (East)
Beijing 100006

© . . +86 (0)10/6525 7775
Fax ... +86 (0)10/6512 3505
Hongkong

C. Melchers Ltd.

1210 Shun Tak Centre, West-Tower

200 Connaught Road, Central

Hongkong

© . +852 25/469069
Fax ... o +852 25/487914
www.bosch.com.cn

Indonesia

P. T. Multi Tehaka

Karang Anyar Permai Block B-24
JI. Karang Anyar No. 55

Jakarta Pusat 10740

Indonesia

+62 (0)21/659 5222 (5 lines)
Fax ................... +62 (0)21/659 5252 - 3
sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id
Phillippines

Robert Bosch, Inc.

Zuellig Building

Sen. Gil Puyat Avenue

Makati City 1200, Metro Manila
Philippines

©

+63 (0)2/817 3231
www.bosch.com.ph

Malaysia

Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
No. 8a, Jalan 13/6

Selangor Darul Ehsan

Petaling Jaya 46200, Malaysia

© .. +60 (0)3/7958 3000
Fax EWDept.) ............. +60 (0)3/7958 3838
www.bosch.com.sg

Thailand

Robert Bosch Ltd.
Liberty Square Building
No. 287, 11 Floor
Silom Road, Bangrak
Bangkok 10500
© .. ......... +66 (0)2/631 1879-1888 (10 lines)
Fax ..o +66 (0)2/238 4783
Robert Bosch Ltd., P. O. Box 2054

Bangkok 10501, Thailand

Bosch Service — Training Centre

2869-2869/1 Soi Ban Kluay

Rama IV Road (near old Paknam Railway)

Prakanong District

10110 Bangkok, Thailand

© .. +66 (0)2/671 7800-4

Fax ..........o i +66 (0)2/249 4296
Fax ... +66 (0)2/249 5299
Singapore

Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.

38 C Jalan Pemimpin

Singapore 915701, Republic of Singapore
© +65 350-5494
+65 350-5327

Fax ..o
www.bosch.com.sg

Vietnam

Ho Chi Minh City

Robert Bosch (SEA) Pte Ltd

Resident Representative Office HCMC
Tacasin Business Centre, 2nd Floor
243-243B Hoang Van Thu P.1

Tan Binh District, Vietham

@ +84 8/847 87 64
Fax ... +84 8/847 83 28
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton

AUS-3168 Clayton/Victoria

© 1800 804 777
Fax ..o 1800 819 520
CustomerSupportSPT@au.bosch.com
www.bosch.com.au

Specifications subject to change without notice.
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Data teknis

Mesin kipas angin dengan pemanas

Nomor model
Kebutuhan tenaga maks. W]
Kapasitas kira-kira [/men.]
Suhu pada mulut spuyer kira-kira [°C]
Ketepatan pengukuran suhu

pada mulut spuyer

pada display
Suhu setelan sesuai display* [°C]
Berat (tanpa aksesori) kira-kira [ka]

Klasifikasi keamanan

* Selain penunjukkan suhu, display bisa padam (hitam).

GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE
0601 94A 0.. 0601 94B 0.. 060194C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

B/1 o /1 B /1

Perhatikanlah nomor model dari mesin Anda, kadang-kadang nama dagang dari beberapa mesin bisa berlainan.

Keterangan tentang kebisikan
Angka-angka hasil
dengan peraturan EN 50 144.

Nilai kebisikan yang dinilai A dari mesin biasanya:
tekanan bunyi 70 dB(A).

Bagian-bagian mesin

1 Spuyer
Pelindung terhadap panas

GHG 500-2/GHG 600-3:
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
mesin/penyetelan kapasitas dan suhu

GHG 630 DCE:
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
mesin/penyetelan kapasitas

Tombol untuk menyetel suhu
(GHG 630 DCE)

Display (GHG 630 DCE)

Spuyer dengan mulut lebar*

Spuyer dengan sekat sebagai pelindung kaca*
Spuyer dengan pemantul*

Bahan tambahan*

Sepatu pengelasan dengan bahan sintetis*

11 Spuyer pengusut*

12 Sarung kusut*

* Aksesori

4
5
6
7
8
9

10

yang ada dalam gambar

pengukuran dihitung sesuai

atau yang

diterangkan kadang-kadang tidak termasuk dalam

mesin yang dijual.

Penggunaan mesin

Mesin ini cocok untuk merubah bentuk dan mengelas
bahan sintetik, melekangkan cat minyak dan untuk
memanaskan sarung kusut.

Mesin ini juga bisa dipakai untuk mematri dan
mempertin, melunakkan hubungan pelekat dan untuk
mencairkan es dalam saluran-saluran air.

Petunjuk-petunjuk untuk
menjaga keamanan

.\ Mesinini hanya bisa dipakai dengan
[::.] aman, apabila Anda membaca
1 Petunjuk-petunjuk untuk memakai
mesin dan Petunjuk-petunjuk untuk
) menjaga keamanan secara cermat
dan mengikuti semua petunjuk-

petunjuk yang ada di dalamnya.
o\ Perhatikanlah supaya pertukaran udara
di ruangan tempat kerja adalah baik.
\:} -:Ia Gas-gas dan uap-uap yang terjadi

1 1 | seringkali berbahaya bagi kesehatan.

Mesin tidak boleh menjadi basah dan juga tidak
boleh dipakai di tempat yang basah.

Sebelum memakai mesin, periksalah dahulu
mesin, kabel dan steker. Jika ada kerusakan,
mesin jangan dipergunakan. Reparasi hanya boleh
dilakukan oleh seorang ahli. Janganlah sekali-kali
membuka sendiri mesin.

Mesin-mesin yang digunakan di luar gedung harus
disambungkan pada sakelar pelindung terhadap
arus penyimpangan (Fl) dengan kepekaan maksimal
30 mA. Janganlah menggunakan mesin jika kena
hujan atau di tempat yang basah.
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m Janganlah mengangkat atau menggantungkan
mesin pada kabelnya.

m  Kabel harus selalu di belakang mesin, menjauh dari
mesin.

m Jika selama mempergunakan mesin kabel rusak
atau terpotong, janganlah menyentuh kabel,
melainkan tariklah steker dari stopkontak. Jangan
sekali-kali memakai mesin jika kabelnya rusak.

= Janganlah membiarkan mesin

pengawasan.

m  Selama istirahat kerja, jika mesin tidak dipakai dan
sebelum memulai semua pekerjaan pada mesin
(misalnya mengganti alat kerja, merawat mesin,
membersihkan mesin, menyetel mesin), tariklah
steker dari stopkontak.

m Pakailah kaca mata pelindung.

m Panas yang terjadi karena mesin ini (misalnya jika
digunakan secara sembarangan) menyebabkan
adanya bahaya kebakaran dan peledakan!

m Pada waktu mengerjakan bahan-bahan sintetis, cat,
cat minyak dan bahan-bahan sejenis bisa terjadi
gas-gas yang mudah terbakar dan berracun.
Janganlah sekali-kali menggunakan mesin ini di
dekat gas-gas atau bahan-bahan yang mudah
terbakar.

jalan  tanpa

m Panas bisa sampai ke bagian-bagian yang mudah
terbakar, yang tidak terlihat.

m Janganlah mengarahkan mesin untuk waktu yang
lama pada satu tempat saja.

m Awas, bisa terjadi luka-luka kebakaran! Jangan
menyentuh spuyer yang panas. Pakailah sarung
tangan pelindung.

m Janganlah mengarahkan arus udara yang panas
kepada manusia atau binatang.

m Janganlah sekali-kali mempergunakan mesin
untuk mengeringkan rambut.

m Pucuk spuyer jangan terlalu didekatkan pada
benda yang dikerjakan. Udara panas yang tidak
bisa mengalir bisa menyebabkan mesin menjadi
terlalu panas.

m Biarkan mesin menjadi dingin sama sekali sebelum
menyimpannya. Spuyer yang panas bisa
menyebabkan kerusakan.

m Janganlah sekali-kali mengizinkan anak-anak
mempergunakan mesin ini.

m  Bosch menjamin bahwa mesin ini berjalan dengan

mulus, jika hanya dipergunakan aksesori asli dari
Bosch saja.

Cara penggunaan

Perhatikan tegangan listrik!

Tegangan listrik yang tercantum dalam label tipe
mesin harus sesuai dengan tegangan jaringan listrik.
Jika pada label tipe mesin tercantum 230 V, mesin
juga bisa dipakai pada jaringan dengan 220 V.

Cara menghidupkan dan mematikan mesin
Menghidupkan mesin:

GHG 500-2: Untuk menghidupkan mesin, tekan
tombol 3 pada kedudukan I atau Il.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Untuk menghidupkan
mesin, tekan tombol 3 pada kedudukan I, Il atau Ill.

Mematikan mesin:
Untuk mematikan mesin, tekan tombol untuk
menghidupkan dan mematikan mesin 3 sampai batas
pada kedudukan O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Setelah pemakaian
untuk waktu yang lama pada suhu tinggi, dinginkan
mesin  sebelum mematikannya dengan cara
membiarkannya jalan pada tingkatan udara dingin I.

Termostat

Jika pemanas menjadi terlalu panas (misalnya karena
udara panas tidak bisa mengalir), mesin mematikan
pemanas secara otomatis, akan tetapi kipas angin
jalan terus. Jika mesin menjadi dingin sampai
mencapai suhu kerja, pemanas dihidupkan kembali.

Menyetel kapasitas dan suhu

(GHG 500-2, GHG 600-3)

Tombol 3 bisa disetelkan pada dua (GHG 500-2) atau
tiga tingkatan kecepatan arus udara (GHG 600-3).
Jadi bisa dipilih kombinasi kapasitas dan suhu yang
cocok dengan pekerjaan yang dilakukan.

Tingkatan GHG 500-2 GHG 600-3

| 240 |/men., 300 °C 250 I/men., 50 °C
1l 450 I/men., 500 °C 350 I/men., 400 °C
1 - 500 I/men., 600 °C

GHG 600-3: Tingkatan udara dingin I cocok untuk
mendinginkan benda yang menjadi terlalu panas
sewaktu dikerjakan atau untuk mengeringkan cat.
Selain itu juga cocok untuk mendinginkan mesin
sebelum meletakkannya atau mengganti spuyer yang
diganti-ganti.

Menyetel kapasitas (GHG 630 DCE)
Kapasitas bisa disetelkan pada tiga tingkatan dengan

tombol 3. Pada tingkatan I dan Il suhu bisa
disetelkan dengan tombol penyetel suhu 4.
Tingkatan Kapasitas Suhu

| 150 I/men. 50 °C

I 300 I/men. 50 ... 630 °C

]l 500 I/men. 50 ... 630 °C
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Kapasitas dikurangi jika misalnya:

— tempat sekitar benda yang dikerjakan tidak boleh
menijadi terlalu panas,

— atau benda yang dikerjakan yang ringan bisa
tergeser karena hembusan udara.

Tingkatan udara dingin 1 cocok untuk mendinginkan
benda yang menjadi terlalu panas sewaktu dikerjakan
atau untuk mengeringkan cat. Selain itu juga cocok
untuk mendinginkan mesin sebelum meletakkannya
atau mengganti spuyer yang diganti-ganti.

Menyetel suhu (GHG 630 DCE)
Pada tingkatan kecepatan arus udara Il dan lll, suhu
bisa disetelkan tanpa tingkatan.

Setelah pergantian ke tingkatan kecepatan arus udara
I atau I, pada display 5 tampil suhu yang terakhir
dipilih sebagai suhu yang disetelkan sebelumnya
dengan tanda P <« kira-kira selama 3 detik. Suhu
yang disetelkan sebelumnya berlaku untuk kedua
tingkatan kecepatan arus udara dan tidak berubah jika
ada pergantian antara tingkatan Il dan lll.

Setelah suhu yang disetelkan sebelumnya tampil pada
display, suhu pada mulut spuyer yang sebenarnya
ditampilkan dengan » <« yang berkedip-kedip hingga
suhu yang disetelkan sebelumnya tercapai. Setelah itu
panah-panah » 4 menghilang, display 5 menunjukkan
suhu yang aktuil.

Suhu yang disetelkan sebelumnya bisa dinaikkan
dalam langkah-langkah 10 °C dengan cara menekan
sebelah ,+“ pada tombol penyetel suhu 4 atau
diturunkan dengan menekan sebelah ,,~“ pada tombol
penyetel suhu 4. Tekanan pendek pada tombol
menaikkan atau menurunkan suhu satu kali sebesar
10 °C. Tekanan lama pada tombol menaikkan atau
menurunkan beberapa kali dalam langkah 10 °C
sampai tombol dilepaskan atau suhu minimal atau
maksimal tercapai.

Dalam tingkatan kecepatan arus udara | suhu yang
tidak bisa diturunkan lagi adalah 50 °C. Pada
pergantian dari tingkatan kecepatan Il atau lll dengan
suhu-suhu yang lebih tinggi ke tingkatan kecepatan 1,
mesin memerlukan sedikit waktu untuk mendingin
sampai 50 °C. Pada waktu mendingin pada display 5
tampil suhu sebenarnya pada mulut spuyer.

Petunjuk-petunjuk untuk
pemakaian

Melepaskan pelindung terhadap panas
Pada waktu mengerjakan celah-celah yang sempit,
pelindung terhadap panas 2 bisa dilepaskan.

n Hati-hatilah terhadap spuyer yang panas! Jika
mesin digunakan tanpa pelindung terhadap panas,
bahaya terjadinya luka-luka kebakaran menjadi
lebih besar.

Untuk melepaskan atau memasang pelindung
terhadap panas, mesin harus telah menjadi dingin
sama sekali dan dalam keadaan mati. Untuk
mendinginkan mesin, jika perlu biarkan mesin jalan
sebentar pada tingkatan udara dingin.

Pelindung terhadap panas 2 dilepaskan dengan cara
memutarnya dalam arah yang berlawanan dengan
jalannya jarum jam atau dipasangkan dengan cara
memutarnya dalam arah jalannya jarum jam.

Meletakkan mesin

Untuk mendinginkan mesin yang panas atau supaya
kedua belah tangan bebas selama menggunakan
mesin, mesin harus diberdirikan pada permukaan
duduk (lihat gambar [4).

m Selama bekerja dengan mesin yang
diberdirikan, hati-hatilah selalu! Bisa terjadi
luka-luka kebakaran karena spuyer yang panas
dan udara panas yang mengalir.

Contoh untuk penggunaan

Huruf-huruf dalam contoh-contoh untuk penggunaan
yang berikut menunjukkan pada gambar-gambar
pada halaman lipatan.

Data-data tentang penyetelan suhu pada contoh-
contoh untuk penggunaan adalah patokan yang bisa
berubah-ubah, tergantung dari keadaan bahan yang
dikerjakan. Jarak antara spuyer dan benda yang
dikerjakan tergantung dari macam bahan yang
dikerjakan.

Untuk mendapatkan masing-masing suhu yang paling
cock sebaiknya dilakukan uji coba dahulu. Karena itu
mulailah bekerja pada tingkatan suhu yang rendah.

Semua contoh-contoh penggunaan (kecuali EX) bisa
dilakukan tanpa aksesori tambahan. Akan tetapi
dengan mempergunakan aksesori yang diusulkan,
pekerjaan menjadi lebih mudah dan hasil kerja menjadi
jauh lebih bagus.

n Hati-hatilah selama mengganti spuyer, bisa
terjadi luka-luka kebakaran! Janganlah
menyentuh spuyer yang panas. Biarkan mesin
menjadi dingin. Pakailah sarung tangan pelindung.

Program aksesori Bosch yang begitu lengkap (lihat
katalogus aksesori Bosch) mengizinkan bermacam-
macam cara penggunaan lainnya.

Petunjuk-petunjuk lainnya bisa Anda baca di dalam
buku-buku penerangan do it yourself.
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I} Melekangkan cat/pelekat

Pasangkan spuyer dengan mulut lebar 6. Cat
dilembekkan dengan udara panas dan pada waktu
yang sama dikupas dengan sendok dempul. Cat
minyak bisa terbakar jika dipanaskan terlalu lama dan
akan sulit untuk dihilangkan. Jagalah supaya sendok
dempul selalu tajam dan bersih.

Banyak macam pelekat (misalnya tempelan) menjadi
lembek karena panas. Hubungan yang lengket bisa
dipisah dengan panas atau pelekat yang kelebihan
bisa dihilangkan.

El Menghilangkan cat minyak dari jendela
Awas kaca bisa pecah!

Spuyer dengan sekat sebagai pelindung kaca 7
mutlak harus digunakan.

Pada permukaan yang beralur-alur cat minyak bisa
dikupas dengan sendok dempul yang cocok dan lalu
disikat dengan sikat kawat yang lembek.

Merubah bentuk dari pipa-pipa plastik
Pasangkan spuyer dengan pemantul 8. Agar pipa
tidak tertekuk, isilah pipa dengan pasir dan ujung-
ujungnya ditutup. Pipa dipanaskan secara merata
dengan cara bergayang.

] Mengelas bahan sintetik

Pasangkan spuyer pengusut 11 dan sepatu
pengelasan dengan bahan sintetis 10. Benda-benda
yang akan dilas dan bahan tambahan 9 harus terbuat
dari bahan yang sama (misalnya PVC dengan PVC).
Sambungan harus bersih dan tidak boleh berminyak.
Sambungan dipanaskan sampai menjadi liat.
Perhatikanlah, bahwa perbedaan suhu dari bahan
sintetis dalam keadaan liat dan keadaan cair adalah
kecil. Setelah itu baru diberikan bahan tambahan 9
pada aluran las agar terdapat kampu las yang merata.

@ Pengusutan

Pasangkan spuyer pengusut 11. Diameter dari sarung
kusut 12 dipilih sesuai dengan benda yang dikerjakan,
misalnya sepatu kabel.

Sarung kusut dipanaskan secara rata.

@ Mencairkan es dalam saluran air
Pipa gas sering dipandang sebagai pipa
& air. Janganlah sekali-kali memanaskan
pipa gas.
Pasangkan spuyer dengan pemantul 8. Tempat yang
beku selalu dipanaskan mulai dari pinggir ke tengah.
Pipa-pipa dari bahan sintetis serta sambungan antara
pipa-pipa harus dipanaskan secara hati-hati supaya
tidak rusak.

[} Mematri

Untuk mematri pada tempat vyang terbatas,
pasangkan spuyer pengusut 11, untuk mematri pipa-
pipa, pasangkan spuyer dengan pemantul 8.

Jika digunakan bahan tambahan tanpa obat patri,
berikan minyak patri atau pasta pada tempat yang
dipatri. Tempat yang dipatri dipanaskan selama 50—
120 detik, tergantung dari bahan yang dikerjakan.
Berikan bahan tambahan. Bahan tambahan harus
mencair karena suhu benda yang dikerjakan.

Setelah tempat yang dipatri mendingin, singkirkan sisa
bahan tambahan.

Cara merawat dan membersihkan
mesin

m  Sebelum memulai semua pekerjaan pada mesin,
tariklah steker dari stopkontak.

m  Mesin dan lubang ventilasi harus selalu bersih.

Jika pada suatu waktu mesin ini tidak bisa berjalan
meskipun mesin telah diproduksikan dan diperiksa
dengan teliti, maka reparasinya harus dilakukan oleh
Service Center perkakas listrik Bosch yang sah.

Jika Anda ingin menanyakan sesuatu atau memesan
suku cadang, sebutkan selalu nomor model dari
mesin yang terdiri dari 10 angka dan tercantum pada
label tipe mesin.

Perlindungan lingkungan
Lebih baik daur ulang bahan
baku daripada membuang

‘ sampah

. Mesin, aksesori dan kemasan
sebaiknya didaur ulangkan sesuai
dengan usaha melestarikan alam.

kertas

Petunjuk-petunjuk ini  dicetak memakai
recycling yang diproduksikan tanpa chlor.

Untuk memudahkan usaha daur ulang, pada bahan-
bahan plastik ada tulisan tentang macam bahannya.

Servis

Hubungilah selalu agen Bosch dalam hal garansi,
reparasi dan pembelian suku cadang.

Indonesia

P. T. Multi Tehaka

Karang Anyar Permai Block B-24
JI. Karang Anyar No. 55

Jakarta Pusat 10740

Indonesia
Tel. ..o +62 (0)21/659 5222 (5 lines)
Fax ... i +62 (0)21/659 5252-3

E-Mail: sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id

Bisa berubah sewaktu-waktu
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M6 ta tinh nang may

Kiéu may
Ma s6 dat hang
Cong suét thu vao t6i da
Khéi lugng gi6 khodng
Nhiét dé noi dau voi phun khoédng
Nhiét do-ln(rc do chinh xac

noi dau ctia voi phun

noi déng hé
Mat s8 chi nhiét A6 van hanh may*
Trong lugng (khong ké dd phu tung) khodng
Cép d6 an toan

GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE
0601 94A0.. 0601 94B0.. 0601 94C 7..
[W] 1600 1800 2000

[I/phat] 240/450 250/350/500 150/300/500

[°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5%
[°’C] - - 0..+50
[kg] 0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 B/

* Ngoai pham vi nhiét dé van hanh may mét s6 cé thé se tré nén den.
Yéu cau cha y s6 ma dat hang clia may quy vi, tén goi thuong mai clia méi may cé thé thay déi.

Théng tin vé do 6n
Tri s6 do theo tiéu chuan EN 50 144.

D6 6n tiéu biu dugc xép hang A clia may nhd hon

70 dB(A).

Chi danh chi tiét may
1 Voi phun
2 Vong cach nhiét

3 GHG 500-2/GHG 600-3:
Cong tac M&-Tat/
diéu khién khoi lugng gié va nhiét do
3 GHG 630 DCE:

Céng thc M3-Tat/digu khién khai lugng gi6
NGt dé didu chinh nhiét d6 (GHG 630 DCE)

Mat s6 (GHG 630 DCE)
Voi phun phang*

Voi phun béo vé kiéng*
Voi phun phan chiéu*
Day han*

10 Dai han*

11 Voi phun thu nhé*

12 6ng teo lai

© 0N O O H

* Mt s6 phu tung dwg'c minh hoa hay mé ta khéng dugc

giao kém theo may.

S« dung Quy dinh

May dugc duing dé tao dang va han cac vat liéu bing
nhya, cao son va ho ndng c4c loai 8ng cao su teo lai
dugc.

May ciing phu hop dé han va ma thiéc, tach céc 16p
keo dinh va gidi déng cac dudng 6ng nudéc.

& Hwéng dan an toan

A\ Quy vi chi c6 thé sl dung may

° duoc an toan khi doc ky cac hwéng
1 dan an toan va nghiém chinh tuan

theo cac huéng dan néu trong
\ ) sach.

= Théng gi6 t6t noi lam viéc. Khi va hoi
| phéat sinh ra thi thudng gay nguy hai
= [l | cho stc khde.

= Khong dugc dé may bj &m u6t va khong duge st
dung may & noi am uét.

= Mbi Ian trudc khi st dung mdy hay kiém tra lai
day dién va phich cadm. Khéng tiép tuc sl dung
may néu xéc dinh dugc c6 sy hu hai. Chi dé cho
chuyén vién thuc hién viéc slra chita may. Khéng
bao gid tu thdo go may.

n Nhu’ng may st dung ngoai trdi nén cho chay qua
cong téc béo vé dién (FI) c6 mic ngét dién t8i da
la 30 mA. Khong st dung may liic troi mua hodc
am u6t.

= Khéng cdm may hodc treo may bing day dién.

DAy dién phai luén dugc cho ra phia sau may.
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m Néu trong khi lam viéc ma day dién bj hu hai
hoac bj dut ra thi khong dugc sd vao day dién ma
phai rat ngay phich cdm ra. Tuyét déi khong
dugc st dung may co6 day dién bj hu hdng.

= Khi s dung may phai ludn luén tap trung cha y.
= Rt phlch c&m dién ra méi _khi nghi g|a| lao, khi
khéng st dung va trude méi khi lam bat ky viéc

gi trén may (vi du nhu khi thay cac dung cu lam
viéc, bdo tri, lau chui, digu chinh may).

m Deo kinh bdo vé an toan.

»  May bj tac dong thét nhiéu qué (thi du nhu do
st dung khéng can 7thén) se tang thém nguy co
héa hoan va phat no!

= Khix{ ly c4c chat nohl,ra, mau, son va nhing véat
liéu tuong tu cé thé se phat sinh ra khi dé chay
va doc hai. Khong st dung may dé lam viéc gan
noi c6 khi ho&c vat liéu dé béc chay.

» Hoi néng cé thé lan t6i dugc nhitng bd phan dé
phat héa nam ngoai tam nhin.

Khong huéng may qué lau vao ding mét chd.
C6 nguy ca bi phdng! Khéng dung cham vao voi
phun dang néng. Hay deo gang tay béo vé.

= Khoéng dugc huéng ludng gié théi vao ngudi hay
gia suc.

Khéng dugc dung méay lam may say téc.

Khéng dé dau voi phun qua gan vat liéu céq
nung noéng. Viéc tac nghen khi Iuu théng co6 thé
lam cho may bi néng qua doé.

= Hay dé cho may hoan toan ngudi han trudc khi
cét di. Voi phun dang néng c6 thé se gay ra thiét
hai.

Khong bao gio cho phép tré em st dung may.
Bosch chi c6 thé dam bdo dugc sy hoat déng
hoan hao cua may néu méay nay st dung do phu
tung chinh géc nhu da quy dinh.

Van hanh may
Phai chu y dén dién thé.
Dién ap chi dinh ghi trén lac may phai phi hop véi
dién ap nguodn cung cap cho may. R
May cé dién ap 230 v c6 thé st dung ngudn dién
220 v.

Cong tac bat tat

Bat may lén: ;

GHG 500-2: Bé van hanh may hay nhan vao cong
t&c 3 nai vi tri I hoac 1.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: D& van hanh may hay
nhan vao cong t4c 3 noi vi tri |, Il hoac IIl.

Tét may: ) )
Dé t&t may hay nhan hét cd vao cong tic M3-Tat 3
cho dén vi tri O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Sau khi lam viéc mét
thai gian 1au dai véi nhiét do cao hay dé cho may
ngudi b6t di bang cach cho méay chay véi nac gid
mat | trude khi tat may.

Téat hé théng bdo vé tang nhiét

Trong trudng hgp may sudi chay qua tai (thi du nhu
do tac nghen khi luu théng) thi may se tu déng tat bo
phan nay, tuy nhién quat gi6 van ti€p tuc hoat déng.
M6t khi may da ngudi xuéng nhiét dé van hanh thi
may sudi se m4 trd lai.

Piéu chinh khéi lwvong gié va nhiét dé

(GHG 500-2, GHG 600-3)

Cong tac 3 c6 thé van dugc hai (GHG 500-2) hoic
ba (GHG 600-3) nic quat gi6. Tuy theo su st dung
ma c6 thé lua chon dugc su phéi hgp gitia s6 Iwgng
khéng khi va nhiét do thich hgp.

Néc GHG 500-2 GHG 600-3

| 240 I/pht, 300 °C 250 I/phat, 50 °C
I 450 I/pht, 500 °C 350 I/phat, 400 °C
i - 500 I/pht, 600 °C

GHG 600-3: N&c gi6 mat | thich hgp cho viéc Iam
ngudi vat liéu bi néng hoac 1am khd mau. Déng thoi
né clng thich hgp trong viéc lam ngudi may trudc
khi cat di hoac trudc khi thay voi phun.

Piéu chinh khéi lvong gi6 (GHG 630 DCE)

Khéi lwong gié co thé diéu chinh bang cong tac 3
theo ba nac. Nhiét dé c6 thé diéu chinh dugc bang
nat nhiét do 4 & nac Il va lll.

Néac Luu lwgng dong khi  Nhiét do

| 150 l/phat 50 °C

Il 300 I/phat 50 ...630 °C
1l 500 I/phat 50...630 °C

Thi du nhu gidm khéi lugng gi6 néu:

— pham vi chung quanh ca vat liéu khong nén dé
cho néng qua.

— hoac vat mot liéu nhe c6 thé se bj di chuyén Vi
gi6 théi.

N&c gi6 mat | thich hgp cho viéc lam ngudi vat liéu

bi néng ho&c 1am khé mau. Déng thdi né ciing thich

hop trong viéc lam ngudi may trudc khi cat di hoac

trudc khi thay voi phun.

Piéu chinh nhiét dé (GHG 630 DCE)

Nhiét do c6 thé diéu chinh dugc lién tuc & nac quat
gi6 vall.

Sau khi déi sang n4c quat gi6 Il hoac Il mét s6 5 se
hién thi khodng 3 gidy nhiét d6 muc ti€u da dugc
chon lan cugi trén mét s6 v6i ddu hiéu » <. Nhiét dd
muc tiu c6 gia tri cho ca hai nic quat gi6 va khong
thay déi trong truding hop ddi néc Il hoac Il
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Sau khi théng bao nhiét dé muc ti€u thi may se hién
thi nhiét dé thuc t& noi dau voi phun bang cach nhay
» <« cho dén khi may dat dugc nhiét do muc ti€u.
Sau d6 mii tén P> « se tat di va méat s6 5 se hién thi
nhiét d hién tai.

C6 thé tang nhiét dd muc tiéu bang cach nhan vao
canh ,+“ noi NGt chinh nhiét dé 4 hoac gidm di bang
cach nhén vao canh ,~* noi nit chinh nhiét d6 4 véi
ting budc mét va moi budce 1a 10 °C. Méi [an nhan
ngén vao nat thi nhiét dd muc ti€u se ting hoac gidm
di 10 °C. Nhan dai vao nit thi nhiét do se lién tuc
tang hoac gidm di tiing budc mot véi moi budce 1a
10 °C cho dén khi nao budng ndt ra hogc dén khi
nao da dat tGi nhiét do toi thieu hoac toi da.

Nhiét d6 dugc diéu chinh trudc & ndc quat gid | 1a
50 °C. Khi d6i tis néc quat gi6 Il hoge Il véi nhiét do
cao hon qua néc quat gio I thi mét thai gian ngan
sau may se ha xudng con 50 °C. Trong thoi gian
dang nguoéi di thi noi méat s& 5 se hién thi nhiét do
thuc t€ noi dau cla voi phun.

Huéng dan hoat dong

Thao bao vé nong ra

Khi 1am viéc tai nhirng noi dac biét chat hep cé thé

thao bdo vé néng ra.

» Hay cédn than khi voi phun con néng. Trong
trudng hop lam viéc khéng c6 béo vé nong nguy
co bi phdng se tang Ién.

May phéi ngudi va phai tat di méi khi thao ra hoic

g4n bdo vé nong vao. Né&u can thi cho may chay mot

thdi gian ngan & nac gié mat dé 1am ngudi may.

Van béo vé néng 2 ngugc theo chiéu kim dong ho

dé théo ra hoac van theo chigu kim déng ho dé gan

vao tré lai.

Cat may di

DE 1am ngudi may dang néng hoac dé ranh hai tay

trong ltic 1am viéc thi phai dung may |€n trén ké (xem

hinh [ ).

= Hay that can than trong lac lam viéc ma dung
may lén! Voi phun dang néng va ludng hai néng
se ¢c6 nguy co gay ra bi phdng.

Nhirng céng viéc thi du

Nhing mau tu trong nhiing (ing dung mau duéi day
dugc dya vao nhing hinh ve trong trang gép.
Nhiing tri s6 vé su diéu chinh nhiét d6 trong nhiing
(ng dung mau 14 trj s6 khuyén nén dung va co thé
khac biét tuy theo su cdu tao cla nguyén liéu.
Khodng céch gitra voi phun va vat liéu dugc &n dinh
tuy theo nguyén liéu dugc x{t Iy.

Qua thi nghiém ta se xac dinh dugc nhiét do thich
hgp cho moi nguyén liéu. Vi thé quy vi hay bat dau
bang muc nhiét dé thap.

T4t c cac Ging dung mau (ngoai trir mau B) déu c6

thé thuc hién dugc ma khong dung dén céac phu

tung. Tuy nhién, viéc st dung céc phu tung dugc
g|d| thiéu & trén sé gidp don glan héa cong viéc va
céi thién dang ké chat lugng cong viéc.

n Hay céan than khi thay voi phun ¢6 nguy co bi
phong! Khong dung cham vao voi phun dang
néng. Hay dé cho may ngudi di. Hay deo ging
tay bdo vé.

Cac phu tung phong pht clia Bosch (xem danh muc
céq phu tung clia Bosch) se cho quy vi thém dugc
nhiéu khd nang &ng dung khac nira.

Quy vi se tim thdy cac huéng dan bé sung trong cac
séch cla thg thd cong dugc bay ban trén thj truong.

I} Cao son/tach I6p keo dinh

Gén v0| phun phang 6. Dung hoi néng 1am mém I6p
son roi dung bay nang déu lén. Tac dong nhiét 1au
qué se khién cho son bj chay va se gay ra kho cao.
Phéi gil cho céi bay dugc sac bén va sach se.
Nhiéu chat dinh (thi du nhu bang keo) se tré nén
mém ra khi bi ha néng. Nh& dé cac vét ndi c6 thé
tach ra dugc hoic nhiing phan keo du thira cé thé
cao di dugc.

B Cao son noi clra kinh

Lwu y kinh rat dé vé!

Nhat dinh phai dung vdi phun béo vé kiéng 7.

C6 thé dung céi bay thich hgp dé cao son trén mat
clia nep vién va dung ban chai sat dé chai sach.

Uén éng nhya

Gén voi phun phén chiu 8. Phdi dé day cat vao
trong &ng roi bit kin ca hai dau ong dé tranh cho 6ng
bi gay. Ho néng cho déu 6ng bang céach xoay qua
xoay lai bén héng.

B Han nhya

Gan voi phun thu nhd 11 va dai han 10. Vat liéu
dugc han va day han 9 phai cung mét nguyén liéu
véi nhau (thi du PVC véi PVC). Puding ni phéi sach
se va khéng dugc dinh dau mé.

Lam néng nhua dac noi méi ndi. Quy vi hay cha y
rang su’ khac biét nhiét dé gitra trang thai dac va
loang clia nhya khéng nhigu. Sau doé cho day han 9
vao va dé cho chdy vao khe hé sao cho cé dugc chd
nhé phinh 1En mot cach déu dan.

3@ Lam teo lai

Gaén vao voi phun thu nhd 11. Chon dudng kinh clia
éng cao su teo co 12 sao cho thich hop vdi vat liéu,
thi du nhu dau néi day dién.

Ho néng déu 6ng nhya nay dén khi nhyra co vao sat
vét liéu.
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A Giai déng 8ng nuéc
Thong thuwdng khi nhin bé ngoai thi khéng
thé phan biét dwoc dwong ong dan nué'c
voi dwong 6ng dan ga. Khéng bao gio
dugc phép ho nong dudng éng dan ga.
Gén voi phun phan chiéu 8 vao. Ludn luén ha néng
noi bi déng tur ngoai bia vao chinh gida.
Hay dac biét c&n than khi ho néng éng nhuya cling
nhu khic néi dé tranh khéng bi hu hai.

[ Han mém

Dung voi phun thu nhé 11 dé han cham, gan voi
phun phan chiéu 8 d& han éng.

Né&u dung chét han khéng c6 chét 1dng thi hay bai
md han hoac kem han vao mdi han. Tuy theo
nguyén liéu ma hay ho néng méi han khodng 50—
120 gidy. Cho chat han vao. Chét han phai chay ra
do nhiét do cha vat liéu.

Sau khi m8i han ngudi lai hay lau sach chat 16ng di.

Bdo tri va lau chui may

» Rt phich cdm ra khdi 8§ cadm truéc khi thuc hién
bat ky cng viéc gi trén may.

» D& an toan va van hanh tét phai thuong xuyén
chui sach may va céac khe théng gié.

Mac du may da dugc ché tao va kiém nghiém

nghiém ngat, nhung néu trong trudng hgp may bi

hu hdng, moi stra chita phdi do cac nhan vién bao

hanh dung cu dién cia Bosch thuc hién.

Moi giao dich va dét hang cac phu tlng phéi ghi d(

10 sO clia ma so dat hang ghi trén lac may.

Bao vé moi trurong

Nguyén liéu tai sinh thay vi chat thai

May, phu tung va bao bi phai dugc phan loai dé tai
sinh vi myc dich bdo vé moi trudng.

Sach huéng dén nay dugc in trén gidy tai sinh
khéng dung chét Clor trong quy trinh san xuét gidy.
Céc bo phan bang nhua clia may dugc dan nhan dé
phén hang tai sinh.

Phuc vu va huéng dan khach hang

Van phong Dai Dién Thudng tra
Cty Robert Bosch (bédng Nam A)
Trung tdm Thuong mai Tecasin, L.2
243-243B Hoang Van Thy, P.1

Q. Tan Binh, Tp. H& Chi Minh

Viét Nam

@ . +84 8/847 87 64
FaxX ..o +84 8/847 83 28
Co6 thé c6 thay ddi

1609929 F40 » (03.07)T

Tiéng Viét Nam-4



Caractéristiques techniques

Soufflante a air chaud

Référence

Puissance absorbée max. W]
Débit d’air (env.) [I/min]
Température a I'embouchure de la buse env. [°C]

Précision de mesure de la température
au niveau de la buse
au niveau de I'afficheur

Afficheur de température de travail* [°C]
Poids (sans accessoire) env. [ka]
Catégorie de protection

GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE
0601 94A0.. 0601 94BO.. 060194C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

B/1 o /1 B /1

* Hors de la température de service, I'afficheur peut s’assombrir.
Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines

peuvent varier.

Bruits
Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 50 144.

La mesure réelle (A) du niveau sonore de 'outil est in-
férieur a 70 dB(A).

Eléments de Pappareil

1 Buse
2 Pare-chaleur

3 GHG 500-2/GHG 600-3:
Interrupteur marche-arrét/Débit d’air et molette
de sélection de la température

3 GHG 630 DCE:
Interrupteur marche-arrét/Réglage du débit d’air

4 Touche de réglage de la température
(GHG 630 DCE)

5 Afficheur (GHG 630 DCE)
6 Buse ajet plat*

7 Buse protege-vitres®

8 Buse a réflecteur”

9 Fil a souder*

10 Patin a souder*

11 Réduction*

12 Gaine thermorétractable*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Utilisation conforme

Cet appareil a été congu pour le fagonnage a chaud,
le soudage de certaines matieres plastiques, le dé-
capage des peintures, la pose des gaines thermo-ré-
tractable.

Il peut également étre utilisé pour le brasage et I'éta-
mage, le décollage d’assemblages collés et le dégivra-
ge de conduites d’eau.

& Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec cet
° appareil, lire intégralement au
1 préalable les instructions de servi-
ce et les remarques concernant la
\ ) sécurité. Respecter scrupuleuse-
ment les indications et les consi-
gnes qui y sont données.

Bien aérer le poste de travail. Les gaz et
vapeurs générés sont souvent nuisibles
ala santé.

m Ne pas exposer I'appareil a 'humidité ni le faire
fonctionner lorsqu’il est humide ou dans un envi-
ronnement humide.

m Avant chaque utilisation, vérifier I'état de I'appareil,
celui de son cordon et de sa fiche d’alimentation.
Ne jamais utiliser un appareil ou un cordon d’ali-
mentation endommagé. Les réparations ne doivent
étre confiées qu’a un spécialiste. Ne jamais ouvrir
soi-méme I'appareil.
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m Brancher les appareils qui sont utilisés a I'extérieur
sur un disjoncteur différentiel avec un courant de
déclenchement maximal de 30 mA. Ne pas utiliser
I'appareil par temps de pluie ni dans un endroit hu-
mide.

m  Ne jamais porter ou suspendre I'appareil par son
cordon d’alimentation.

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'appareil.

Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique. Ne ja-
mais utiliser un appareil dont le cordon d’alimenta-
tion est endommagé.

m  Ne pas laisser I'appareil en marche sans surveillan-
ce.

m Extraire la fiche du cordon d’alimentation de I'ap-
pareil hors de la prise électrigue a chaque inter-
ruption du travail, des que I'appareil n’est plus uti-
lisé ainsi qu’avant toute intervention sur I'appareil
lui-méme (changement d’outil, maintenance, net-
toyage, réglage, par exemple).

m Porter des lunettes de protection.

m L’application d’une chaleur trop importante (via
I'utilisation sans discernement de cet appareil)
constitue un  facteur accru d’incendie et
d’explosion !

m Le travail de matieres synthétiques, de couches de
peinture, de vernis ou autres substances peut
s’accompagner du dégagement de gaz inflamma-
bles ou/et nocifs. Ne pas travailler a proximité de
gaz ou de matériaux facilement inflammables.

m La chaleur peut se propager par conduction a des
pieces combustibles ou inflammables hors du
champ de vision ou de la vue de I'opérateur.

»  Ne jamais diriger I'appareil sur un unique point pen-
dant une trop longue période.

m Risque de brilures ! Ne pas toucher la buse chau-
de. Porter des gants de protection.

m  Ne jamais diriger le jet d’air brllant ou chaud sur
une personne ou un animal.

= Ne jamais se servir de cet appareil comme d’un se-
che-cheveux.

m Ne pas approcher la sortie de la buse trop pres de
la piece atravailler. L’abaissement du débit d’air gé-
néré peut conduire a une surchauffe de I'appareil.

m Laisser refroidir completement I'appareil avant de
le ranger. La buse encore brllante ou échauffée
peut causer des dégats.

»  Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-

cable que si les accessoires Bosch d’origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur!

La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plague signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également étre exploités sous 220 V.

Mise en marche/Arrét

Marche :

GHG 500-2: Pour mettre I'appareil en marche, enfon-
cer I'interrupteur Marche/Arrét 3 en position 1 ou Il.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Pour mettre I'appareil en
marche, enfoncer I'interrupteur Marche/Arrét 3 en po-
sition I, 1l ou NIl

Arrét:
Pour arréter 'appareil, enfoncer a fond I'interrupteur
Marche/Arrét 3 jusqu’en position O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Aprés une longue séan-
ce de travail a température élevée, refroidir I'appareil
avant de I'éteindre en le laissant fonctionner sur le ni-
veau « Air froid » I.

Coupure de protection thermique

En cas d’échauffement excessif (en cas de non circu-
lation d’air, par exemple), le chauffage est automati-
quement coupé tandis que la soufflante, elle, continue
de tourner. Une fois que I'appareil est revenu a sa tem-
pérature de service, le chauffage se remet en marche.

Réglage du débit d’air et de la température
(GHG 500-2, GHG 600-3)

L'interrupteur Marche/Arrét 3 peut étre commuté sur
2 (GHG 500-2) ou 3 (GHG 600-3) niveaux différents de
débit d’air. On peut donc moduler la quantité d’air et
sa température en fonction de I'application.

Niveau GHG 500-2 GHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
Il 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

GHG 600-3: Le niveau « Air froid » | s’utilise pour re-
froidir une piéce qui est chaude ou bien pour sécher
une couche de peinture. Il peut également étre utilisé
pour refroidir I'appareil avant de I’éteindre ou avant de
changer de buse.
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Réglage du débit d’air (GHG 630 DCE)

Le débit d’air peut étre réglé avec I'interrupteur Mar-
che/Arrét 3 sur trois niveaux différents. Lorsque I'inter-
rupteur est commuté sur les niveaux Il ou lll, la tem-
pérature se régle via la touche de réglage de la
température 4.

Niveau Débit d’air Température
| 150 I/min 50 °C

1l 300 I/min 50...630 °C
1 500 I/min 50 ...630 °C

Réduire le débit d’air, par exemple lorsque :

— I'environnement d’une piéce ne doit pas étre
chauffée de maniére excessive,

— une piece légere pourrait se déformer sous I'ac-
tion du flux d’air.

Le niveau « Air froid » | s’utilise pour refroidir une piece
qui est chaude ou bien pour sécher une couche de
peinture. Il peut également étre utilisé pour refroidir
I'appareil avant de I'éteindre ou avant de changer de
buse.

Réglage de la température (GHG 630 DCE)
Lorsque l'interrupteur est commuté sur les niveaux de
débit d’air Il ou I, la température est réglable en con-
tinu.

Une fois I'appareil commuté sur le niveau de débit d’air
I ou NI, la température-cible sélectionnée en dernier
et le symbole » « apparaissent pendant environ 3 se-
condes sur I'afficheur 5. La température-cible s’appli-
que et vaut pareillement sur les deux niveaux de débit
d’air Il et lll. Elle n’est pas modifiée par une commu-
tation entre les niveaux Il et lll.

Apres I'annonce de la température-cible, la tempéra-
ture réelle a la sortie de la buse s’inscrit sur I'afficheur
et les fleches P « clignotent jusqu’a ce que la tempé-
rature-cible soit atteinte. Les fleches » <« disparais-
sent alors et I'afficheur 5 indique la température ac-
tuelle a I'extrémité de la buse.

La température-cible peut étre augmentée (respecti-
vement : réduite) par pas de 10 °C par pression sur le
cbté « + » (respectivement : « = ») de la touche de ré-
glage de la température 4. Une courte pression sur la
touche augmente ou abaisse la température-cible de
10 °C. Une pression prolongée sur la touche augmen-
te ou abaisse la température en continu par pas de
10 °C, jusqu’a ce gue la touche soit relachée ou que
la température maximale ou minimale soit atteinte.

Lorsque I'appareil est commuté sur le niveau de débit
d’air 1, la température est automatiquement préréglée
sur la valeur 50 °C. Lorsque 'appareil a été commuté
des niveaux Il ou lll et que la température y était réglée
sur des valeurs supérieures vers le niveau |, I'appareil
refroidit dans un laps de temps assez court sur la tem-
pérature 50 °C. La température réelle a I'extrémité de
la buse s’inscrit sur I'afficheur 5 pendant cette phase
de refroidissement.

Instructions d’utilisation

Retrait du pare-chaleur
Pour travailler dans les endroits particulierement
étroits, il est possible de retirer le pare-chaleur 2.

m Prendre garde a la buse briilante ! Lors des tra-
vaux sans pare-chaleur, les risques de brQlures
sont plus élevés.

Pour retirer ou remettre en place le pare-chaleur, en-
core faut-il que I'appareil soit refroidi et arrété. Pour re-
froidir I'appareil, le faire fonctionner le cas échéant
quelques instants sur le niveau « Air froid ».

Tourner le pare-chaleur 2 dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre pour le retirer. Dans I'autre sens
pour le remettre en place.

Pose de I’appareil
Pour refroidir I'appareil ou bien pour disposer des deux
mains, I'appareil doit &tre posé & plat (cf. figure []).

m Etre particulierement vigilant lors des travaux
effectués alors que I'appareil est posé ! Risque
de brllure au niveau de la buse ou du flux d’air
chauds.

Exemples d’utilisation

Les lettres des exemples d'utilisation suivants se réfe-
rent aux schémas du volet dépliant.

Les valeurs de température précisées pour les exem-
ples d’utilisation sont données a titre indicatif. Elles
peuvent étre modifiées en fonction des propriétés des
matériaux. De méme, la distance a observer entre la
buse et la piece a travailler dépend des caractéristi-
ques de cette derniere.

La température la mieux adaptée au matériau et a I'uti-
lisation doit étre déterminée aprés un essai préalable.
Commencer donc le travail avec une valeur de tempé-
rature plus basse.

Tous les exemples d'utilisation (sauf EY) peuvent étre
exécutés sans accessoires supplémentaires. Cepen-
dant, I'utilisation des accessoires proposés simplifie le
travail et augmente sensiblement la qualité du résultat.

m Attention lors des changements de buses:
risque de bralures ! Ne pas entrer en contact
avec la buse brilante. Laisser I'appareil refroidir.
Porter des gants de protection.

Le programme important d’accessoires Bosch (voir
catalogue d’accessoires Bosch) vous permettra de
nombreuses autres utilisations.

Les manuels de bricolage en vente habituelle dans le
commerce vous fourniront des conseils supplé-
mentaires.

1609929 F40 » (03.07)T

Francais-3



I[N Décapage de peinture et de colle

Mettre en place la buse a jet plat 6. Ramollir la peinture
au jet d’air chaud et la retirer a I'aide d’un couteau a
décaper. Sil'action du jet d’air chaud est trop longue,
la peinture brlle et ne s’enléve que difficlement. Le
couteau a décaper doit toujours étre maintenu propre
et tranchant.

La plupart des produits adhésifs et colles (p.ex. auto-
collants) se ramollissent sous I'effet de la chaleur. Les
assemblages peuvent alors étre défaits ou les restes
de colles retirés.

El Décapage de peinture sur cadre de fenétre
Risque de bris de verre !

Impérativement utiliser la buse protége-vitres 7.

Sur les surfaces profilées, la peinture peut étre retirée
au moyen d’un couteau a décaper adéquat. Les res-
tes peuvent étre ensuite éliminés a I'aide d’une brosse
meétallique souple.

Déformage des tuyaux en plastique

Mettre en place la buse 8. Pour éviter que le tuyau ne
se rompe en pliant, celui-ci doit étre rempli de sable et
obturé a ses deux extrémités. Chauffer le tuyau ré-
gulierement en faisant aller et venir la buse.

] Soudage des matiéres plastiques

Mettre en place la réduction 11 et le patin a souder 10.
Les pieces a souder ainsi que le fil & souder 9 doivent
étre de matériaux identiques (PVC avec PVC, par
exemple). La ligne de soudure doit étre propre et
exempte de toute trace de graisse.

Chauffer le joint jusqu’a ramollissement. Tenir compte
du fait que la différence de température entre les états
pateux et liquide d’'une matiere plastique est trés fai-
ble. Aimenter en fil a souder 9 et le faire couler dans la
fente de maniére a générer un bourrelet régulier.

@ Rétraction

Mettre en place la réduction 11. Choaisir le diametre de
la gaine thermorétractable 12 en fonction de la piece
(cosse de contact, par exemple).

Chauffer la gaine thermorétractable de fagon homogéne.

@ Dégivrage de conduites d’eau
Il est souvent difficile de faire la différen-
& ce entre une conduite d’eau et une con-
duite de gaz. Ne jamais chauffer une con-
duite de gaz.

Mettre en place la buse 8. Réchauffer la zone gelée en
partant de sa périphérie et en progressant vers son
centre.

Réchauffer les tubes en matiéres plastiques ainsi que
les segments de conduite avec toutes les précautions
requises afin d’éviter de les endommager.

[ soudage

Pour les soudages ponctuels, utiliser la réduction 11.
Pour les soudages de conduites, utiliser la buse a ré-
flecteur 8.

Si une soudure sans fondant est utilisée, appliquer une
graisse ou une pate a soudure sur la zone a souder.
En fonction du matériau, chauffer la zone a souder de
50 a 120 secondes environ. Amener la soudure. La
température de la piece doit faire fondre la soudure.
Une fois la piéce refroidie, éliminer le fondant sur la
zone.

Maintenance et nettoyage

m  Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

m Pour obtenir un travail satisfaisant et s(r, nettoyer
régulierement I'appareil ainsi que ses ouies de re-
froidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au

controle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la

réparation ne doit étre confiée qu’a une station de ser-
vice apres-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande

de pieces de rechange, nous préciser impérativement

le numéro de référence a dix chiffres de la machine.

Instructions de protection
de I’environnement

Récupération des matiéres premiéres plutét
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

De méme, nos pieces plastiques ont été marguées en
vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Sous réserve de modifications
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