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* Des idées en action.

 

GHG 500-2
GHG 600-3
GHG 630 DCE





GHG 630 DCE
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75 mm 1 609 390 451
50 mm 1 609 201 795

75 mm 1 609 390 452
50 mm 1 609 201 796

Ø 40 mm 1 609 390 453

D
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11

1 609 201 797

1 609 201 798

HDPE 1 609 201 807
PVC (hard) 1 609 201 808
PVC (soft) 1 609 201 809
PP 1 609 201 810
LDPE 1 609 201 811
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G

11

Ø 9 mm 1 609 201 797
Ø 14 mm 1 609 201 647
Ø 20 mm 1 609 201 648

Ø 2,4–4,8 mm 1 609 201 812
Ø 4,8–9,5 mm 1 609 201 813

Ø 40 mm 1 609 390 453

80 mm 1 609 201 751

Ø 9 mm 1 609 201 797
Ø 14 mm 1 609 201 647
Ø 20 mm 1 609 201 648

80 mm 1 609 201 751

Ø 40 mm 1 609 390 453
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* Outside of the operating temperature, the display can become black.

Please observe the order number of your unit. The trade names of the individual units may vary.

Measured values determined according to EN 50 144.

The A-weighted sound pressure level of the machine
is typically less than 70 dB(A).

 

1

 

Nozzle

 

2

 

Heat protection

 

3

 

GHG 500-2/GHG 600-3:
On/off switch/Air flow and temperature regulator

 

3

 

GHG 630 DCE: 
On/off switch/Air flow regulator

 

4

 

Button for setting the temperature 
(GHG 630 DCE)

 

5

 

Display (GHG 630 DCE)

 

6

 

Wide nozzle*

 

7

 

Glass protection nozzle*

 

8

 

Reflector nozzle*

 

9

 

Welding rod*

 

10

 

Welding shoe*

 

11

 

Reduction nozzle*

 

12

 

Heat-shrinkable tubing*

 

* Not all the accessories illustrated or described are in-
cluded in standard delivery.

 

The unit is intended for the forming and welding of
plastic, removal of paint and the warming of heat-
shrinkable tubing.
It is also suitable for soldering and tinning, loosening of
adhesive joints and the defrosting of water lines.

 

Working safely with this unit is pos-
sible only when the operating and
safety information are read com-
pletely and the instructions con-
tained therein are strictly followed.

 

Gases and vapors which occur may be
harmful.  Always ensure that the work-
place is well ventilated.

 

�

 

The unit must not be damp and must also not be
operated in damp surroundings.

 

�

 

Before each use of the unit, check the cable and
plug.  If damage is detected, do not use the unit.
Have repairs performed only by a qualified techni-
cian.  Never open the unit yourself.

 

�

 

Connect units that are used in the open via a resid-
ual current device (RCD) with an actuating current
of 30 mA maximum. Do not operate the unit in rain
or moisture.

 

�

 

Do not carry or hang up the unit by the cable.

 

�

 

Always direct the cable to the rear away from the
unit.

 

Product Specifications

 

Hot Air Blower GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

 

Order number 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

Power consumption max. [W] 1600 1800 2000

Air flow approx. [l/min] 240/450 250/350/500 150/300/500

Temperature at nozzle outlet approx. [°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

Temperature measuring accuracy
at the nozzle outlet
on the display

±10 %
–

±10 %
–

±10 %
±5 %

Display operating temperature* [°C] – – 0 ... +50

Weight (without accessories) approx. [kg] 0.75 0.8 0.9

Protection class  / 

 

II

 

 / 

 

II

 

 / 

 

II

 

Noise Information

Product Elements

Intended Use

For Your Safety
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�

 

If the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
power plug.  Never use the unit with a damaged
cable.

 

�

 

Do not operate the unit unattended.

 

�

 

During pauses in the work, when not in use or dur-
ing work on the machine itself (e.g., changing of
the working tools, repairs, cleaning, adjustment),
pull the power plug.

 

�

 

Wear safety glasses.

 

�

 

The strong heating effect (e.g. as a result of care-
less handling) of this unit increases the danger of
fire and explosion!

 

�

 

When working with plastics, paints, lacquers and
similar materials, combustible and poisonous gas-
es can occur.  Do not work in the vicinity of easily
combustible gases or materials.

 

�

 

The heat can reach flammable parts that are locat-
ed outside of the visible area.

 

�

 

Do not point the unit for a long period at one spot.

 

�

 

Danger of burning!  Do not touch the hot nozzle.
Wear protective gloves.

 

�

 

Never direct the air stream at persons or animals.

 

�

 

Never use the unit as a hair drier.

 

�

 

Do not hold the nozzle outlet too close to the work
piece to be heated.  The resulting restriction in the
air flow can lead to overheating of the unit.

 

�

 

Allow the unit to cool completely before storing.
The hot nozzle can cause damage.

 

�

 

Never allow children to use the unit.

 

�

 

Bosch is able to ensure perfect functioning of the
unit only if the original accessories intended for it
are used.

 

Always use the correct supply voltage!

 

The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the unit.  Units desig-
nated for 230 V can also be operated with 220 V.

 

Switching On/Off

 

Switching on:
GHG 500-2:

 

 To put into operation, slide the switch 

 

3

 

to position 

 

I

 

 or 

 

II

 

.

 

GHG 600-3, GHG 630 DCE: 

 

To put into operation,
slide the switch 

 

3

 

 to position 

 

I

 

, 

 

II

 

 or 

 

III

 

.

 

Switching off:

 

To switch off, slide the on/off switch 

 

3

 

 to the stop at
position 

 

O

 

.

 

GHG 600-3, GHG 630 DCE: 

 

After working for a long-
er time with high temperature, allow the unit to cool by
running in the cold air setting 

 

I

 

 before switching off.

 

Thermo-Protection Switch-Off

 

When the heater is overloaded (e.g. as a result of re-
stricted air flow), the unit switches it off automatically,
however, the blower continues to run.  When the unit
has cooled to operating temperature, the heater is
switched on again.

 

Setting the Air Flow and Temperature
(GHG 500-2, GHG 600-3)

 

The switch 

 

3

 

 can be set to two (GHG 500-2) or three
(GHG 600-3) blower steps.  Suitable air flow and tem-
perature combinations can be selected according to
the applications.

 

GHG 600-3:

 

 The cold air setting 

 

I

 

 is suitable for cool-
ing a warmed work piece or for the drying of paint.  It
is also suitable for cooling the unit before placing down
or the changing of nozzles.

 

Setting the Air Flow (GHG 630 DCE)

 

The air flow can be set with the switch 

 

3

 

 in three steps.
In steps 

 

II

 

 and 

 

III

 

, the temperature can be regulated
with the temperature button 

 

4

 

.

Decrease the air flow when, for example:
– The surroundings of the work piece should not be

heated more than necessary 
– A light work piece could be blown away by the air

stream.

The cold air setting 

 

I

 

 is suitable for cooling a warmed
work piece or for the drying of paint.  It is also suitable
for cooling the unit before placing down or the chang-
ing of nozzles.

 

Setting the Temperature (GHG 630 DCE)

 

In the blower steps 

 

II

 

 and 

 

III

 

, the temperature can be
continuously regulated.

After switching to the blower steps 

 

II

 

 or 

 

III

 

, the temper-
ature that was last selected as the target temperature
appears in the display 

 

5

 

 marked with  for approx.
3 seconds.  The target temperature applies for both
blower steps and does not change when switching
between steps 

 

II

 

 and 

 

III

 

.

After displaying the target temperature, the actual
temperature at the nozzle outlet is shown with blinking

 until the selected target temperature is reached.
The arrows  then disappear and the display 

 

5

 

shows the actual temperature.

 

Putting into Operation

 

Step GHG 500-2 GHG 600-3
I

 

240 l/min, 300 °C 250 l/min, 50 °C

 

II

 

450 l/min, 500 °C 350 l/min, 400 °C

 

III

 

– 500 l/min, 600 °C

 

Step Air Flow Temperature
I

 

150 l/min 50 °C

 

II

 

300 l/min 50 ... 630 °C

 

III

 

500 l/min 50 ... 630 °C



English–31 609 929 F40  •  (03.07) T

The target temperature can be increased in steps of
10 °C by pressing the “+” side of the temperature but-
ton 4 or reduced by pressing the “–” side of the button
4.  Brief pressing of the button increases or decreases
the target temperature one time by 10 °C.  Longer
pressing of the button increases or decreases the
temperature continuously by 10 °C steps until the but-
ton is released or the minimum or maximum tempera-
ture is reached.

In the blower step I, the pre-set temperature is 50 °C.
When switching from blower step II or III with higher
temperatures to blower step I, a short time is required
until the unit has cooled to 50 °C.  During the cooling
period, the display 5 shows the actual temperature at
the nozzle outlet.

Removing the Heat Protector
For working in especially narrow places, the heat pro-
tector 2 can be removed.

� Be careful of the hot nozzle!  Increased danger
of burning exists when working without the heat
protector.

To remove or mount the heat protector, the unit must
be switched off and have cooled.  For cooling, run
briefly in the cold setting, if necessary.

Turn the heat protector 2 counter clockwise to remove
and clockwise to mount again.

Placing Down the Unit
For cooling of the heated unit or to have both hands
free for working, the unit can be place down in the up-
right position on the rear housing surface (see Fig. ).

� Be especially careful when working with the
upright unit!  There is danger of burning on the hot
nozzle and the hot air stream.

The letters of the following application examples refer
to the illustrations on the fold-out page. 

Temperature settings given in the application exam-
ples are suggested values that, depending on the ma-
terial characteristics, can deviate.  The distance be-
tween the nozzle and work piece is dependent on the
material to be processed.

The ideal temperature should first be ascertained by
performing a test.  Therefore, begin with a lower tem-
perature setting.

All application examples (except ) can be performed
without accessories.  However, the use of the recom-
mended accessory parts simplify the work and signifi-
cantly improve the quality of the results.

� Be careful when changing the nozzle, danger
of burning!  Do not tough the hot nozzle.  Allow
the unit to cool.  Wear protective gloves.

Bosch stocks an extensive range of accessories (see
Bosch Accessories catalog) which offer a wide range
of other applications.

Additional information can be found in popular DIY
books.

Removing Paint/Softening Adhesives
Place on the wide nozzle 6.  Soften the paint using hot
air and remove evenly using a spatula.  Do not heat the
paint for too long since this will burn the paint, making
it more difficult to remove.  The spatula should be kept
sharp and clean.
Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated allowing adhesive bonds to be separated or
superfluous adhesive to be removed.

Removing Paint from Window Frames
Danger of glass breaking!
Use of the glass protection nozzle 7 is essential.
On profiled surfaces, paint can be removed using a
spatula and brushed off using a soft wire brush.

Shaping Plastic Tubing
Place on the reflector nozzle 8.  To avoid kinking the
tubing, fill the tubing with sand and seal at both ends.
Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

Welding Plastics
Place on the reduction nozzle 11 and the welding shoe
10.  The materials to be welded and the welding rod 9
must be made of the same material (e.g. PVC with
PVC).  The seam must be clean and grease-free.
Heat the welding seam until it becomes tacky.  Please
note that the temperature difference between the
tacky and liquid state of a plastic is very small.  Then
feed in the welding rod 9 and allow to run into the gap
so that a uniform bead is produced.

Shrink Fitting
Place on the reduction nozzle 11.  Select the diameter
of the heat-shrink tubing 12 according to the work
piece, for example, a cable lug.
Heat the heat-shrinkable sleeve evenly.

Working Instructions

Working Examples

C

B

A

B

C

D

E



English–41 609 929 F40  •  (03.07) T

Defrosting Water Pipes
Water lines often do not differ in appear-
ance from gas lines.  Gas lines are not to
be heated under any circumstances.

Place on the reflector nozzle 8.  Heat the frozen zone
always from the outside to the middle.
Warm plastic pipes as well as connections between
pipe pieces especially carefully to prevent damage.

Soft Soldering
For point soldering, place on the reduction nozzle 11,
for the soldering of pipes, the reflector nozzle 8.
If solder without flux is used, apply soldering grease or
paste to the location to be soldered.  Warm the loca-
tion to be soldered for 50–120 s depending on the
material.  Apply the solder.  The solder must melt from
the work piece temperature.  
After the soldered location has cooled, remove the
flux.

� Before any work on the machine itself, pull the
power plug.

� For safe and efficient working, always keep the ma-
chine and the ventilation slots clean.

WARNING
Important instructions for connecting a new
three-pin plug to the two-wire cable.
The wires in the cable are colored according to the fol-
lowing code:

Do not connect the blue or brown wire to the ground
terminal of the plug.

Important: If for any reason the plug is cut off the ca-
ble of this machine, it should be disposed of to prevent
misuse.

If the unit should fail despite the care taken in manu-
facture and testing, the repair should be performed by
an authorized customer services location for Bosch
power tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number from the nameplate
of the unit.

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The unit, accessories and packaging should be sorted
for environment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycling paper man-
ufactured without chlorine.

The plastic components are labeled for categorized
recycling.

Maintenance and Cleaning

F

G

strain relief

live = brown

neutral = blue

To be fitted
by qualified

professionals only

Environmental Protection
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In case of a claim, repair or purchase of replacement
parts as well as in case of queries or other problems,
please contact your local dealer or Bosch representa-
tive.

People’s Republic of China
Shanghai
C. Melchers Ltd.
13/Fl, East Ocean Centre
588 Yan ’an Road (East)
Shanghai 200001
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)21/635 28848
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)21/635 13138
Guangzhou
C. Melchers Ltd.
Room 1108, T.P. Plaza
9/109 Liu Hua Road
Guangzhou 510010
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)20/866 68700
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)21/866 77845
Beijing
C. Melchers Ltd.
Beijing Representatives
Room 503–504 Beijing Tower
No. 10 Chang ’an Avenue (East)
Beijing 100006
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)10/6525 7775
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +86 (0)10/6512 3505
Hongkong
C. Melchers Ltd.
1210 Shun Tak Centre, West-Tower
200 Connaught Road, Central
Hongkong
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +852 25/469069
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +852 25/487914
www.bosch.com.cn

Indonesia
P. T. Multi Tehaka
Karang Anyar Permai Block B-24
Jl. Karang Anyar No. 55
Jakarta Pusat 10740
Indonesia
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . +62 (0)21/659 5222 (5 lines)
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +62 (0)21/659 5252 - 3
sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id

Phillippines
Robert Bosch, Inc.
Zuellig Building
Sen. Gil Puyat Avenue
Makati City 1200, Metro Manila
Philippines
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +63 (0)2/817 3231
www.bosch.com.ph

Malaysia
Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
No. 8a, Jalan 13/6
Selangor Darul Ehsan
Petaling Jaya 46200, Malaysia
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +60 (0)3/7958 3000
Fax (EW Dept.)  . . . . . . . . . . . . . +60 (0)3/7958 3838
www.bosch.com.sg

Thailand
Robert Bosch Ltd.
Liberty Square Building
No. 287, 11 Floor
Silom Road, Bangrak
Bangkok 10500
✆ . . . . . . . . . . . +66 (0)2/631 1879-1888 (10 lines)
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +66 (0)2/238 4783
Robert Bosch Ltd., P. O. Box 2054
Bangkok 10501, Thailand

Bosch Service – Training Centre
2869-2869/1 Soi Ban Kluay
Rama IV Road (near old Paknam Railway)
Prakanong District
10110 Bangkok, Thailand
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +66 (0)2/671 7800-4
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/249 4296
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/249 5299

Singapore
Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
38 C Jalan Pemimpin
Singapore 915701, Republic of Singapore
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +65 350-5494
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +65 350-5327
www.bosch.com.sg

Vietnam
Ho Chi Minh City
Robert Bosch (SEA) Pte Ltd
Resident Representative Office HCMC
Tacasin Business Centre, 2nd Floor
243-243B Hoang Van Thu P.1
Tan Binh District, Vietnam
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +84 8/847 87 64
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +84 8/847 83 28

Australia
Robert Bosch Australia L.t.d.
RBAU/SPT2
1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 800 804 777
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 800 819 520
CustomerSupportSPT@au.bosch.com
www.bosch.com.au

Specifications subject to change without notice.

Service and Customer Advice
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789:; GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

�� ! 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

µ¶ÄÅÆÇ ÈÉ Ê 1600 1800 2000

NOËÌ ÈÍÎ H =Ï Ê 240/450 250/350/500 150/300/500

ABCCÐ��Ì� ÈÑÒ Ê 300/500 50/400/600 50 ... 630
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±10 %
–

±10 %
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±10 %
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VW X �
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GHG 630 DCES
TU ��9 R VW YZ# 
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6 _
� MN 	 

7 `a P( MN 	 

8 K� MN 	 

9 �bc 	 

10

 

Welding shoe	 

11 ade MN 	 

12 O 4f gah 	

				iiii
�
�
�
��������� ������������1111 5555:::: jk�ajk�ajk�ajk�a 0000 JJJJl:l:l:l: mnmnmnmn
oAloAloAloAlp1p1p1p1 WWWW"q"q"q"q r6��r6��r6��r6��     

s ##: �=�t$ uv X �b
w x y*z$
{| x 4f gah$ �O
w} ": ~ ����
���  
�� _��� %� 
� x b� Y*z$ �a �a
� ��5: �4 ���� ��: ~
 L���
�  

����T�T�T�T� 
w}
w}
w}
w} """"#### ���������:�:�:�: ��������
���������������� ����TTTT �����}�}�}�} 2k2k2k2k���� ��������
�,E�,E�,E�,E qqqq,,,, �����}�}�}�} K�,K�,K�,K�, q�q�q�q�����
������������     


w , ��": ��� �#� Q�
��1 `�"�C �2 
w�$ �
#� �  
¡ �� ���   

� ##� ¢��: � £ x 6
� ¤I ¥1� #
#� ����
 �¦��   

� ##� ��"# T1 �2 ## x TU §� X
�¨�$ 2©� )*"+,-  ª2E ##�
����: �¦��  4a: K�, T&*«
1� ¬#+,-  ZQC ##� ��"q ­+
,-   

� ®¯1� ##� ��° ±² x ³WT´� µQ 
30  mA * T´ ¶³ �T ��9 (RCD) � �9E
TU1 ·¸"+,-  ¹ �: 6#� ºI ¥1
�: ##� ��"q ­+,-   

� TU §�� »� ##� ¼K"|� x ½�� °
¾ TU §�C ½q ­+,-  

#¿#¿#¿#¿ �À�À�À�À

OVOVOVOV####  GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

%&'( 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

Á¹T« x µQ [W] 1600 1800 2000

VW x Â [l/min] 240/450 250/350/500 150/300/500

MN �ÃÄ �
 x Â [°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630
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±10 %
–

±10 %
–

±10 %
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 ����� 	 [°C] – – 0 ... +50

0Å ✜ jk�a {¯ ✢ Â [kg] 0.75 0.8 0.9

�T @A iRi II Ri  II Ri  II
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��9 3 BC 2 ³¿ ✜ GHG 500-2 #� ✢ � 3 ³¿
✜ GHG 600-3 #� ✢ C VW YZ� �÷���  �
�"�� �1 L�� VWí �
� ��° 4 5
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GHG 600-3
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VW ³¿ II � III ³¿C �8 � 5} ¾ �
�
·WLBC YZ° 4 56��  

VW ³¿� II � III ³¿C ��� ����� 5 1
­qëBC ���� �8 �
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: � ³¿1 ��
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�=q� ����� 5 1: ®{ �
� ��_�
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#¿#¿#¿#¿ ,�,�,�,�

³¿³¿³¿³¿ GHG 500-2 GHG 600-3 
I

 
240  l/min, 300  °C 250  l/min, 50  °C 

II
 

450  l/min, 500  °C 350  l/min, 400  °C 
III

 
– 500  l/min, 600  °C

³¿³¿³¿³¿ VVVVWWWW ����



 
I

 
150 l/min 50 °C

 

II

 

300 l/min 50 ... 630 °C

 

III

 

500 l/min 50 ... 630 °C
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* πÕ°¢Õ∫‡¢µÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ªØ‘∫—µ‘ß“π Àπâ“ªí¥Õ“®°≈“¬‡ªìπ ’¥”‰¥â
‚ª√¥¥ŸÀ¡“¬‡≈¢ —Ëß¢Õß‡§√◊ËÕß¡◊Õ¢Õß∑à“π §”‡√’¬°∑“ß°“√§â“ ¢Õß‡§√◊ËÕß¡◊Õ·µà≈–™π‘¥Õ“®·µ°µà“ß°—π‰ª‰¥â

§à“∑’Ë«—¥π’È °”Àπ¥µ“¡ EN 50 144

µ“¡ª°µ‘√–¥—∫§«“¡¥—ß‡ ’¬ß A ¢Õß‡§√◊ËÕß¡◊Õ®–µÌË“°«à“ 70 
‡¥ ‘́‡∫≈ (A)

 

1

 

∑àÕ≈¡√âÕπ

 

2

 

ª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ

 

3

 

GHG 500-2/GHG 600-3:
 «‘µ™å ‡ªî¥-ªî¥/ªÿÉ¡ª√—∫ª√‘¡“≥≈¡ ·≈– §à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

 

3

 

GHG 630 DCE: 
 «‘µ™å ‡ªî¥-ªî¥/ªÿÉ¡ª√—∫ª√‘¡“≥≈¡

 

4

 

ªÿÉ¡ ”À√—∫µ—Èß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ (GHG 630 DCE)

 

5

 

Àπâ“ªí¥ (GHG 630 DCE)

 

6

 

ª≈Õ°∑àÕ™π‘¥·∫π*

 

7

 

ª≈Õ°∑àÕªÑÕß°—π°√–®°*

 

8

 

ª≈Õ°∑àÕ√’‡ø≈° ǻ‡µÕ√å*

 

9

 

·∑àß«— ¥ÿ‡™◊ËÕ¡*

 

10

 

∞“π®—∫·∑àß«— ¥ÿ‡™◊ËÕ¡*

 

11

 

ª≈Õ°∑àÕ≈¥¢π“¥*

 

12

 

∑àÕ∑’ËÀ¥µ—«‰¥â*

 

* Õÿª°√≥åª√–°Õ∫∫“ß à«π„π¿“æª√–°Õ∫À√◊Õ„π§”Õ∏‘∫“¬ 

‰¡à√«¡Õ¬Ÿà„π°“√®—¥ àßæ√âÕ¡‡§√◊ËÕßπ’È

 

‡§√◊ËÕßπ’È„™â ”À√—∫øÕ√å¡·≈–‡™◊ËÕ¡æ≈“ µ‘° ≈Õ° ’ÕÕ° ·≈–
Õÿàπ∑àÕ∑’ËÀ¥µ—«‰¥â
πÕ°®“°π’È¬—ß‡À¡“– ”À√—∫„™â∫—¥°√’·≈–Õ“∫¥’∫ÿ° §≈“¬®ÿ¥‡™◊ËÕ¡ 
°“« ·≈–≈–≈“¬πÌÈ“·¢Áß„π∑àÕπÌÈ“

 

∑à“π “¡“√∂„™â‡§√◊ËÕßπ’È∑”ß“π‰¥â‚¥¬ª√“»-
®“°Õ—πµ√“¬ À“°∑à“π‰¥âÕà“π§Ÿà¡◊Õ°“√„™â·≈–
¢âÕ·π–π”‡√◊ËÕß§«“¡ª≈Õ¥¿—¬‚¥¬≈–‡Õ’¬¥
∂’Ë∂â«π ·≈–∑”µ“¡Õ¬à“ß‡§√àß§√—¥‡∑à“π—Èπ

 

 ∂“π∑’Ë∑”ß“πµâÕß¡’Õ“°“»∂à“¬‡∑‰¥â¥’Õ¬Ÿà 
‡ ¡Õ ‡æ√“–«à“°ä“´·≈–‰Õ√–‡À¬∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ¡—° 
®–‡ªìπÕ—πµ√“¬µàÕ ÿ¢¿“æ

 

�

 

Õ¬à“∑”„Àâ‡§√◊ËÕß‡ªï¬°™◊Èπ ·≈–Àâ“¡„™âß“π‡§√◊ËÕß 
„π ∂“π∑’Ë™◊Èπ·©–

 

�

 

°àÕπ„™â‡§√◊ËÕß∑ÿ°§√—Èß µâÕßµ√«® Õ∫§«“¡‡√’¬∫√âÕ¬¢Õßµ—« 
‡§√◊ËÕß ª≈—Í°‰ø ·≈– “¬‰ø  À“°æ∫«à“‡§√◊ËÕß™”√ÿ¥ Õ¬à“„™â 
‡§√◊ËÕßµàÕ‰ª µâÕß àß‡§√◊ËÕß„ÀâºŸâ‡™’Ë¬«™“≠´àÕ¡·´¡„Àâ‡∑à“π—Èπ 
Õ¬à“‡ªî¥µ—«‡§√◊ËÕß‡Õß‚¥¬‡¥Á¥¢“¥

 

√“¬≈–‡Õ’¬¥‡°’Ë¬«°—∫‡§√◊ËÕß

 

‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡√âÕπ √ÿàπ

 

GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

 

À¡“¬‡≈¢ —Ëß ‘π§â“

 

0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

 

°”≈—ß‰øøÑ“∑’Ë„™â  Ÿß ÿ¥ [«—µµå]

 

1600 1800 2000

 

ª√‘¡“≥≈¡ ª√–¡“≥ [≈‘µ√/π“∑’]

 

240/450 250/350/500 150/300/500

 

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ëª≈“¬∑àÕ‡ªÉ“ ª√–¡“≥ [

 

°

 

C]

 

300/500 50/400/600 50 ... 630

 

°“√«—¥§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë·πàπÕπ
∑’Ë ª≈“¬∑àÕ‡ªÉ“
„π Àπâ“ªí¥

 

±10 %

–

±10 %

–

±10 %

±5 %

 

Àπâ“ªí¥· ¥ßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ªØ‘∫—µ‘ß“π* [

 

°

 

C]

 

– – 0 ... +50

 

πÌÈ“Àπ—° (‰¡à¡’Õÿª°√≥åœ) ª√–¡“≥ [°°]

 

0,75 0,8 0,9

 √–¥—∫§«“¡ª≈Õ¥¿—¬  /  II   /  II   /  II

¢âÕ¡Ÿ≈‡°’Ë¬«°—∫‡ ’¬ß

 à«πª√–°Õ∫‡§√◊ËÕß

≈—°…≥–°“√„™âß“π¢Õß‡§√◊ËÕß

‡æ◊ËÕ§«“¡ª≈Õ¥¿—¬¢Õß∑à“π
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� ‡§√◊ËÕß∑’Ëπ”‰ª„™âß“π„π∑’Ë°≈“ß·®âß ®–µâÕßµàÕ‡¢â“°—∫√–∫∫ 
‰øøÑ“∑’Ëµ‘¥µ—Èß «‘µ™åªÑÕß°—π°√–· º‘¥·≈–∫°æ√àÕß (FI) ∑’Ë¡’ 
°√–· ·¬°Àπâ“ —¡º—  Ÿß ÿ¥ 30 mA ‰«â¥â«¬ Õ¬à“„™â‡§√◊ËÕß„π 
¢≥–Ωπµ°À√◊Õ„π∑’Ë‡ªï¬°·©–

� Õ¬à“ À‘È«‡§√◊ËÕßµ√ß “¬‰ø À√◊Õ ·¢«π‡§√◊ËÕß‰«ââ°—∫ “¬‰ø

� „Àâ‡Õ“ “¬‰ø‰«â¥â“πÀ≈—ß¢Õß‡§√◊ËÕß‡ ¡Õ

� À“° “¬‰ø™”√ÿ¥À√◊Õ¢“¥¢≥–∑”ß“π Õ¬à“·µ–µâÕß “¬‰ø 
„Àâ¥÷ß “¬‰øÕÕ°®“°‡∫â“‡ ’¬∫À≈—°∑—π∑’ Õ¬à“„™â‡§√◊ËÕß
∑’Ë¡’ “¬‰ø™”√ÿ¥‚¥¬‡¥Á¥¢“¥

� Õ¬à“‡ªî¥‡§√◊ËÕß∑‘Èß‰«â ‚¥¬‰¡à¡’§π§Õ¬√–«—ß¥Ÿ

� ¢≥–æ—°°“√∑”ß“π™—Ë«§√“« ‡¡◊ËÕ‰¡à„™â‡§√◊ËÕß ·≈–‚¥¬‡©æ“–
Õ¬à“ß¬‘Ëß‡¡◊ËÕ∑”Õ–‰√°—∫µ—«‡§√◊ËÕß (‡™àπ ‡ª≈’Ë¬πÕÿª°√≥å
‡§√◊ËÕß¡◊Õ ∫”√ÿß√—°…“ ∑”§«“¡ –Õ“¥ ª√—∫·µàß‡§√◊ËÕß) 
µâÕß¥÷ßª≈—Í°‰øÕÕ°®“°‡µâ“‡ ’¬∫

� ‚ª√¥ «¡·«àπµ“π‘√¿—¬

� °“√ª≈àÕ¬„Àâ‡§√◊ËÕß∂Ÿ°§«“¡√âÕπ®—¥ (‡™àπ °“√„™â‡§√◊ËÕß 
Õ¬à“ß‰¡à√–¡—¥√–«—ß) ®–‡æ‘Ë¡Õ—πµ√“¬®“°°“√‡°‘¥√–‡∫‘¥·≈– 
‰ø‰À¡â‰¥â¡“°¢÷Èπ

� ¢≥–„™â‡§√◊ËÕß‡ªÉ“æ≈“ µ‘°  ’ πÌÈ“¡—π™—°‡ß“ ·≈–«— ¥ÿÕ◊ËπÊ „π 
∑”πÕß‡¥’¬«°—π Õ“®‡°‘¥°ä“´æ‘…·≈–°ä“´∑’Ëµ‘¥‰ø‰¥â Õ¬à“„™â 
‡§√◊ËÕß„°≈â∫√‘‡«≥∑’Ë¡’«—µ∂ÿÀ√◊Õ°ä“´‰«‰ø

� §«“¡√âÕπÕ“®≈Õ¬‡¢â“‰ª„π∑’Ë≈—∫ “¬µ“ ‰ª∂Ÿ°™‘Èπ à«πµà“ßÊ 
∑’Ëµ‘¥‰ø‰¥â

� Õ¬à“‡≈Áß‡§√◊ËÕß‰ª∑’Ë®ÿ¥Ê ‡¥’¬«‡ªìπ‡«≈“π“π

� Õ—πµ√“¬®“°°“√π“∫‰À¡â! Õ¬à“·µ–µâÕßª≈“¬∑àÕ∑’Ë√âÕπ 
 «¡∂ÿß¡◊ÕªÑÕß°—πÕ—πµ√“¬

� Õ¬à“‡≈Áß°√–· ≈¡√âÕπ‰ª¬—ß§πÀ√◊Õ —µ«å

� Àâ“¡„™â‡§√◊ËÕßπ’È·∑π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“º¡

� Õ¬à“®àÕª≈“¬∑àÕ≈¡„°≈â™‘Èπß“π®π‡°‘π‰ª §«“¡√âÕπ∑’Ë
 – ¡Õ“®∑”„Àâ‡§√◊ËÕß√âÕπ®—¥‰¥â

� °àÕπ‡°Á∫‡§√◊ËÕß‡¢â“∑’Ë ª≈àÕ¬„Àâ‡§√◊ËÕß‡¬Áπ π‘∑‡ ’¬°àÕπ 
ª≈“¬∑àÕ≈¡∑’Ë√âÕπÕ¬ŸàÕ“®°àÕ„Àâ‡°‘¥§«“¡‡ ’¬À“¬‰¥â

� Õ¬à“Õπÿ≠“µ„Àâ‡¥Á°„™â‡§√◊ËÕßπ’È‡ªìπÕ—π¢“¥

� ∫äÕ™ ®–√—∫ª√–°—π°“√∑”ß“πÕ¬à“ß‰√â∑’Ëµ‘¢Õß‡§√◊ËÕß‰¥â °Á 
µàÕ‡¡◊ËÕ„™âÕÿª°√≥åÕ–‰À≈à¢Õß·∑â¢Õß ∫äÕ™ ∑’Ë®—¥‰«â„Àâ°—∫ 
‡§√◊ËÕßπ’È‚¥¬‡©æ“–‡∑à“π—Èπ

¢âÕæ÷ß —ß‡°µ‡°’Ë¬«°—∫·√ß¥—π‰øøÑ“!

§à“·√ß¥—π‰øøÑ“¢Õß√–∫∫®à“¬°”≈—ß‰øøÑ“®–µâÕßµ√ß°—∫§à“∑’Ë√–∫ÿ
‰«â∫π·ºàπªÑ“¬æ‘°—¥‡§√◊ËÕß
‡§√◊ËÕß∑’Ëµ‘¥ªÑ“¬æ‘°—¥‰«â 230 ‚«≈∑å °Á “¡“√∂„™â‰¥â°—∫§à“·√ß¥—π 
‰øøÑ“ 220 ‚«≈∑å

°“√‡ªî¥-ªî¥‡§√◊ËÕß

°“√‡ªî¥:
GHG 500-2: ‡¡◊ËÕ®– ‡ªî¥‡§√◊ËÕß∑”ß“π °¥  «‘µ™å 3 ‰ª∑’Ë 
µ”·Àπàß I À√◊Õ II

GHG 600-3, GHG 630 DCE: ‡¡◊ËÕ®– ‡ªî¥‡§√◊ËÕß∑”ß“π °¥ 
 «‘µ™å 3 ‰ª∑’Ëµ”·Àπàß I, II À√◊Õ III

°“√ªî¥:
‡¡◊ËÕ®– ªî¥‡§√◊ËÕß °¥  «‘µ™å ‡ªî¥-ªî¥ 3 ‰ª®π ÿ¥∑’Ëµ”·Àπàß O

GHG 600-3, GHG 630 DCE: À≈—ß®“°∑’Ë„™â‡§√◊ËÕß∑”ß“π¥â«¬ 
§«“¡√âÕπ Ÿß¡“‡ªìπ‡«≈“π“π °àÕπ∑’Ë®–ªî¥‡§√◊ËÕß µâÕßª≈àÕ¬„Àâ 
‡§√◊ËÕß‡ªî¥∑”ß“π∑’Ë ≈¡‡¬Áπ√–¥—∫ I ‡æ◊ËÕ‡ªÉ“„Àâ‡¬Áπµ—«≈ß‡ ’¬°àÕπ

 «‘µ™åµ—¥µÕπ ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π§«“¡√âÕπ‡°‘π

∂â“À“°√–∫∫∑”§«“¡√âÕπ∑”ß“π‡°‘π°”≈—ß (‡™àπ ‡æ√“–Õ“°“» 
‰¡àÀ¡ÿπ‡«’¬π) ‡§√◊ËÕß®–ªî¥√–∫∫∑”§«“¡√âÕπ‚¥¬Õ—µ‚π¡—µ‘ ·µà
¬—ß®–‡ªÉ“°√–· ≈¡µàÕ‰ªÕ’° ∂â“‡§√◊ËÕß‡¬Áπµ—«≈ß∂÷ß√–¥—∫ 
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ªØ‘∫—µ‘ß“π·≈â« °Á®–‡ªî¥√–∫∫∑”§«“¡√âÕπ¢÷ÈπÕ’°

°“√µ—Èß ª√‘¡“≥≈¡‡ªÉ“ ·≈– √–¥—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 
(GHG 500-2, GHG 600-3)

 “¡“√∂‡ªî¥  «‘µ™å 3 ‰ª∑’Ë√–¥—∫≈¡‡ªÉ“‰¥â  Õß (GHG 500-2) 
À√◊Õ  “¡ (GHG 600-3) √–¥—∫ ¥—ßπ—Èπ ∑à“π®÷ß “¡“√∂‡≈◊Õ° 
ª√‘¡“≥≈¡√à«¡°—∫√–¥—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë‡À¡“– ¡µ“¡≈—°…≥–°“√„™â 
ß“π‰¥â

GHG 600-3: ≈¡‡¬Áπ√–¥—∫ I ‡À¡“– ”À√—∫„™â‡ªÉ“„Àâ™‘Èπß“π∑’Ë 
∂Ÿ°∑”„Àâ√âÕπ‡¬Áπµ—«≈ß À√◊Õ„™â‡ªÉ“„Àâ ’·Àâß ∑—Èß¬—ß‡À¡“–∑’Ë®–„™â 
‡ªÉ“„Àâ‡§√◊ËÕß‡¬Áπ °àÕπ∑’Ë®–«“ß‡§√◊ËÕß‡¢â“∑’Ë À√◊Õ°àÕπ‡ª≈’Ë¬π 
ª≈Õ°ª≈“¬∑àÕµà“ßÊ Õ’°¥â«¬

°“√‡ªî¥‡§√◊ËÕß∑”ß“π

√–¥—∫ GHG 500-2 GHG 600-3

I 240 ≈‘µ√/π“∑’, 300 °C 250 ≈‘µ√/π“∑’, 50 °C

II 450 ≈‘µ√/π“∑’, 500 °C 350 ≈‘µ√/π“∑’, 400 °C

III – 500 ≈‘µ√/π“∑’, 600 °C
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°“√µ—Èßª√‘¡“≥≈¡ (GHG 630 DCE)

 “¡“√∂µ—Èßª√‘¡“≥≈¡‰¥â  “¡ √–¥—∫ ‚¥¬„™â  «‘µ™å 3 ·≈–®–
ª√—∫µ—Èß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„π√–¥—∫ II ·≈– III ‰¥â ¥â«¬ ªÿÉ¡ª√—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 4

≈¥ª√‘¡“≥≈¡≈ß ‡™àπ ‡¡◊ËÕ:
– ‰¡à§«√‡ªÉ“„Àâ∫√‘‡«≥√Õ∫¢â“ß¢Õß™‘Èπß“π√âÕπ¡“°‡°‘π‰ª
– À√◊Õ ‡¡◊ËÕ™‘Èπß“ππÌÈ“Àπ—°‡∫“Õ“®∂Ÿ°°√–· ≈¡‡ªÉ“„Àâª≈‘« 

‡§≈◊ËÕπÕÕ°®“°∑’Ë‰¥â

≈¡‡¬Áπ√–¥—∫ I ‡À¡“– ”À√—∫„™â‡ªÉ“„Àâ™‘Èπß“π∑’Ë∂Ÿ°∑”„Àâ√âÕπ‡¬Áπµ—« 
≈ß À√◊Õ„™â‡ªÉ“„Àâ ’·Àâß ∑—Èß¬—ß‡À¡“–∑’Ë®–„™â‡ªÉ“„Àâ‡§√◊ËÕß‡¬Áπ °àÕπ∑’Ë 
®–«“ß‡§√◊ËÕß‡¢â“∑’Ë À√◊Õ°àÕπ‡ª≈’Ë¬πª≈Õ°ª≈“¬∑àÕµà“ßÊ Õ’°¥â«¬

°“√µ—Èß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ (GHG 630 DCE)

 “¡“√∂ª√—∫µ—Èß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„π√–¥—∫≈¡‡ªÉ“ II ·≈– III ‰ª‰¥âÕ¬à“ß 
µàÕ‡π◊ËÕß

À≈—ß®“°∑’Ë‡ª≈’Ë¬πª√‘¡“≥≈¡‡ªÉ“‰ª∑’Ë√–¥—∫ II À√◊Õ III ·≈â« §à“ 
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë‡≈◊Õ°‰«â„π§√—Èß ÿ¥∑â“¬„Àâ‡ªìπ§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬ ®– 
ª√“°Ø¢÷Èπ∫πÀπâ“ªí¥ 5 æ√âÕ¡°—∫‡§√◊ËÕßÀ¡“¬  ∫πÀπâ“ 
ªí¥‡ªìπ‡«≈“ª√–¡“≥ 3 «‘π“∑’ §à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬π’È „™â‰¥â
 ”À√—∫√–¥—∫≈¡‡ªÉ“∑—Èß Õß√–¥—∫ ·≈–®–‰¡à‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß ·¡â«à“ 
®–¡’°“√ —∫‡ª≈’Ë¬π‰ª¡“√–À«à“ß√–¥—∫ II ·≈– III °Áµ“¡

À≈—ß®“°∑’Ë·®âß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬·≈â« ®–· ¥ßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë·∑â 
®√‘ß∑’Ëµ√ßª≈“¬∑àÕ‡ªÉ“ æ√âÕ¡°—∫‡§√◊ËÕßÀ¡“¬  ∑’Ë°√–æ√‘∫ 
Õ¬Ÿà ®π°√–∑—ËßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬¢÷Èπ∂÷ß√–¥—∫∑’Ë‡≈◊Õ°‰«â À≈—ß®“°
π—Èπ ≈Ÿ°»√  ®–¥—∫‰ª Àπâ“ªí¥ 5 ®–· ¥ß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë
‡ªìπÕ¬Ÿà„π¢≥–π—Èπ

 “¡“√∂‡æ‘Ë¡§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬‰¥â‡ªìπ¢—ÈπÊ ¢—Èπ≈– 10 °C ¥â«¬ 
°“√°¥¥â“π ç+é ¢Õß ªÿÉ¡ª√—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 4 À√◊Õ ≈¥≈ß ¥â«¬
°“√°¥¥â“π ç–é ¢Õß ªÿÉ¡ª√—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 4 ∂â“°¥ªÿÉ¡≈ß‰ª —ÈπÊ 
®–‡æ‘Ë¡À√◊Õ≈¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’ËÀ¡“¬¢÷ÈπÀ√◊Õ≈ß‰ª 10 °C ‡æ’¬ß§√—Èß 
‡¥’¬« ·µà∂â“°¥ªÿÉ¡∑‘Èß‰«âπ“πÊ ®–‡æ‘Ë¡À√◊Õ≈¥§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢÷Èπ 
À√◊Õ≈ß‰ª‡√◊ËÕ¬Ê ∑’≈– 10 °C ®π°√–∑—Ëßª≈àÕ¬π‘È«ÕÕ°®“°ªÿÉ¡ 
À√◊Õ ∂÷ß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß ÿ¥À√◊ÕµÌË“ ÿ¥

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ëµ—Èß‰«â≈à«ßÀπâ“∑’Ë ≈¡‡ªÉ“√–¥—∫ I ®–‡ªìπ§à“ 50 °C ∂â“¡’ 
°“√ —∫‡ª≈’Ë¬π√–¥—∫≈¡‡ªÉ“®“° II À√◊Õ III ∑’Ë¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß ¡“ Ÿà 
≈¡‡ªÉ“√–¥—∫ I ®–°‘π‡«≈“ —ÈπÊ °«à“‡§√◊ËÕß®–‡¬Áπµ—«≈ß®π∂÷ß∑’Ë 
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 50 °C √–À«à“ß∑’Ë‡¬Áπµ—«≈ß Àπâ“ªí¥ 5 ®–· ¥ß 
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë‡ªìπ®√‘ß∑’Ëª≈“¬∑àÕ‡ªÉ“

°“√∂Õ¥ ª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ

„π°“√∑”ß“π„π∑’Ë·§∫‡ªìπæ‘‡»… ®–∂Õ¥ ª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ 2 
ÕÕ°‰¥â

� √–«—ß ∑àÕ‡ªÉ“√âÕπ! ¢≥–∑”ß“π‚¥¬‰¡à¡’ª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ 
Õ—πµ√“¬®“°°“√π“∫‰À¡â®–‡æ‘Ë¡¢÷Èπ

‡¡◊ËÕ®–∂Õ¥À√◊Õ„ àª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ µâÕß„Àâ‡§√◊ËÕß‡¬Áπ≈ß®π 
 π‘∑‡ ’¬°àÕπ ·≈–µâÕßªî¥‡§√◊ËÕß‰«â „π∫“ß§√—Èß Õ“®µâÕßª≈àÕ¬„Àâ 
‡§√◊ËÕß‡¥‘πÕ¬Ÿà„π√–¥—∫≈¡‡¬Áπ‡ªìπ‡«≈“ —ÈπÊ °àÕπ ‡æ◊ËÕ‡ªÉ“„Àâ 
‡§√◊ËÕß‡¬Áπµ—«≈ß

∂Õ¥ ª≈Õ°°—π§«“¡√âÕπ 2 ÕÕ° ¥â«¬°“√À¡ÿπ∑«π‡¢Á¡π“Ãî°“ 
À√◊Õ „ à‡¢â“‰ª„À¡à ¥â«¬°“√À¡ÿπ≈ß‰ªµ“¡‡¢Á¡π“Ãî°“

°“√«“ß‡§√◊ËÕß

À“°µâÕß°“√ª≈àÕ¬‡§√◊ËÕß∑’Ë√âÕπÕ¬Ÿà„Àâ‡¬Áπµâ«≈ß À√◊ÕµâÕß°“√„Àâ 
¡◊Õ∑—Èß Õß¢â“ß«à“ß„π√–À«à“ß∑”ß“π ®–µâÕß«“ß‡§√◊ËÕßµ—Èß‰«â∫π 
‚µä–∑’Ë«“ß ‚¥¬À—π¥â“π ª≈“¬∑àÕ≈¡ ¢÷Èπ¢â“ß∫π (¥Ÿ√Ÿª ).

� ‡¡◊ËÕ∑”ß“π°—∫‡§√◊ËÕß∑’Ëµ—Èß‰«â µâÕß√–«—ß‡ªìπæ‘‡»…! ¡’∑“ß‡°‘¥
Õ—πµ√“¬®“°°“√∂Ÿ°∑àÕ‡ªÉ“∑’Ë√âÕππ“∫‰À¡â À√◊Õ∂Ÿ°°√–· ≈¡ 
√âÕπ‡º“‰À¡â‰¥â

µ—«Õ—°…√„πµ—«Õ¬à“ß°“√∑”ß“πµàÕ‰ªπ’È Õâ“ß∂÷ß√Ÿª¿“æ∑’Ë· ¥ß‰«â 
„πÀπâ“·ºàπæ—∫∑’Ë°“ßÕÕ°‰¥â

°“√µ—Èß§à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘µà“ßÊ ∑’Ë°≈à“«‰«â„πµ—«Õ¬à“ß°“√„™â ‡ªìπ §à“ 
·π–π” ´÷ËßÕ“®¡’§à“µà“ß‰ª®“°π’È‰¥âµ“¡§ÿ≥ ¡∫—µ‘¢Õß«— ¥ÿ  à«π 
√–¬–Àà“ß√–À«à“ßª≈“¬∑àÕ≈¡°—∫™‘Èπß“ππ—Èπ ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫ª√–‡¿∑ 
¢Õß«— ¥ÿ∑’Ëπ”¡“„™âß“π

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë‡À¡“– ÿ¥µ“¡«—µ∂ÿª√– ß§å°“√„™âß“π·µà≈–§√—Èßπ—Èπ ®– 
À“‰¥â®“°°“√∑¥≈Õß ¥—ßπ—Èπ ®÷ß§«√‡√‘Ë¡∑”ß“π∑’Ë√–¥—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 
µÌË“°àÕπ

∑à“π “¡“√∂ªØ‘∫—µ‘µ“¡µ—«Õ¬à“ß°“√„™âß“πµà“ßÊ‰¥â (¬°‡«âπ ) 
‚¥¬‰¡àµâÕß„™âÕÿª°√≥åª√–°Õ∫ ∂÷ßÕ¬à“ß‰√°Á¥’ °“√„™â™‘Èπ
 à«πÕÿª°√≥åª√–°Õ∫∑’Ë‡√“·π–π”®–™à«¬„Àâ∑”ß“π‰¥âßà“¬¢÷Èπ 
·≈–‡æ‘Ë¡§ÿ≥¿“æº≈ß“πÕ¬à“ß‡ÀÁπ‰¥â™—¥

� √–«—ß ¢≥–‡ª≈’Ë¬π∑àÕ‡ªÉ“ Õ—πµ√“¬®“°°“√π“∫‰À¡ââ! Õ¬à“ 
·µ–µâÕßª≈“¬∑àÕ∑’Ë√âÕπ ∑‘Èß‡§√◊ËÕß„Àâ‡¬Áπµ—«≈ß°àÕπ  «¡∂ÿß 
¡◊ÕªÑÕß°—πÕ—πµ√“¬

√–¥—∫ ª√‘¡“≥≈¡ Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

I 150 ≈‘µ√/π“∑’ 50 °C

II 300 ≈‘µ√/π“∑’ 50 ... 630 °C

III 500 ≈‘µ√/π“∑’ 50 ... 630 °C

¢âÕ·π–π”„π°“√∑”ß“π

µ—«Õ¬à“ß°“√∑”ß“π

C

B
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∫äÕ™ ¡’Õÿª°√≥åª√–°Õ∫¡“°¡“¬ (¥Ÿ·§µ“≈ÁÕ§Õÿª°√≥å¢Õß 
∫äÕ™) Õÿª°√≥åª√–°Õ∫™à«¬„Àâ∑à“π„™âß“π‡§√◊ËÕß‰¥âÀ≈“¬√Ÿª·∫∫

Õà“π¢âÕ¡Ÿ≈‡æ‘Ë¡‡µ‘¡‰¥â®“°Àπ—ß ◊Õ§Ÿà¡◊Õ°“√™à“ß Do-It-Yourself 
∑’Ë¡’¢“¬Õ¬Ÿà∑—Ë«‰ª

≈Õ° ’ÕÕ° /≈–≈“¬°“«

 «¡ ª≈Õ°∑àÕ≈¡™π‘¥·∫π 6 ≈ß‰ª∑’Ëª≈“¬∑àÕ ‡ªÉ“≈¡√âÕπ≈ß 
‰ª‡æ◊ËÕ„Àâ ’ÕàÕπµ—« ·≈â«„™â‡°√’¬ß§àÕ¬Ê ·´–≈Õ° ’ÕÕ°Õ¬à“ß 
 ¡ÌË“‡ ¡Õ ∂â“‡ªÉ“ ’„Àâ√âÕπÕ¬Ÿàπ“π®–∑”„Àâ ’‰À¡â ·≈–®–≈Õ°ÕÕ° 
≈”∫“° §«√≈—∫‡°√’¬ß„Àâ§¡·≈–‡™Á¥„Àâ –Õ“¥Õ¬Ÿà‡ ¡Õ
°“«À≈“¬™π‘¥ (‡™àπ  µ‘°‡°Õ√å) ®–ÕàÕπµ—«‡¡◊ËÕ∂Ÿ°§«“¡√âÕπ 
·≈â«®–·¬°®ÿ¥‡™◊ËÕ¡µàÕµà“ßÊ „ÀâÀ≈ÿ¥ÕÕ°®“°°—π À√◊Õ¢®—¥°“« 
 à«π‡°‘πÕÕ°‰¥â

≈Õ° ’ÕÕ°®“°¢Õ∫Àπâ“µà“ß

°√–®°Àπâ“µà“ß·µ°ßà“¬!
µâÕß„™â ª≈Õ°∑àÕªÑÕß°—π°√–®° 7 ‡ ¡Õ  à«π ’∫πæ◊Èπº‘«¢Õ∫§‘È« 
®–≈Õ°ÕÕ°‰¥â ‚¥¬„™â‡°√’¬ß¢π“¥‡À¡“–·´–ÕÕ° ·≈â«µ“¡¥â«¬ 
°“√„™â·ª√ß≈«¥¢πÕàÕπ¢—¥ÕÕ°®πÀ¡¥®¥

¥—¥√Ÿª∑àÕæ≈“ µ‘°

 «¡ ª≈Õ°∑àÕ√’‡ø≈° ǻ‡µÕ√å 8 ≈ß∑’Ëª≈“¬∑àÕ ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π∑àÕÀ—° 
®–µâÕß°√Õ°∑√“¬„ à≈ß‰ª„π∑àÕ®π‡µÁ¡ ·≈â«ªî¥ª≈“¬∑àÕ∑—Èß Õß 
¥â“π‰«â √π∑àÕ„Àâ√âÕπ‡ ¡Õ°—π ‚¥¬°“√‡§≈◊ËÕπ‰ª¡“ ®“°¥â“π 
Àπ÷Ëß‰ª¬—ßÕ’°¥â“πÀπ÷Ëß

‡™◊ËÕ¡æ≈“ µ‘°

 «¡ ª≈Õ°∑àÕ≈¥¢π“¥ 11 ·≈– ∞“π®—∫·∑àß«— ¥ÿ‡™◊ËÕ¡ 10 
≈ß∑’Ëª≈“¬∑àÕ ™‘Èπß“π∑’Ë®–‡™◊ËÕ¡·≈–·∑àß«— ¥ÿ‡™◊ËÕ¡ 9 ®–µâÕß 
‡ªìπ«— ¥ÿ™π‘¥‡¥’¬«°—π (‡™àπ æ’«’´’ °—∫ æ’«’´’) √Õ¬µàÕµâÕß –Õ“¥ 
·≈–‰¡à¡’‰¢¡—π®—∫
√πµ√ß√Õ¬µàÕ„Àâ√âÕπ≈–≈“¬®π‡Àπ’¬«πÿà¡‡À¡◊Õπ·ªÑß‡ªï¬° ¢Õ 
„Àâ§”π÷ß«à“ √–¥—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õßæ≈“ µ‘° √–À«à“ß ¿“æ∑’Ë‡Àπ’¬« 
πÿà¡ °—∫  ¿“æ∑’Ë‡ªìπ¢Õß‡À≈«π—Èπ ·µ°µà“ß°—ππâÕ¬ ®“°π—Èπ ®÷ß 
„ à·∑àß‡™◊ËÕ¡ 9 ≈ß‰ª„ÀâÀ≈Õ¡‰À≈≈ß‰ª„π√àÕß®π‡ªìπ —π¬“« 
‡√’¬∫‡ ¡Õ°—π

À¥µ—«∑àÕ

 «¡ ª≈Õ°∑àÕ≈¥¢π“¥ 11 ≈ß∑’Ëª≈“¬∑àÕ ‡≈◊Õ° ∑àÕ∑’ËÀ¥µ—«
‰¥â 12 ∑’Ë¡’¢π“¥‡ âπºà“»Ÿπ¬å°≈“ß‡¢â“°—∫¢π“¥¢Õß™‘Èπß“π ‡™àπ 
¢âÕµàÕ “¬‰ø
‡ªÉ“∑àÕ∑’ËÀ¥µ—«‰¥â„Àâ√âÕπ∑—Ë«‡ ¡Õ°—π

≈–≈“¬πÌÈ“·¢Áß„π∑àÕπÌÈ“

‡¡◊ËÕ¡Õß®“°¿“¬πÕ° ¡—°®–·¬°‰¡àÕÕ°«à“∑àÕ∑’Ë‡ÀÁπ
π—Èπ‡ªìπ∑àÕπÌÈ“ª√–ª“À√◊Õ∑àÕ·°ä  Àâ“¡‡ªÉ“∑àÕ·°ä „Àâ 
√âÕπÕ¬à“ß‡¥Á¥¢“¥

 «¡ ª≈Õ°∑àÕ√’‡ø≈°´å‡µÕ√å 8 ≈ß∑’Ëª≈“¬∑àÕ ‡ªÉ“≈¡√âÕπ®“° 
¢Õ∫‡¢â“À“ à«π°≈“ß¢Õß®ÿ¥∑’Ë·¢Áßµ—«‡ªìππÌÈ“·¢Áß‡ ¡Õ
∑àÕæ≈“ µ‘°µ≈Õ¥®π à«π¢âÕµàÕ√–À«à“ß∑àÕ µâÕß∑”§«“¡√âÕπ 
¥â«¬§«“¡√–¡—¥√–«—ß‡ªìπæ‘‡»… ‡æ◊ËÕ‰¡à„Àâ‡°‘¥§«“¡‡ ’¬À“¬

°“√∫—¥°√’ÕàÕπ

 ”À√—∫°“√∫—¥°√’‡™◊ËÕ¡‡©æ“–®ÿ¥ „™â ª≈Õ°∑àÕ≈¥¢π“¥ 11 
 à«π°“√∫—¥°√’‡™◊ËÕ¡∑àÕ „™â ª≈Õ°∑àÕ√’‡ø≈°´å‡µÕ√å 8  «¡≈ß
‰ª∑’Ëª≈“¬∑àÕ
∂â“„™â«— ¥ÿ∫—¥°√’‚¥¬‰¡à¡’πÌÈ“ª√– “π „Àâ∑“‰¢∫—¥°√’ À√◊Õ §√’¡
∫—¥°√’ ≈ß‰ª∫πµ”·Àπàß∑’Ë®–∫—¥°√’‡™◊ËÕ¡ ‡ªÉ“µ”·Àπàß∫—¥°√’„Àâ 
√âÕπ‡ªìπ‡«≈“ª√–¡“≥ 50–120 «‘π“∑’ ·≈â«·µàª√–‡¿∑¢Õß«— ¥ÿ 
„ à«— ¥ÿ∫—¥°√’≈ß‰ª «— ¥ÿ∫—¥°√’®–µâÕß∂Ÿ°À≈Õ¡„Àâ≈–≈“¬¥â«¬ 
Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õß™‘Èπß“π
‡¡◊ËÕµ”·Àπàß∫—¥°√’‡¬Áπµ—«≈ß·≈â« ¢®—¥πÌÈ“ª√– “πÕÕ°

� °àÕπª√—∫·µàß‡§√◊ËÕßµâÕß¥÷ßª≈—Í°‰øÀ≈—°ÕÕ°

� ‡æ◊ËÕ„Àâ∑”ß“π‰¥âÕ¬à“ß∂Ÿ°µâÕß·≈–ª≈Õ¥¿—¬ µâÕß∑”§«“¡
 –Õ“¥µ—«‡§√◊ËÕß·≈–™àÕß√–∫“¬Õ“°“»Õ¬Ÿà‡ ¡Õ

‡§√◊ËÕß¡◊Õ‰¥âºà“π°√√¡«‘∏’°“√º≈‘µ ·≈–µ√«® Õ∫Õ¬à“ß≈–‡Õ’¬¥
∂’Ë∂â«π¡“·≈â« À“°‡§√◊ËÕß¡◊Õπ’È‡°‘¥¢—¥¢âÕß ‚ª√¥®—¥ àß‰ª¬—ß»Ÿπ¬å
∫√‘°“√‡§√◊ËÕß‰øøÑ“¢Õß ∫äÕ™ ∑’Ë‰¥â√—∫¡Õ∫Õ”π“® ‘∑∏‘‡ªìπºŸâ
´àÕ¡·´¡

°“√µ‘¥µàÕ Õ∫∂“¡ ·≈–®—¥ —Ëß‡§√◊ËÕßÕ–‰À≈àµà“ßÊ ‚ª√¥·®âß
À¡“¬‡≈¢ —Ëß ‘π§â“∑’Ë¡’µ—«‡≈¢ 10 µ”·Àπàß∑’Ë√–∫ÿ∫πªÑ“¬æ‘°—¥
‡§√◊ËÕß¡◊Õπ—Èπ¡“¥â«¬‡ ¡Õ

A

B

C

D

°“√¥Ÿ·≈·≈–∫”√ÿß√—°…“

E

F

G
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π”«—µ∂ÿ¥‘∫°≈—∫¡“„™â„À¡à ·∑π°“√°”®—¥¢¬–

‡§√◊ËÕß¡◊Õ Õÿª°√≥åª√–°Õ∫ ·≈–À’∫ÀàÕ §«√®—¥·¬°µ“¡™π‘¥
«— ¥ÿ ‡æ◊ËÕπ”°≈—∫¡“„™â„À¡à Õ—π®–‡ªìπ°“√™à«¬√—°…“ ¿“æ
·«¥≈âÕ¡

§Ÿà¡◊Õ°“√„™â‡§√◊ËÕßπ’È æ‘¡æå∫π°√–¥“…∑”®“°«— ¥ÿ‡°à“∑’Ëπ”¡“„™â
„À¡à øÕ°„Àâ¢“«‚¥¬‰¡à„™â “√§≈Õ√’π

™‘Èπ à«π∑’Ë∑”®“°æ≈“ µ‘°®–√–∫ÿª√–‡¿∑‰«â ‡æ◊ËÕπ”‰ª·¬°·¬– 
·≈–π”°≈—∫¡“„™â„À¡à‰¥â‚¥¬‰¡àª–ªπ°—π

„π°√≥’ª√–°—π ´ËÕ¡·´¡ À√◊Õ´◊ÈÕ™‘Èπ Ë«π¡“‡ª≈’Ë¬π 
°√ÿ≥“µ‘¥µËÕºŸÈ¢“¬∑’Ë‰¥È√—∫·µËßµ—Èß‡∑Ë“π—Èπ

ª√–‡∑»‰∑¬

 ”π—°ß“π
∫√‘…—∑ ‚√‡∫‘√åµ ∫äÕ™ ®”°—¥
™—Èπ 11 µ÷°≈‘‡∫Õ√åµ’È  ·§«√å
287 ∂ππ ’≈¡
°√ÿß‡∑æœ 10500

‚∑√»—æ∑Ï . . . . +66 (0)2/631 1879–1888 (10 À¡“¬‡≈¢)

‚∑√ “√ . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/238 4783

µŸÈ‰ª√…≥’¬Ï
∫√‘…—∑ ‚√‡∫‘√Ïµ ∫ÍÕ™ ®”°—¥
·ºπ°‡§√◊ËÕß¡◊Õ‰øøÈ“
µŸÈ ª≥. 20 54

°√ÿß‡∑æœ 10501

ª√–‡∑»‰∑¬
»Ÿπ¬Ï∫√‘°“√´ËÕ¡·≈–Ω÷°Õ∫√¡
»Ÿπ¬Ï∫√‘°“√´ËÕ¡·≈–Ω÷°Õ∫√¡∫ÍÕ™
2869-2869/1 ´Õ¬∫È“π°≈È«¬
∂ππæ√–√“¡∑’Ë 4 („°≈È∑“ß√∂‰ø “¬ª“°πÈ”‡°Ë“)
æ√–‚¢πß
°√ÿß‡∑æœ 10110

ª√–‡∑»‰∑¬
‚∑√»—æ∑Ï  . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/671 7800-4

‚∑√ “√ . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/249 4296

‚∑√ “√ . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +66 (0)2/249 5299

¢Õ ß«π ‘∑∏‘„π°“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß

°“√√—°…“ ¿“«–·«¥≈âÕ¡ °“√∫√‘°“√
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* Selain penunjukkan suhu, display bisa padam (hitam).

Perhatikanlah nomor model dari mesin Anda, kadang-kadang nama dagang dari beberapa mesin bisa berlainan.

Angka-angka hasil pengukuran dihitung sesuai
dengan peraturan EN 50 144.

Nilai kebisikan yang dinilai A dari mesin biasanya:
tekanan bunyi 70 dB(A).

1 Spuyer

2 Pelindung terhadap panas

3 GHG 500-2/GHG 600-3:
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan 
mesin/penyetelan kapasitas dan suhu

3 GHG 630 DCE: 
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan 
mesin/penyetelan kapasitas

4 Tombol untuk menyetel suhu 
(GHG 630 DCE)

5 Display (GHG 630 DCE)

6 Spuyer dengan mulut lebar*

7 Spuyer dengan sekat sebagai pelindung kaca*

8 Spuyer dengan pemantul*

9 Bahan tambahan*

10 Sepatu pengelasan dengan bahan sintetis*

11 Spuyer pengusut*

12 Sarung kusut*
* Aksesori yang ada dalam gambar atau yang
diterangkan kadang-kadang tidak termasuk dalam
mesin yang dijual.

Mesin ini cocok untuk merubah bentuk dan mengelas
bahan sintetik, melekangkan cat minyak dan untuk
memanaskan sarung kusut.
Mesin ini juga bisa dipakai untuk mematri dan
mempertin, melunakkan hubungan pelekat dan untuk
mencairkan es dalam saluran-saluran air.

Mesin ini hanya bisa dipakai dengan
aman, apabila Anda membaca
Petunjuk-petunjuk untuk memakai
mesin dan Petunjuk-petunjuk untuk
menjaga keamanan secara cermat
dan mengikuti semua petunjuk-
petunjuk yang ada di dalamnya.

Perhatikanlah supaya pertukaran udara
di ruangan tempat kerja adalah baik.
Gas-gas dan uap-uap yang terjadi
seringkali berbahaya bagi kesehatan.

� Mesin tidak boleh menjadi basah dan juga tidak
boleh dipakai di tempat yang basah.

� Sebelum memakai mesin, periksalah dahulu
mesin, kabel dan steker. Jika ada kerusakan,
mesin jangan dipergunakan. Reparasi hanya boleh
dilakukan oleh seorang ahli. Janganlah sekali-kali
membuka sendiri mesin.

� Mesin-mesin yang digunakan di luar gedung harus
disambungkan pada sakelar pelindung terhadap
arus penyimpangan (FI) dengan kepekaan maksimal
30 mA. Janganlah menggunakan mesin jika kena
hujan atau di tempat yang basah.

Data teknis

Mesin kipas angin dengan pemanas GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

Nomor model 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

Kebutuhan tenaga maks. [W] 1600 1800 2000

Kapasitas kira-kira [l/men.] 240/450 250/350/500 150/300/500

Suhu pada mulut spuyer kira-kira [°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

Ketepatan pengukuran suhu
pada mulut spuyer
pada display

±10 %
–

±10 %
–

±10 %
±5 %

Suhu setelan sesuai display* [°C] – – 0 ... +50

Berat (tanpa aksesori) kira-kira [kg] 0,75 0,8 0,9

Klasifikasi keamanan  / II  / II  / II

Keterangan tentang kebisikan

Bagian-bagian mesin

Penggunaan mesin

Petunjuk-petunjuk untuk 
menjaga keamanan
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� Janganlah mengangkat atau menggantungkan
mesin pada kabelnya.

� Kabel harus selalu di belakang mesin, menjauh dari
mesin.

� Jika selama mempergunakan mesin kabel rusak
atau terpotong, janganlah menyentuh kabel,
melainkan tariklah steker dari stopkontak. Jangan
sekali-kali memakai mesin jika kabelnya rusak.

� Janganlah membiarkan mesin jalan tanpa
pengawasan.

� Selama istirahat kerja, jika mesin tidak dipakai dan
sebelum memulai semua pekerjaan pada mesin
(misalnya mengganti alat kerja, merawat mesin,
membersihkan mesin, menyetel mesin), tariklah
steker dari stopkontak.

� Pakailah kaca mata pelindung.

� Panas yang terjadi karena mesin ini (misalnya jika
digunakan secara sembarangan) menyebabkan
adanya bahaya kebakaran dan peledakan!

� Pada waktu mengerjakan bahan-bahan sintetis, cat,
cat minyak dan bahan-bahan sejenis bisa terjadi
gas-gas yang mudah terbakar dan berracun.
Janganlah sekali-kali menggunakan mesin ini di
dekat gas-gas atau bahan-bahan yang mudah
terbakar.

� Panas bisa sampai ke bagian-bagian yang mudah
terbakar, yang tidak terlihat.

� Janganlah mengarahkan mesin untuk waktu yang
lama pada satu tempat saja.

� Awas, bisa terjadi luka-luka kebakaran! Jangan
menyentuh spuyer yang panas. Pakailah sarung
tangan pelindung.

� Janganlah mengarahkan arus udara yang panas
kepada manusia atau binatang.

� Janganlah sekali-kali mempergunakan mesin
untuk mengeringkan rambut.

� Pucuk spuyer jangan terlalu didekatkan pada
benda yang dikerjakan. Udara panas yang tidak
bisa mengalir bisa menyebabkan mesin menjadi
terlalu panas.

� Biarkan mesin menjadi dingin sama sekali sebelum
menyimpannya. Spuyer yang panas bisa
menyebabkan kerusakan.

� Janganlah sekali-kali mengizinkan anak-anak
mempergunakan mesin ini.

� Bosch menjamin bahwa mesin ini berjalan dengan
mulus, jika hanya dipergunakan aksesori asli dari
Bosch saja.

Perhatikan tegangan listrik!
Tegangan listrik yang tercantum dalam label tipe
mesin harus sesuai dengan tegangan jaringan listrik.
Jika pada label tipe mesin tercantum 230 V, mesin
juga bisa dipakai pada jaringan dengan 220 V.

Cara menghidupkan dan mematikan mesin
Menghidupkan mesin:
GHG 500-2: Untuk menghidupkan mesin, tekan
tombol 3 pada kedudukan I atau II.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Untuk menghidupkan
mesin, tekan tombol 3 pada kedudukan I, II atau III.

Mematikan mesin:
Untuk mematikan mesin, tekan tombol untuk
menghidupkan dan mematikan mesin 3 sampai batas
pada kedudukan O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Setelah pemakaian
untuk waktu yang lama pada suhu tinggi, dinginkan
mesin sebelum mematikannya dengan cara
membiarkannya jalan pada tingkatan udara dingin I.

Termostat
Jika pemanas menjadi terlalu panas (misalnya karena
udara panas tidak bisa mengalir), mesin mematikan
pemanas secara otomatis, akan tetapi kipas angin
jalan terus. Jika mesin menjadi dingin sampai
mencapai suhu kerja, pemanas dihidupkan kembali.

Menyetel kapasitas dan suhu 
(GHG 500-2, GHG 600-3)
Tombol 3 bisa disetelkan pada dua (GHG 500-2) atau
tiga tingkatan kecepatan arus udara (GHG 600-3).
Jadi bisa dipilih kombinasi kapasitas dan suhu yang
cocok dengan pekerjaan yang dilakukan.

GHG 600-3: Tingkatan udara dingin I cocok untuk
mendinginkan benda yang menjadi terlalu panas
sewaktu dikerjakan atau untuk mengeringkan cat.
Selain itu juga cocok untuk mendinginkan mesin
sebelum meletakkannya atau mengganti spuyer yang
diganti-ganti.

Menyetel kapasitas (GHG 630 DCE)
Kapasitas bisa disetelkan pada tiga tingkatan dengan
tombol 3. Pada tingkatan II dan III suhu bisa
disetelkan dengan tombol penyetel suhu 4.

Cara penggunaan

Tingkatan GHG 500-2 GHG 600-3
I 240 l/men., 300 °C 250 l/men., 50 °C
II 450 l/men., 500 °C 350 l/men., 400 °C
III – 500 l/men., 600 °C

Tingkatan Kapasitas Suhu
I 150 l/men. 50 °C
II 300 l/men. 50 ... 630 °C
III 500 l/men. 50 ... 630 °C



Bahasa Indonesia–31 609 929 F40  •  (03.07) T

Kapasitas dikurangi jika misalnya:
– tempat sekitar benda yang dikerjakan tidak boleh

menjadi terlalu panas,
– atau benda yang dikerjakan yang ringan bisa

tergeser karena hembusan udara.

Tingkatan udara dingin I cocok untuk mendinginkan
benda yang menjadi terlalu panas sewaktu dikerjakan
atau untuk mengeringkan cat. Selain itu juga cocok
untuk mendinginkan mesin sebelum meletakkannya
atau mengganti spuyer yang diganti-ganti.

Menyetel suhu (GHG 630 DCE)
Pada tingkatan kecepatan arus udara II dan III, suhu
bisa disetelkan tanpa tingkatan.

Setelah pergantian ke tingkatan kecepatan arus udara
II atau III, pada display 5 tampil suhu yang terakhir
dipilih sebagai suhu yang disetelkan sebelumnya
dengan tanda  kira-kira selama 3 detik. Suhu
yang disetelkan sebelumnya berlaku untuk kedua
tingkatan kecepatan arus udara dan tidak berubah jika
ada pergantian antara tingkatan II dan III.

Setelah suhu yang disetelkan sebelumnya tampil pada
display, suhu pada mulut spuyer yang sebenarnya
ditampilkan dengan  yang berkedip-kedip hingga
suhu yang disetelkan sebelumnya tercapai. Setelah itu
panah-panah  menghilang, display 5 menunjukkan
suhu yang aktuil.

Suhu yang disetelkan sebelumnya bisa dinaikkan
dalam langkah-langkah 10 °C dengan cara menekan
sebelah „+“ pada tombol penyetel suhu 4 atau
diturunkan dengan menekan sebelah „–“ pada tombol
penyetel suhu 4. Tekanan pendek pada tombol
menaikkan atau menurunkan suhu satu kali sebesar
10 °C. Tekanan lama pada tombol menaikkan atau
menurunkan beberapa kali dalam langkah 10 °C
sampai tombol dilepaskan atau suhu minimal atau
maksimal tercapai.

Dalam tingkatan kecepatan arus udara I suhu yang
tidak bisa diturunkan lagi adalah 50 °C. Pada
pergantian dari tingkatan kecepatan II atau III dengan
suhu-suhu yang lebih tinggi ke tingkatan kecepatan I,
mesin memerlukan sedikit waktu untuk mendingin
sampai 50 °C. Pada waktu mendingin pada display 5
tampil suhu sebenarnya pada mulut spuyer.

Melepaskan pelindung terhadap panas
Pada waktu mengerjakan celah-celah yang sempit,
pelindung terhadap panas 2 bisa dilepaskan.

� Hati-hatilah terhadap spuyer yang panas! Jika
mesin digunakan tanpa pelindung terhadap panas,
bahaya terjadinya luka-luka kebakaran menjadi
lebih besar.

Untuk melepaskan atau memasang pelindung
terhadap panas, mesin harus telah menjadi dingin
sama sekali dan dalam keadaan mati. Untuk
mendinginkan mesin, jika perlu biarkan mesin jalan
sebentar pada tingkatan udara dingin.

Pelindung terhadap panas 2 dilepaskan dengan cara
memutarnya dalam arah yang berlawanan dengan
jalannya jarum jam atau dipasangkan dengan cara
memutarnya dalam arah jalannya jarum jam.

Meletakkan mesin
Untuk mendinginkan mesin yang panas atau supaya
kedua belah tangan bebas selama menggunakan
mesin, mesin harus diberdirikan pada permukaan
duduk (lihat gambar ).

� Selama bekerja dengan mesin yang
diberdirikan, hati-hatilah selalu! Bisa terjadi
luka-luka kebakaran karena spuyer yang panas
dan udara panas yang mengalir.

Huruf-huruf dalam contoh-contoh untuk penggunaan
yang berikut menunjukkan pada gambar-gambar
pada halaman lipatan.

Data-data tentang penyetelan suhu pada contoh-
contoh untuk penggunaan adalah patokan yang bisa
berubah-ubah, tergantung dari keadaan bahan yang
dikerjakan. Jarak antara spuyer dan benda yang
dikerjakan tergantung dari macam bahan yang
dikerjakan.

Untuk mendapatkan masing-masing suhu yang paling
cock sebaiknya dilakukan uji coba dahulu. Karena itu
mulailah bekerja pada tingkatan suhu yang rendah.

Semua contoh-contoh penggunaan (kecuali ) bisa
dilakukan tanpa aksesori tambahan. Akan tetapi
dengan mempergunakan aksesori yang diusulkan,
pekerjaan menjadi lebih mudah dan hasil kerja menjadi
jauh lebih bagus.

� Hati-hatilah selama mengganti spuyer, bisa
terjadi luka-luka kebakaran! Janganlah
menyentuh spuyer yang panas. Biarkan mesin
menjadi dingin. Pakailah sarung tangan pelindung.

Program aksesori Bosch yang begitu lengkap (lihat
katalogus aksesori Bosch) mengizinkan bermacam-
macam cara penggunaan lainnya.

Petunjuk-petunjuk lainnya bisa Anda baca di dalam
buku-buku penerangan do it yourself.

Petunjuk-petunjuk untuk 
pemakaian

Contoh untuk penggunaan

C

B
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Melekangkan cat/pelekat
Pasangkan spuyer dengan mulut lebar 6. Cat
dilembekkan dengan udara panas dan pada waktu
yang sama dikupas dengan sendok dempul. Cat
minyak bisa terbakar jika dipanaskan terlalu lama dan
akan sulit untuk dihilangkan. Jagalah supaya sendok
dempul selalu tajam dan bersih. 
Banyak macam pelekat (misalnya tempelan) menjadi
lembek karena panas. Hubungan yang lengket bisa
dipisah dengan panas atau pelekat yang kelebihan
bisa dihilangkan.

Menghilangkan cat minyak dari jendela
Awas kaca bisa pecah!
Spuyer dengan sekat sebagai pelindung kaca 7
mutlak harus digunakan.
Pada permukaan yang beralur-alur cat minyak bisa
dikupas dengan sendok dempul yang cocok dan lalu
disikat dengan sikat kawat yang lembek.

Merubah bentuk dari pipa-pipa plastik
Pasangkan spuyer dengan pemantul 8. Agar pipa
tidak tertekuk, isilah pipa dengan pasir dan ujung-
ujungnya ditutup. Pipa dipanaskan secara merata
dengan cara bergayang.

Mengelas bahan sintetik
Pasangkan spuyer pengusut 11 dan sepatu
pengelasan dengan bahan sintetis 10. Benda-benda
yang akan dilas dan bahan tambahan 9 harus terbuat
dari bahan yang sama (misalnya PVC dengan PVC).
Sambungan harus bersih dan tidak boleh berminyak.
Sambungan dipanaskan sampai menjadi liat.
Perhatikanlah, bahwa perbedaan suhu dari bahan
sintetis dalam keadaan liat dan keadaan cair adalah
kecil. Setelah itu baru diberikan bahan tambahan 9
pada aluran las agar terdapat kampu las yang merata.

Pengusutan
Pasangkan spuyer pengusut 11. Diameter dari sarung
kusut 12 dipilih sesuai dengan benda yang dikerjakan,
misalnya sepatu kabel.
Sarung kusut dipanaskan secara rata.

Mencairkan es dalam saluran air
Pipa gas sering dipandang sebagai pipa
air. Janganlah sekali-kali memanaskan
pipa gas.

Pasangkan spuyer dengan pemantul 8. Tempat yang
beku selalu dipanaskan mulai dari pinggir ke tengah.
Pipa-pipa dari bahan sintetis serta sambungan antara
pipa-pipa harus dipanaskan secara hati-hati supaya
tidak rusak.

Mematri
Untuk mematri pada tempat yang terbatas,
pasangkan spuyer pengusut 11, untuk mematri pipa-
pipa, pasangkan spuyer dengan pemantul 8.

Jika digunakan bahan tambahan tanpa obat patri,
berikan minyak patri atau pasta pada tempat yang
dipatri. Tempat yang dipatri dipanaskan selama 50–
120 detik, tergantung dari bahan yang dikerjakan.
Berikan bahan tambahan. Bahan tambahan harus
mencair karena suhu benda yang dikerjakan.
Setelah tempat yang dipatri mendingin, singkirkan sisa
bahan tambahan.

� Sebelum memulai semua pekerjaan pada mesin,
tariklah steker dari stopkontak.

� Mesin dan lubang ventilasi harus selalu bersih.

Jika pada suatu waktu mesin ini tidak bisa berjalan
meskipun mesin telah diproduksikan dan diperiksa
dengan teliti, maka reparasinya harus dilakukan oleh
Service Center perkakas listrik Bosch yang sah.

Jika Anda ingin menanyakan sesuatu atau memesan
suku cadang, sebutkan selalu nomor model dari
mesin yang terdiri dari 10 angka dan tercantum pada
label tipe mesin.

Lebih baik daur ulang bahan 
baku daripada membuang 
sampah
Mesin, aksesori dan kemasan
sebaiknya didaur ulangkan sesuai
dengan usaha melestarikan alam.

Petunjuk-petunjuk ini dicetak memakai kertas
recycling yang diproduksikan tanpa chlor.

Untuk memudahkan usaha daur ulang, pada bahan-
bahan plastik ada tulisan tentang macam bahannya.

Hubungilah selalu agen Bosch dalam hal garansi,
reparasi dan pembelian suku cadang.

Indonesia
P. T. Multi Tehaka 
Karang Anyar Permai Block B-24
Jl. Karang Anyar No. 55
Jakarta Pusat 10740
Indonesia

Tel. . . . . . . . . . . . . . . .  +62 (0)21/659 5222 (5 lines)
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . +62 (0)21/659 5252-3
E-Mail: sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id

Bisa berubah sewaktu-waktu
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Cara merawat dan membersihkan 
mesin

Perlindungan lingkungan

Servis
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* Ngoøi ph¬m vi nhiŸt {È vŒn hønh mæy m»t sÂ cfl th◊ s” trÌ n’n {en.
Y‘u cÀu ch ˚ sÂ m¡ {»t høng cÚa mæy qu˚ vfi, t‘n g„i thıÍng m¬i cÚa mËi mæy cfl th◊ thay {Ái.

Trfi sÂ {o theo ti‘u chuÃn EN 50 144.
[È Ên ti‘u bi◊u {ıÔc x’p h¬ng A cÚa mæy nh· hÍn
70 dB(A).

1 V‡i phun
2 V‡ng cæch nhiŸt
3 GHG 500-2/GHG 600-3:

C‰ng tƒc MÌ-Tƒt/
{i÷u khi◊n khÂi lıÔng gifl vø nhiŸt {È

3 GHG 630 DCE: 
C‰ng tƒc MÌ-Tƒt/{i÷u khi◊n khÂi lıÔng gifl

4 Nt {◊ {i÷u ch‹nh nhiŸt {È (GHG 630 DCE)
5 M»t sÂ (GHG 630 DCE)
6 V‡i phun ph∆ng*
7 V‡i phun b¿o vŸ ki’ng*
8 V‡i phun ph¿n chi’u*
9 D…y høn*

10 [ai høn*
11 V‡i phun thu nh·*
12 £ng teo l¬i*
* MÈt sÂ phÙ tÒng {ıÔc minh h„a hay m‰ t¿ kh‰ng {ıÔc
giao k–m theo mæy.

Mæy {ıÔc dÒng {◊ t¬o dæng vø høn cæc vŒt liŸu b≈ng
nh˙a, c¬o sÍn vø hÍ nflng cæc lo¬i Âng cao su teo l¬i
{ıÔc.
Mæy cÛng phÒ hÔp {◊ høn vø m¬ thi’c, tæch cæc lÎp
keo d⁄nh vø gi¿i {‰ng cæc {ıÏng Âng nıÎc.

Qu˚ vfi ch‹ cfl th◊ s¯ dÙng mæy
{ıÔc an toøn khi {„c k˛ cæc hıÎng
dÕn an toøn vø nghi‘m ch‹nh tu…n
theo cæc hıÎng dÕn n‘u trong
sæch.

Th‰ng gifl tÂt nÍi løm viŸc. Kh⁄ vø hÍi
phæt sinh ra th¤ thıÏng g…y nguy h¬i
cho sˆc kh·e.

� Kh‰ng {ıÔc {◊ mæy bfi Ãm ıÎt vø kh‰ng {ıÔc s¯
dÙng mæy Ì nÍi Ãm ıÎt.

� MËi lÀn trıÎc khi s¯ dÙng mæy h¡y ki◊m tra l¬i
d…y {iŸn vø ph⁄ch cƒm. Kh‰ng ti’p tÙc s¯ dÙng
mæy n’u xæc {finh {ıÔc cfl s˙ hı h¬i. Ch‹ {◊ cho
chuy’n vi’n th˙c hiŸn viŸc s¯a ch˘a mæy. Kh‰ng
bao giÏ t˙ thæo gÓ mæy.

� Nh˘ng mæy s¯ dÙng ngoøi trÏi n‘n cho ch¬y qua
c‰ng tƒc b¿o vŸ {iŸn (FI) cfl mˆc ngƒt {iŸn tÂi {a
lø 30 mA. Kh‰ng s¯ dÙng mæy lc trÏi mıa ho»c
Ãm ıÎt.

� Kh‰ng cÀm mæy ho»c treo mæy b≈ng d…y {iŸn.
� D…y {iŸn ph¿i lu‰n {ıÔc cho ra ph⁄a sau mæy.

M‰ t¿ t⁄nh n√ng mæy

Ki◊u mæy GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE
M¡ sÂ {»t høng 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..
C‰ng su`t thu vøo tÂi {a \W] 1600 1800 2000
KhÂi lıÔng gifl kho¿ng \l/pht] 240/450 250/350/500 150/300/500
NhiŸt {È nÍi {Àu v‡i phun kho¿ng \°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630
NhiŸt {È-mˆc {o ch⁄nh xæc

nÍi {Àu cÚa v‡i phun
nÍi {Êng hÊ

±10 %
–

±10 %
–

±10 %
±5 %

M»t sÂ ch‹ nhiŸt {È vŒn hønh mæy* \°C] – – 0 ... +50
Tr„ng lıÔng (kh‰ng k◊ {Ê phÙ tÒng) kho¿ng \kg] 0,75 0,8 0,9
C`p {È an toøn  / II  / II  / II

Th‰ng tin v÷ {È Ên

Ch‹ danh chi ti’t mæy

S¯ dÙng Quy {finh

HıÎng dÕn an toøn
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� N’u trong khi løm viŸc mø d…y {iŸn bfi hı h¬i
ho»c bfi {ˆt ra th¤ kh‰ng {ıÔc sÏ vøo d…y {iŸn mø
ph¿i rt ngay ph⁄ch cƒm ra. TuyŸt {Âi kh‰ng
{ıÔc s¯ dÙng mæy cfl d…y {iŸn bfi hı h·ng.

� Khi s¯ dÙng mæy ph¿i lu‰n lu‰n tŒp trung ch ˚.
� Rt ph⁄ch cƒm {iŸn ra mËi khi ngh‹ gi¿i lao, khi

kh‰ng s¯ dÙng vø trıÎc mËi khi løm b`t k¸ viŸc
g¤ tr‘n mæy (v⁄ dÙ nhı khi thay cæc dÙng cÙ løm
viŸc, b¿o tr¤, lau chÒi, {i÷u ch‹nh mæy).

� [eo k⁄nh b¿o vŸ an toøn.
� Mæy bfi tæc {Èng nhiŸt nhi÷u quæ (th⁄ dÙ nhı do

s¯ dÙng kh‰ng cÃn thŒn) s” t√ng th’m nguy cÍ
h·a ho¬n vø phæt nÁ!

� Khi x¯ l˚ cæc ch`t nh˙a, møu, sÍn vø nh˘ng vŒt
liŸu tıÍng t˙ cfl th◊ s” phæt sinh ra kh⁄ dÿ chæy
vø {Èc h¬i. Kh‰ng s¯ dÙng mæy {◊ løm viŸc gÀn
nÍi cfl kh⁄ ho»c vŒt liŸu dÿ bÂc chæy.

� HÍi nflng cfl th◊ lan tÎi {ıÔc nh˘ng bÈ phŒn dÿ
phæt h·a n≈m ngoøi tÀm nh¤n.

� Kh‰ng hıÎng mæy quæ l…u vøo {ng mÈt chË.
� Cfl nguy cÍ bfi ph·ng! Kh‰ng {Ùng ch¬m vøo v‡i

phun {ang nflng. H¡y {eo g√ng tay b¿o vŸ.
� Kh‰ng {ıÔc hıÎng luÊng gifl thÁi vøo ngıÏi hay

gia sc.
� Kh‰ng {ıÔc dÒng mæy løm mæy s`y tflc.
� Kh‰ng {◊ {Àu v‡i phun quæ gÀn vŒt liŸu cÀn

nung nflng. ViŸc tƒc ngh”n kh⁄ lıu th‰ng cfl th◊
løm cho mæy bfi nflng quæ {È.

� H¡y {◊ cho mæy hoøn toøn nguÈi h∆n trıÎc khi
c`t {i. V‡i phun {ang nflng cfl th◊ s” g…y ra thiŸt
h¬i.

� Kh‰ng bao giÏ cho phœp tr— em s¯ dÙng mæy.
� Bosch ch‹ cfl th◊ {¿m b¿o {ıÔc s˙ ho¬t {Èng

hoøn h¿o cÚa mæy n’u mæy nøy s¯ dÙng {Ê phÙ
tÒng ch⁄nh gÂc nhı {¡ quy {finh.

Ph¿i ch ˚ {’n {iŸn th’.
[iŸn æp ch‹ {finh ghi tr‘n lƒc mæy ph¿i phÒ hÔp vÎi
{iŸn æp nguÊn cung c`p cho mæy.
Mæy cfl {iŸn æp 230 v cfl th◊ s¯ dÙng nguÊn {iŸn
220 v.

C‰ng tƒc bŒt tƒt
BŒt mæy l‘n:
GHG 500-2: [◊ vŒn hønh mæy h¡y nh`n vøo c‰ng
tƒc 3 nÍi vfi tr⁄ I ho»c II.
GHG 600-3, GHG 630 DCE: [◊ vŒn hønh mæy h¡y
nh`n vøo c‰ng tƒc 3 nÍi vfi tr⁄ I, II ho»c III.
Tƒt mæy:
[◊ tƒt mæy h¡y nh`n h’t cÓ vøo c‰ng tƒc MÌ-Tƒt 3
cho {’n vfi tr⁄ O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Sau khi løm viŸc mÈt
thÏi gian l…u døi vÎi nhiŸt {È cao h¡y {◊ cho mæy
nguÈi bÎt {i b≈ng cæch cho mæy ch¬y vÎi n`c gifl
mæt I trıÎc khi tƒt mæy.

Tƒt hŸ thÂng b¿o vŸ t√ng nhiŸt
Trong trıÏng hÔp mæy sıÌi ch¬y quæ t¿i (th⁄ dÙ nhı
do tƒc ngh”n kh⁄ lıu th‰ng) th¤ mæy s” t˙ {Èng tƒt bÈ
phŒn nøy, tuy nhi’n qu¬t gifl vÕn ti’p tÙc ho¬t {Èng.
MÈt khi mæy {¡ nguÈi xuÂng nhiŸt {È vŒn hønh th¤
mæy sıÌi s” mÌ trÌ l¬i.

[i÷u ch‹nh khÂi lıÔng gifl vø nhiŸt {È 
(GHG 500-2, GHG 600-3)
C‰ng tƒc 3 cfl th◊ v»n {ıÔc hai (GHG 500-2) ho»c
ba (GHG 600-3) n`c qu¬t gifl. TÒy theo s˙ s¯ dÙng
mø cfl th◊ l˙a ch„n {ıÔc s˙ phÂi hÔp gi˘a sÂ lıÔng
kh‰ng kh⁄ vø nhiŸt {È th⁄ch hÔp.

GHG 600-3: N`c gifl mæt I th⁄ch hÔp cho viŸc løm
nguÈi vŒt liŸu bfi nflng ho»c løm kh‰ møu. [Êng thÏi
nfl cÛng th⁄ch hÔp trong viŸc løm nguÈi mæy trıÎc
khi c`t {i ho»c trıÎc khi thay v‡i phun.

[i÷u ch‹nh khÂi lıÔng gifl (GHG 630 DCE)
KhÂi lıÔng gifl cfl th◊ {i÷u ch‹nh b≈ng c‰ng tƒc 3
theo ba n`c. NhiŸt {È cfl th◊ {i÷u ch‹nh {ıÔc b≈ng
nt nhiŸt {È 4 Ì n`c II vø III.

Th⁄ dÙ nhı gi¿m khÂi lıÔng gifl n’u:
– ph¬m vi chung quanh cÚa vŒt liŸu kh‰ng n’n {◊

cho nflng quæ.
– ho»c vŒt mÈt liŸu nh” cfl th◊ s” bfi di chuy◊n v¤

gifl thÁi. 

N`c gifl mæt I th⁄ch hÔp cho viŸc løm nguÈi vŒt liŸu
bfi nflng ho»c løm kh‰ møu. [Êng thÏi nfl cÛng th⁄ch
hÔp trong viŸc løm nguÈi mæy trıÎc khi c`t {i ho»c
trıÎc khi thay v‡i phun.

[i÷u ch‹nh nhiŸt {È (GHG 630 DCE)
NhiŸt {È cfl th◊ {i÷u ch‹nh {ıÔc li’n tÙc Ì n`c qu¬t
gifl II vø III.
Sau khi {Ái sang n`c qu¬t gifl II ho»c III m»t sÂ 5 s”
hi◊n thfi kho¿ng 3 gi…y nhiŸt {È mÙc ti’u {¡ {ıÔc
ch„n lÀn cuÂi tr’n m»t sÂ vÎi d`u hiŸu . NhiŸt {È
mÙc ti’u cfl giæ trfi cho c¿ hai n`c qu¬t gifl vø kh‰ng
thay {Ái trong trıÏng hÔp {Ái n`c II ho»c III.

VŒn hønh mæy

N`c GHG 500-2 GHG 600-3
I 240 l/pht, 300 °C 250 l/pht, 50 °C
II 450 l/pht, 500 °C 350 l/pht, 400 °C
III – 500 l/pht, 600 °C

N`c Lıu lıÔng d‡ng kh⁄ NhiŸt {È
I 150 l/pht 50 °C
II 300 l/pht 50 ... 630 °C
III 500 l/pht 50 ... 630 °C
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Sau khi th‰ng bæo nhiŸt {È mÙc ti’u th¤ mæy s” hi◊n
thfi nhiŸt {È th˙c t’ nÍi {Àu v‡i phun b≈ng cæch nhæy

 cho {’n khi mæy {¬t {ıÔc nhiŸt {È mÙc ti’u.
Sau {fl mÛi t’n  s” tƒt {i vø m»t sÂ 5 s” hi◊n thfi
nhiŸt {È hiŸn t¬i.
Cfl th◊ t√ng nhiŸt {È mÙc ti’u b≈ng cæch nh`n vøo
c¬nh „+“ nÍi nt ch‹nh nhiŸt {È 4 ho»c gi¿m {i b≈ng
cæch nh`n vøo c¬nh „–“ nÍi nt ch‹nh nhiŸt {È 4 vÎi
t˜ng bıÎc mÈt vø mËi bıÎc lø 10 °C. MËi lÀn nh`n
ngƒn vøo nt th¤ nhiŸt {È mÙc ti’u s” t√ng ho»c gi¿m
{i 10 °C. Nh`n døi vøo nt th¤ nhiŸt {È s” li’n tÙc
t√ng ho»c gi¿m {i t˜ng bıÎc mÈt vÎi mËi bıÎc lø
10 °C cho {’n khi nøo bu‰ng nt ra ho»c {’n khi
nøo {¡ {¬t tÎi nhiŸt {È tÂi thi◊u ho»c tÂi {a.
NhiŸt {È {ıÔc {i÷u ch‹nh trıÎc Ì n`c qu¬t gifl I lø
50 °C. Khi {Ái t˜ n`c qu¬t gifl II ho»c III vÎi nhiŸt {È
cao hÍn qua n`c qu¬t gifl I th¤ mÈt thÏi gian ngƒn
sau mæy s” h¬ xuÂng c‡n 50 °C. Trong thÏi gian
{ang nguÈi {i th¤ nÍi m»t sÂ 5 s” hi◊n thfi nhiŸt {È
th˙c t’ nÍi {Àu cÚa v‡i phun.

Thæo b¿o vŸ nflng ra
Khi løm viŸc t¬i nh˘ng nÍi {»c biŸt chŒt h”p cfl th◊
thæo b¿o vŸ nflng ra.
� H¡y cÃn thŒn khi v‡i phun c‡n nflng. Trong

trıÏng hÔp løm viŸc kh‰ng cfl b¿o vŸ nflng nguy
cÍ bfi ph·ng s” t√ng l’n.

Mæy ph¿i nguÈi vø ph¿i tƒt {i mËi khi thæo ra ho»c
gƒn b¿o vŸ nflng vøo. N’u cÀn th¤ cho mæy ch¬y mÈt
thÏi gian ngƒn Ì n`c gifl mæt {◊ løm nguÈi mæy.
V»n b¿o vŸ nflng 2 ngıÔc theo chi÷u kim {Êng hÊ
{◊ thæo ra ho»c v»n theo chi÷u kim {Êng hÊ {◊ gƒn
vøo trÌ l¬i.

C`t mæy {i
[◊ løm nguÈi mæy {ang nflng ho»c {◊ r¿nh hai tay
trong lc løm viŸc th¤ ph¿i d˙ng mæy l’n tr’n kŸ (xem
h¤nh ).
� H¡y thŒt cÃn thŒn trong lc løm viŸc mø d˙ng

mæy l’n! V‡i phun {ang nflng vø luÊng hÍi nflng
s” cfl nguy cÍ g…y ra bfi ph·ng.

Nh˘ng mÕu t˙ trong nh˘ng ˆng dÙng mÕu dıÎi {…y
{ıÔc d˙a vøo nh˘ng h¤nh v” trong trang g`p.
Nh˘ng trfi sÂ v÷ s˙ {i÷u ch‹nh nhiŸt {È trong nh˘ng
ˆng dÙng mÕu lø trfi sÂ khuy’n n’n dÒng vø cfl th◊
khæc biŸt tÒy theo s˙ c`u t¬o cÚa nguy’n liŸu.
Kho¿ng cæch gi˘a v‡i phun vø vŒt liŸu {ıÔc `n {finh
tÒy theo nguy’n liŸu {ıÔc x¯ l˚.

Qua th⁄ nghiŸm ta s” xæc {finh {ıÔc nhiŸt {È th⁄ch
hÔp cho mËi nguy’n liŸu. V¤ th’ qu˚ vfi h¡y bƒt {Àu
b≈ng mˆc nhiŸt {È th`p.
T`t c¿ cæc ˆng dÙng mÕu (ngo¬i tr˜ mÕu ) {÷u cfl
th◊ th˙c hiŸn {ıÔc mø kh‰ng dÒng {’n cæc phÙ
tÒng. Tuy nhi‘n, viŸc s¯ dÙng cæc phÙ tÒng {ıÔc
giÎi thiŸu Ì tr‘n s“ gip {Ín gi¿n hfla c‰ng viŸc vø
c¿i thiŸn {æng k◊ ch`t lıÔng c‰ng viŸc.
� H¡y cÃn thŒn khi thay v‡i phun, cfl nguy cÍ bfi

ph·ng! Kh‰ng {Ùng ch¬m vøo v‡i phun {ang
nflng. H¡y {◊ cho mæy nguÈi {i. H¡y {eo g√ng
tay b¿o vŸ.

Cæc phÙ tÒng phong ph cÚa Bosch (xem danh mÙc
cæc phÙ tÒng cÚa Bosch) s” cho qu˚ vfi th’m {ıÔc
nhi÷u kh¿ n√ng ˆng dÙng khæc n˘a.
Qu˚ vfi s” t¤m th`y cæc hıÎng dÕn bÁ sung trong cæc
sæch cÚa thÔ thÚ c‰ng {ıÔc bøy bæn tr’n thfi trıÏng.

C¬o sÍn/tæch lÎp keo d⁄nh
Gƒn v‡i phun ph∆ng 6. DÒng hÍi nflng løm m÷m lÎp
sÍn rÊi dÒng bay n…ng {÷u l’n. Tæc {Èng nhiŸt l…u
quæ s” khi’n cho sÍn bfi chæy vø s” g…y ra khfl c¬o.
Ph¿i gi˘ cho cæi bay {ıÔc sƒc bœn vø s¬ch s”. 
Nhi÷u ch`t {⁄nh (th⁄ dÙ nhı b√ng keo) s” trÌ n’n
m÷m ra khi bfi hÍ nflng. NhÏ {fl cæc v’t nÂi cfl th◊
tæch ra {ıÔc ho»c nh˘ng phÀn keo dı th˜a cfl th◊
c¬o {i {ıÔc.

C¬o sÍn nÍi c¯a k⁄nh
Lıu ˚ k⁄nh r`t dÿ vÓ!
Nh`t {finh ph¿i dÒng v‡i phun b¿o vŸ ki’ng 7.
Cfl th◊ dÒng cæi bay th⁄ch hÔp {◊ c¬o sÍn tr’n m»t
cÚa n”p vi÷n vø dÒng bøn ch¿i sƒt {◊ ch¿i s¬ch.

UÂn Âng nh˙a
Gƒn v‡i phun ph¿n chi’u 8. Ph¿i {Á {Ày cæt vøo
trong Âng rÊi bfit k⁄n c¿ hai {Àu Âng {◊ trænh cho Âng
bfi gÕy. HÍ nflng cho {÷u Âng b≈ng cæch xoay qua
xoay l¬i b’n h‰ng.

Høn nh˙a
Gƒn v‡i phun thu nh· 11 vø {ai høn 10. VŒt liŸu
{ıÔc høn vø d…y høn 9 ph¿i cÒng mÈt nguy’n liŸu
vÎi nhau (th⁄ dÙ PVC vÎi PVC). [ıÏng nÂi ph¿i s¬ch
s” vø kh‰ng {ıÔc d⁄nh dÀu mÓ.
Løm nflng nh˙a {»c nÍi mÂi nÂi. Qu˚ vfi h¡y ch ˚
r≈ng s˙ khæc biŸt nhiŸt {È gi˘a tr¬ng thæi {»c vø
lo¡ng cÚa nh˙a kh‰ng nhi÷u. Sau {fl cho d…y høn 9
vøo vø {◊ cho ch¿y vøo khe hÌ sao cho cfl {ıÔc chË
nh‰ ph¤nh l’n mÈt cæch {÷u {»n.

Løm teo l¬i
Gƒn vøo v‡i phun thu nh· 11. Ch„n {ıÏng k⁄nh cÚa
Âng cao su teo co 12 sao cho th⁄ch hÔp vÎi vŒt liŸu,
th⁄ dÙ nhı {Àu nÂi d…y {iŸn.
HÍ nflng {÷u Âng nh˙a nøy {’n khi nh˙a co vøo sæt
vŒt liŸu.

HıÎng dÕn ho¬t {Èng

Nh˘ng c‰ng viŸc th⁄ dÙ

C

B

A

B

C

D

E
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Gi¿i {‰ng Âng nıÎc
Th‰ng thıÏng khi nh¤n b÷ ngoøi th¤ kh‰ng
th◊ ph…n biŸt {ıÔc {ıÏng Âng dÕn nıÎc
vÎi {ıÏng Âng dÕn ga. Kh‰ng bao giÏ
{ıÔc phœp hÍ nflng {ıÏng Âng dÕn ga.

Gƒn v‡i phun ph¿n chi’u 8 vøo. Lu‰n lu‰n hÍ nflng
nÍi bfi {‰ng t˜ ngoøi b¤a vøo ch⁄nh gi˘a.
H¡y {»c biŸt cÃn thŒn khi hÍ nflng Âng nh˙a cÛng
nhı khc nÂi {◊ trænh kh‰ng bfi hı h¬i.

Høn m÷m
DÒng v‡i phun thu nh· 11 {◊ høn ch`m, gƒn v‡i
phun ph¿n chi’u 8 {◊ høn Âng.
N’u dÒng ch`t høn kh‰ng cfl ch`t l·ng th¤ h¡y b‰i
mÓ høn ho»c kem høn vøo mÂi høn. TÒy theo
nguy’n liŸu mø h¡y hÍ nflng mÂi høn kho¿ng 50–
120 gi…y. Cho ch`t høn vøo. Ch`t høn ph¿i ch¿y ra
do nhiŸt {È cÚa vŒt liŸu.
Sau khi mÂi høn nguÈi l¬i h¡y lau s¬ch ch`t l·ng {i.

� Rt ph⁄ch cƒm ra kh·i Á cƒm trıÎc khi th˙c hiŸn
b`t k¸ c‰ng viŸc g¤ tr‘n mæy.

� [◊ an toøn vø vŒn hønh tÂt ph¿i thıÏng xuy‘n
chÒi s¬ch mæy vø cæc khe th‰ng gifl.

M»c dÒ mæy {¡ {ıÔc ch’ t¬o vø ki◊m nghiŸm
nghi‘m ng»t, nhıng n’u trong trıÏng hÔp mæy bfi
hı h·ng, m„i s¯a ch˘a ph¿i do cæc nh…n vi‘n b¿o
hønh dÙng cÙ {iŸn cÚa Bosch th˙c hiŸn.
M„i giao dfich vø {»t høng cæc phÙ tÒng ph¿i ghi {Ú
10 sÂ cÚa m¡ sÂ {»t høng ghi tr‘n lƒc mæy.

Nguy‘n liŸu tæi sinh thay v¤ ch`t th¿i
Mæy, phÙ tÒng vø bao b¤ ph¿i {ıÔc ph…n lo¬i {◊ tæi
sinh v¤ mÙc {⁄ch b¿o vŸ m‰i trıÏng.
Sæch hıÎng dÕn nøy {ıÔc in tr‘n gi`y tæi sinh
kh‰ng dÒng ch`t Clor trong quy tr¤nh s¿n xu`t gi`y.
Cæc bÈ phŒn b≈ng nh˙a cÚa mæy {ıÔc dæn nh¡n {◊
ph…n h¬ng tæi sinh.

V√n ph‡ng [¬i DiŸn ThıÎng tr
Cty Robert Bosch ([‰ng Nam |)
Trung t…m ThıÍng m¬i Tecasin, L.2
243-243B Hoøng V√n ThÙ, P.1
Q. T…n B¤nh, Tp. HÊ Ch⁄ Minh
ViŸt Nam
✆ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  +84 8/847 87 64
Fax . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   +84 8/847 83 28

Cfl th◊ cfl thay {Ái

B¿o tr¤ vø lau chÒi mæy

F

G

B¿o vŸ m‰i trıÏng

PhÙc vÙ vø hıÎng dÕn khæch høng
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* Hors de la température de service, l’afficheur peut s’assombrir.

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines
peuvent varier.

Valeurs de mesures obtenues conformément à la nor-
me européenne 50 144.

La mesure réelle (A) du niveau sonore de l’outil est in-
férieur à 70 dB(A).

1 Buse
2 Pare-chaleur
3 GHG 500-2/GHG 600-3:

Interrupteur marche-arrêt/Débit d’air et molette 
de sélection de la température

3 GHG 630 DCE: 
Interrupteur marche-arrêt/Réglage du débit d’air

4 Touche de réglage de la température 
(GHG 630 DCE)

5 Afficheur (GHG 630 DCE)
6 Buse à jet plat*
7 Buse protège-vitres*
8 Buse à réflecteur*
9 Fil à souder*

10 Patin à souder*
11 Réduction*
12 Gaine thermorétractable*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Cet appareil a été conçu pour le façonnage à chaud,
le soudage de certaines matières plastiques, le dé-
capage des peintures, la pose des gaines thermo-ré-
tractable.
Il peut également être utilisé pour le brasage et l’éta-
mage, le décollage d’assemblages collés et le dégivra-
ge de conduites d’eau.

Pour travailler sans risque avec cet
appareil, lire intégralement au
préalable les instructions de servi-
ce et les remarques concernant la
sécurité. Respecter scrupuleuse-
ment les indications et les consi-
gnes qui y sont données. 

Bien aérer le poste de travail. Les gaz et
vapeurs générés sont souvent nuisibles
à la santé.

� Ne pas exposer l’appareil à l’humidité ni le faire
fonctionner lorsqu’il est humide ou dans un envi-
ronnement humide.

� Avant chaque utilisation, vérifier l’état de l’appareil,
celui de son cordon et de sa fiche d’alimentation.
Ne jamais utiliser un appareil ou un cordon d’ali-
mentation endommagé. Les réparations ne doivent
être confiées qu’à un spécialiste. Ne jamais ouvrir
soi-même l’appareil.

Caractéristiques techniques

Soufflante à air chaud GHG 500-2 GHG 600-3 GHG 630 DCE

Référence 0 601 94A 0.. 0 601 94B 0.. 0 601 94C 7..

Puissance absorbée max. [W] 1600 1800 2000

Débit d’air (env.) [l/min] 240/450 250/350/500 150/300/500

Température à l’embouchure de la buse env. [°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

Précision de mesure de la température
au niveau de la buse
au niveau de l’afficheur

±10 %
–

±10 %
–

±10 %
±5 %

Afficheur de température de travail* [°C] – – 0 ... +50

Poids (sans accessoire) env. [kg] 0,75 0,8 0,9

Catégorie de protection  / II  / II  / II

Bruits

Eléments de l’appareil

Utilisation conforme

Pour votre sécurité
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� Brancher les appareils qui sont utilisés à l’extérieur
sur un disjoncteur différentiel avec un courant de
déclenchement maximal de 30 mA. Ne pas utiliser
l’appareil par temps de pluie ni dans un endroit hu-
mide.

� Ne jamais porter ou suspendre l’appareil par son
cordon d’alimentation.

� Toujours ramener les câbles à l’arrière de l’appareil.

� Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique. Ne ja-
mais utiliser un appareil dont le cordon d’alimenta-
tion est endommagé.

� Ne pas laisser l’appareil en marche sans surveillan-
ce.

� Extraire la fiche du cordon d’alimentation de l’ap-
pareil hors de la prise électrique à chaque inter-
ruption du travail, dès que l’appareil n’est plus uti-
lisé ainsi qu’avant toute intervention sur l’appareil
lui-même (changement d’outil, maintenance, net-
toyage, réglage, par exemple).

� Porter des lunettes de protection.

� L’application d’une chaleur trop importante (via
l’utilisation sans discernement de cet appareil)
constitue un facteur accru d’incendie et
d’explosion !

� Le travail de matières synthétiques, de couches de
peinture, de vernis ou autres substances peut
s’accompagner du dégagement de gaz inflamma-
bles ou/et nocifs. Ne pas travailler à proximité de
gaz ou de matériaux facilement inflammables.

� La chaleur peut se propager par conduction à des
pièces combustibles ou inflammables hors du
champ de vision ou de la vue de l’opérateur.

� Ne jamais diriger l’appareil sur un unique point pen-
dant une trop longue période.

� Risque de brûlures ! Ne pas toucher la buse chau-
de. Porter des gants de protection.

� Ne jamais diriger le jet d’air brûlant ou chaud sur
une personne ou un animal.

� Ne jamais se servir de cet appareil comme d’un sè-
che-cheveux.

� Ne pas approcher la sortie de la buse trop près de
la pièce à travailler. L’abaissement du débit d’air gé-
néré peut conduire à une surchauffe de l’appareil.

� Laisser refroidir complètement l’appareil avant de
le ranger. La buse encore brûlante ou échauffée
peut causer des dégâts.

� Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil. 

� Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d’origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.

Tenir compte de la tension du secteur !
La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
l’appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également être exploités sous 220 V.

Mise en marche/Arrêt
Marche :
GHG 500-2: Pour mettre l’appareil en marche, enfon-
cer l’interrupteur Marche/Arrêt 3 en position I ou II.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Pour mettre l’appareil en
marche, enfoncer l’interrupteur Marche/Arrêt 3 en po-
sition I, II ou III.

Arrêt :
Pour arrêter l’appareil, enfoncer à fond l’interrupteur
Marche/Arrêt 3 jusqu’en position O.

GHG 600-3, GHG 630 DCE: Après une longue séan-
ce de travail à température élevée, refroidir l’appareil
avant de l’éteindre en le laissant fonctionner sur le ni-
veau « Air froid » I.

Coupure de protection thermique
En cas d’échauffement excessif (en cas de non circu-
lation d’air, par exemple), le chauffage est automati-
quement coupé tandis que la soufflante, elle, continue
de tourner. Une fois que l’appareil est revenu à sa tem-
pérature de service, le chauffage se remet en marche.

Réglage du débit d’air et de la température 
(GHG 500-2, GHG 600-3)
L’interrupteur Marche/Arrêt 3 peut être commuté sur
2 (GHG 500-2) ou 3 (GHG 600-3) niveaux différents de
débit d’air. On peut donc moduler la quantité d’air et
sa température en fonction de l’application.

GHG 600-3: Le niveau « Air froid » I s’utilise pour re-
froidir une pièce qui est chaude ou bien pour sécher
une couche de peinture. Il peut également être utilisé
pour refroidir l’appareil avant de l’éteindre ou avant de
changer de buse.

Mise en service

Niveau GHG 500-2 GHG 600-3
I 240 l/min, 300 °C 250 l/min, 50 °C
II 450 l/min, 500 °C 350 l/min, 400 °C
III – 500 l/min, 600 °C
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Réglage du débit d’air (GHG 630 DCE)
Le débit d’air peut être réglé avec l’interrupteur Mar-
che/Arrêt 3 sur trois niveaux différents. Lorsque l’inter-
rupteur est commuté sur les niveaux II ou III, la tem-
pérature se règle via la touche de réglage de la
température 4.

Réduire le débit d’air, par exemple lorsque :
– l’environnement d’une pièce ne doit pas être

chauffée de manière excessive,
– une pièce légère pourrait se déformer sous l’ac-

tion du flux d’air.

Le niveau « Air froid » I s’utilise pour refroidir une pièce
qui est chaude ou bien pour sécher une couche de
peinture. Il peut également être utilisé pour refroidir
l’appareil avant de l’éteindre ou avant de changer de
buse.

Réglage de la température (GHG 630 DCE)
Lorsque l’interrupteur est commuté sur les niveaux de
débit d’air II ou III, la température est réglable en con-
tinu.

Une fois l’appareil commuté sur le niveau de débit d’air
II ou III, la température-cible sélectionnée en dernier
et le symbole  apparaissent pendant environ 3 se-
condes sur l’afficheur 5. La température-cible s’appli-
que et vaut pareillement sur les deux niveaux de débit
d’air II et III. Elle n’est pas modifiée par une commu-
tation entre les niveaux II et III.

Après l’annonce de la température-cible, la tempéra-
ture réelle à la sortie de la buse s’inscrit sur l’afficheur
et les flèches  clignotent jusqu’à ce que la tempé-
rature-cible soit atteinte. Les flèches  disparais-
sent alors et l’afficheur 5 indique la température ac-
tuelle à l’extrémité de la buse.

La température-cible peut être augmentée (respecti-
vement : réduite) par pas de 10 °C par pression sur le
côté « + » (respectivement : « – ») de la touche de ré-
glage de la température 4. Une courte pression sur la
touche augmente ou abaisse la température-cible de
10 °C. Une pression prolongée sur la touche augmen-
te ou abaisse la température en continu par pas de
10 °C, jusqu’à ce que la touche soit relâchée ou que
la température maximale ou minimale soit atteinte.

Lorsque l’appareil est commuté sur le niveau de débit
d’air I, la température est automatiquement préréglée
sur la valeur 50 °C. Lorsque l’appareil a été commuté
des niveaux II ou III et que la température y était réglée
sur des valeurs supérieures vers le niveau I, l’appareil
refroidit dans un laps de temps assez court sur la tem-
pérature 50 °C. La température réelle à l’extrémité de
la buse s’inscrit sur l’afficheur 5 pendant cette phase
de refroidissement.

Retrait du pare-chaleur
Pour travailler dans les endroits particulièrement
étroits, il est possible de retirer le pare-chaleur 2.

� Prendre garde à la buse brûlante ! Lors des tra-
vaux sans pare-chaleur, les risques de brûlures
sont plus élevés.

Pour retirer ou remettre en place le pare-chaleur, en-
core faut-il que l’appareil soit refroidi et arrêté. Pour re-
froidir l’appareil, le faire fonctionner le cas échéant
quelques instants sur le niveau « Air froid ».

Tourner le pare-chaleur 2 dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre pour le retirer. Dans l’autre sens
pour le remettre en place.

Pose de l’appareil
Pour refroidir l’appareil ou bien pour disposer des deux
mains, l’appareil doit être posé à plat (cf. figure ).

� Etre particulièrement vigilant lors des travaux
effectués alors que l’appareil est posé ! Risque
de brûlure au niveau de la buse ou du flux d’air
chauds.

Les lettres des exemples d’utilisation suivants se réfè-
rent aux schémas du volet dépliant.

Les valeurs de température précisées pour les exem-
ples d’utilisation sont données à titre indicatif. Elles
peuvent être modifiées en fonction des propriétés des
matériaux. De même, la distance à observer entre la
buse et la pièce à travailler dépend des caractéristi-
ques de cette dernière.

La température la mieux adaptée au matériau et à l’uti-
lisation doit être déterminée après un essai préalable.
Commencer donc le travail avec une valeur de tempé-
rature plus basse.

Tous les exemples d’utilisation (sauf ) peuvent être
exécutés sans accessoires supplémentaires. Cepen-
dant, l’utilisation des accessoires proposés simplifie le
travail et augmente sensiblement la qualité du résultat.

� Attention lors des changements de buses :
risque de brûlures ! Ne pas entrer en contact
avec la buse brûlante. Laisser l’appareil refroidir.
Porter des gants de protection.

Le programme important d’accessoires Bosch (voir
catalogue d’accessoires Bosch) vous permettra de
nombreuses autres utilisations.

Les manuels de bricolage en vente habituelle dans le
commerce vous fourniront des conseils supplé-
mentaires.

Niveau Débit d’air Température
I 150 l/min 50 °C
II 300 l/min 50 ... 630 °C
III 500 l/min 50 ... 630 °C

Instructions d’utilisation

Exemples d’utilisation

C

B
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Décapage de peinture et de colle
Mettre en place la buse à jet plat 6. Ramollir la peinture
au jet d’air chaud et la retirer à l’aide d’un couteau à
décaper. Si l’action du jet d’air chaud est trop longue,
la peinture brûle et ne s’enlève que difficilement. Le
couteau à décaper doit toujours être maintenu propre
et tranchant.
La plupart des produits adhésifs et colles (p.ex. auto-
collants) se ramollissent sous l’effet de la chaleur. Les
assemblages peuvent alors être défaits ou les restes
de colles retirés.

Décapage de peinture sur cadre de fenêtre
Risque de bris de verre !
Impérativement utiliser la buse protège-vitres 7.
Sur les surfaces profilées, la peinture peut être retirée
au moyen d’un couteau à décaper adéquat. Les res-
tes peuvent être ensuite éliminés à l’aide d’une brosse
métallique souple.

Déformage des tuyaux en plastique
Mettre en place la buse 8. Pour éviter que le tuyau ne
se rompe en pliant, celui-ci doit être rempli de sable et
obturé à ses deux extrémités. Chauffer le tuyau ré-
gulièrement en faisant aller et venir la buse.

Soudage des matières plastiques
Mettre en place la réduction 11 et le patin à souder 10.
Les pièces à souder ainsi que le fil à souder 9 doivent
être de matériaux identiques (PVC avec PVC, par
exemple). La ligne de soudure doit être propre et
exempte de toute trace de graisse.
Chauffer le joint jusqu’à ramollissement. Tenir compte
du fait que la différence de température entre les états
pâteux et liquide d’une matière plastique est très fai-
ble. Alimenter en fil à souder 9 et le faire couler dans la
fente de manière à générer un bourrelet régulier.

Rétraction
Mettre en place la réduction 11. Choisir le diamètre de
la gaine thermorétractable 12 en fonction de la pièce
(cosse de contact, par exemple).
Chauffer la gaine thermorétractable de façon homogène.

Dégivrage de conduites d’eau
Il est souvent difficile de faire la différen-
ce entre une conduite d’eau et une con-
duite de gaz. Ne jamais chauffer une con-
duite de gaz.

Mettre en place la buse 8. Réchauffer la zone gelée en
partant de sa périphérie et en progressant vers son
centre. 
Réchauffer les tubes en matières plastiques ainsi que
les segments de conduite avec toutes les précautions
requises afin d’éviter de les endommager.

Soudage
Pour les soudages ponctuels, utiliser la réduction 11.
Pour les soudages de conduites, utiliser la buse à ré-
flecteur 8. 
Si une soudure sans fondant est utilisée, appliquer une
graisse ou une pâte à soudure sur la zone à souder.
En fonction du matériau, chauffer la zone à souder de
50 à 120 secondes environ. Amener la soudure. La
température de la pièce doit faire fondre la soudure.
Une fois la pièce refroidie, éliminer le fondant sur la
zone.

� Avant toute intervention sur l’appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

� Pour obtenir un travail satisfaisant et sûr, nettoyer
régulièrement l’appareil ainsi que ses ouïes de re-
froidissement.

Si, malgré tous les soins apportés à la fabrication et au
contrôle de l’appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit être confiée qu’à une station de ser-
vice après-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande
de pièces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro de référence à dix chiffres de la machine.

Récupération des matières premières plutôt 
qu’élimination des déchets
Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué à partir d’un
papier recyclé blanchi en l’absence de chlore.

De même, nos pièces plastiques ont été marquées en
vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Sous réserve de modifications

A

B

C

D

E

F

Maintenance et nettoyage

Instructions de protection 
de l’environnement

G
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�G.RÉ¡÷G ≈∏Y πjó©J …CG AGôLEG πÑb ¢ùÑ≤ŸG øe ¢ùHÉ≤dG Öë°S

�πLCG øe ájƒ¡àdG ¥ƒ≤°Th RÉ¡÷G áaÉ¶f ≈∏Y kÉªFGO ßaÉM
.ÚeCGh óq«L πµ°ûH π¨°ûdG

ájÉæ©H ™æ°U ób ¬fCG øe ºZôdÉH RÉ¡÷ÉH π∏N …CG çhóM óæY
áeóN õcôe ‘ ¬MÓ°UEG Öéj ,IójóY äGQÉÑàNG RÉàLGh á≤FÉa

.á«FÉHô¡µdG ¢TƒH Iõ¡LCG ádÉch

áëF’ ≈∏Y QƒcòŸG ô°û©dG ÖJGôŸG hP Ö∏£dG ºbQ ôcP AÉLôdG
.QÉ«¨dG ™£b äÉÑ∏W ∫É°SQEG óæY hCG IQÉ°ûà°S’G óæY RÉ¡÷G êPƒ‰

∞«¶æàdGh áfÉ«°üdG

.äÉjÉØædG ‘ AÉ≤dE’G øe k’óH ΩÉÿG OGƒŸG ÜÉ°ùàcG IOÉYEG

áØ°üæe á≤jô£H ±Ó¨dGh ™HGƒàdGh RÉ¡÷G øe ¢ü∏îàdG Öéj
.™«æ°üàdG IOÉYE’ á∏HÉ≤dG äÉjÉØædG ≥jôW øY áÄ«Ñ∏d

øe ‹ÉÿGh ¬©«æ°üJ OÉ©oŸG ¥QƒdG øe á°SGôµdG √òg â©æ o°U ó≤d
.Qƒ∏µdG

IOÉ˘YE’ ∂dò˘H á˘eÓ˘Y ø˘FGó˘∏˘dG ø˘˘e á˘˘Yƒ˘˘æ˘˘°üŸG AGõ˘˘LC’G π˘˘ª–
.á«≤ædG ´GƒfC’G ™«æ°üJ

áÄ«ÑdG ájÉªM

¿Éª°†dG QƒeCÉH ≥q∏©àj ÉÃ ¢üàıG ôLÉàdG ¤EG ¬LƒàdG AÉLôdG
.QÉ«¨dG ™£b ÚeCÉJh í«∏°üàdGh

áeóÿG

äÓjó©àdG ∫ÉNOEG ≥ëH ßØàëf

≠ª°üdG qπM / AÓ£dG ádGREG

 ìƒ£°ùdG åØæe ÖqcQ6øNÉ°ùdG AGƒ¡dG á£°SGƒH AÓ£dG øq«d .
á∏jƒW IqóŸ IQGô◊G ÒKCÉJ …ODƒj .¥ƒ∏ŸG á£°SGƒH mhÉ°ùàH ¬dRCGh
AÉ≤HEG øe óH ’ .¬àdGREG áHƒ©°U øe ójõj É‡ AÓ£dG ¥GÎMG ¤EG

 .kÉØ«¶fh kGOÉM ¥ƒ∏ŸG
Ú∏J (kÓãe á≤°UÓdG äÉbÉ£ÑdG) á≤°UÓdG OGƒŸG øe ójó©dG
á˘˘dGREG hCG äÓ˘˘°Uƒ˘˘dG π˘˘°üa ò˘˘Fó˘˘æ˘˘Y ø˘˘µÁh .IQGô◊G á˘˘£˘˘°SGƒ˘˘H

.óFGõdG ≠ª°üdG

òaGƒædG øY AÓ£dG ádGREG

!êÉLõdG ô°ùc ô£N
 êÉLõ∏d »bGƒdG åØæŸG ΩGóîà°SG7 .…Qhô°V

¥ƒ˘∏ŸG á˘£˘˘°SGƒ˘˘H IRQÉ˘˘Ñ˘˘dG ìƒ˘˘£˘˘°ùdG ø˘˘Y AÓ˘˘£˘˘dG á˘˘dGREG ø˘˘µÁ
.áqjôW á«fó©e IÉ°Tôa á£°SGƒH ¬æe ¢üq∏îàdG qºà«d Ö°SÉæŸG

øFGó∏dG øe áYƒæ°üŸG Ö«HÉfC’G π«µ°ûJ Ò«¨J

 ¢ùcÉ©dG åØæŸG ÖqcQ8¬Ä∏e qºàj ¿CG Öéj ÜƒÑf’G AÉæãfG ™æŸ .
¬µjô– ÈY mhÉ°ùàH ÜƒÑf’G uºM .Úaô£dG øe √qó°Sh ∫ÉeôdÉH

.ôNB’ mÖfÉL øe

øFGó∏dG º◊

 …Ò¨°üàdG ÅjÉ¡ŸG åØæŸG ÖcQ11 ΩÉë∏dG AGòMh10Öéj .
 ΩÉë∏dG Ö«°†bh É¡ª◊ OGôŸG π¨°ûdG ™£b øe kÓc ¿ƒµj ¿CG9

 øeIOÉŸG ¢ùØf ∂«à°SÓÑdG)(PVC)§N ¿ƒµj ¿CG Öéj .(kÓãe
.Ωƒë°ûdG øe kÉ«dÉNh kÉØ«¶f ΩÉÄàd’G

IÉYGôŸG ™e Úé©dÉc íÑ°üj ≈àM ΩÉÄàd’G §N ¿Éµe øî°S
á˘∏˘FÉ˘°ùdG á˘dÉ◊Gh á˘«˘æ˘˘«˘˘é˘˘©˘˘dG á˘˘dÉ◊G ÚH …QGô◊G ∫ÉÛG ¿CG

 ΩÉë∏dG Ö«°†b ±É°†j .π«Ä°V áfó∏dG IOÉª∏d9ô q£≤jh ∂dP ó©H
.áª¶àæe áHóM πµ°ûàJ å«ëH õ◊G ¤EG

¢TÉªµf’G

 …Ò¨°üàdG ÅjÉ¡ŸG åØæŸG ÖcQ11ΩƒWôÿG ô£b QÉàNG .
 »°TÉªµf’G12.kÓãe πÑµdG ∂Ñ°ûªc ,π¨°ûdG á©£b ºFÓj å«ëH

.mhÉ°ùàH »°TÉªµf’G ΩƒWôÿG uºM

√É«ŸG Ö«HÉfCG øY óqªéàdG ádGREG

•ƒ£N øY AÉŸG •ƒ£N õ««“ Ö©°üj Ée kÉÑdÉZ
.kGóHCG RÉ¨dG •ƒ£N AÉªMEG Rƒéj ’ .êQÉÿG øe RÉ¨dG

 ¢ùcÉ©dG åØæŸG ÖcQ8kÉFóàÑe kÉªFGO óªéàŸG ¿ÉµŸG øî°S .
.§°SƒdG ¤EG kÉ¡Lƒàeh ±ô£dG øe

Ö«HÉfC’G ™£b ÚH äÓ°UƒdG kÉ°†jCGh á«æFGó∏dG Ö«HÉfC’G øî°S
.É¡aÓJEG ÖæéàJ »µd ¢UÉN QòëH

F

E

D

C

B

AÚ∏dG ΩÉë∏dG

 …Ò¨°üàdG ÅjÉ¡ŸG åØæŸG ÖcQ11åØæŸGh ,»£≤ædG º«ë∏à∏d
 ¢ùcÉ©dG8.Ö«HÉfC’G º«ë∏àd

óæY º«ë∏àdG ¿Éµe ≈∏Y º«ë°ûàdG ¿ƒé©e hCG º«ë∏àdG ºë°T ™°V
Ö°ùM º«ë∏àdG ¿Éµe øî°S .ô¡°U óYÉ°ùe ¿hO ΩÉ◊ ∫Éª©à°SG

 IóŸ IOÉŸG ´ƒf120–50¿CG Öéj .ΩÉë∏dG ±É°†j .á«fÉK
.π¨°ûdG á©£b IQGôM áLQO ∫ÓN øe ΩÉë∏dG Ühòj

.º«ë∏àdG ¿Éµe OÈj ¿CG ó©H ô¡°üdG óYÉ°ùe ∫RCG

G



IQGô◊G »bGh ∂a

 IQGô◊G »bGh ∂a øµÁ2.kGóL á≤«°†dG øcÉeC’ÉH πª©dG óæY

�!QÉ◊G åØæŸG øe ¢SÎMGπª©dG óæY óFGR ¥GÎMG ô£N qº©j
.IQGô◊G »bGh ¿hO

»bGh Ö«côJ πLCG øe √AÉØWEG q”h OôH ób RÉ¡÷G ¿ƒµj ¿CG Öéj
OQÉ˘˘Ñ˘˘dG AGƒ˘˘¡˘˘dG á˘˘LQó˘˘H IÒ°üb IÎØ˘˘d RÉ˘˘¡÷G π˘˘¨˘˘˘°T .IQGô◊G

.IQhô°†dG óæY √ójÈàd

 IQGô◊G »bGh ´õfG2áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y ácôM √ÉŒG ¢ùµ©H ¬∏àØH
.áYÉ°ùdG ÜQÉ≤Y ácôM √ÉŒÉH ¬∏àa ∫ÓN øe ¬Ñ«côJ óYCG hCG

kÉÑfÉL RÉ¡÷G ™°Vh

ÚcÎdG í£°S ≈∏Y Ö°üàæe πµ°ûH kÉÑfÉL RÉ¡÷G ™°Vh Öéj
AÉæKCG øjó«dG Éà∏c AÓNEG πLCG øe hCG »eÉ◊G RÉ¡÷G ójÈàd

 IQƒ°üdG ô¶fG) π¨°ûdG.(

�í£°S ≈∏Y ¬©°Vh q” RÉ¡éH π¨°ûdG óæY kGóL ¢SÎMG
!¬æ«cÎdQÉ«J óæYh QÉ◊G åØæŸG ≈∏Y ¥GÎM’G ô£N qº©j

.øNÉ°ùdG AGƒ¡dG

C

áëØ°üdÉH Ωƒ°SôdG ≈∏Y á«dÉàdG π¨°ûdG á∏ãeCG ‘ ±ôMC’G óæà°ùJ
.»æã∏d á∏HÉ≤dG

»g IQGô◊G §Ñ°V øY π¨°ûdG á∏ãeCG ‘ IQƒcòŸG äÉeƒ∏©ŸG ¿EG
IOÉ˘e äGõ˘q«˘e Ö°ùM ∞˘∏˘à˘î˘J ó˘bh á˘«˘d’ó˘à˘°SG º˘«˘b ø˘Y IQÉ˘Ñ˘˘Y
IOÉÃ π˘¨˘°ûdG á˘©˘£˘b ø˘Y åØ˘æŸG ó˘© ŏH á˘aÉ˘°ùe ≥ q̆∏˘©˘à˘J .π˘¨˘˘°ûdG

.É¡à÷É©e »¨ÑJ »àdG π¨°ûdG

∫Ó˘˘N ø˘˘e Iô˘˘e π˘˘c ‘ á˘˘Ñ˘˘°SÉ˘˘æŸG IQGô◊G á˘˘LQO êô˘˘î˘˘à˘˘°ùJ
.á°†Øîæe IQGôM áLQóH CGóÑJ ¿CG »¨Ñæj ∂dòd .á«∏ª©dG áHôéàdG

 GóY Ée) ∫Éª©à°S’G á∏ãeCG ™«ªL ≥«Ñ£J øµÁ.™HGƒJ ¿hO (
πª©dG Ò°ù«J ¤EG …ODƒj á°Vhô©ŸG ™HGƒàdG ™£b ΩGóîà°SG ¿CG ’EG

.kGÒãc áé«àædG iƒà°ùe ™aQ ¤EGh

�!¥GÎM’G ô£N ,åaÉæŸG ∫GóÑà°SG óæY ¢SÎMG¢ùª∏J ’
.á«bGƒdG äGRÉØ≤dG póJQG .OÈj RÉ¡÷G ∑ôJG .QÉ◊G åØæŸG

á˘©˘°SGƒ˘dG (¢Tƒ˘H ™˘HGƒ˘J êƒ˘dÉ˘à˘c ™˘LGQ) ¢Tƒ˘H ™˘HGƒ˘˘J ¢Vô˘˘©˘˘J
.áØ∏àıG ΩGóîà°S’G ä’É› øe ójõŸG ¥É£ædG

∫É¨°TC’G Öàc ‘ äÉ¶MÓŸG øe ójõŸG ≈∏Y π°ü– ¿CG ∂æµÁ
.¥Gƒ°SC’G ‘ ádhGóàŸG

B

1 609 929 F40  •  (03.07) T »HôY–3

πªY äGOÉ°TQEG

π¨°T á∏ãeCG

 AGƒ¡dG á«ªc §Ñ°V(GHG 630 DCE)

 ìÉàØŸG á£°SGƒH AGƒ¡dG á«ªc §Ñ°V øµÁ3.äÉLQO çÓK ≈∏Y
 Úà˘LQó˘dÉ˘H IQGô◊G á˘LQO §˘˘Ñ˘˘°V ø˘˘µÁII hIIIQR á£˘°SGƒ˘H

 IQGô◊G4.

áLQOAGƒ¡dG á«ªcIQGô◊G áLQO
I150 á≤«bódG/Îd 50 ájƒÄe áLQO

II300 á≤«bódG/Îd630 ... 50 ájƒÄe áLQO
III500 á≤«bódG/Îd630 ... 50 ájƒÄe áLQO

:ÉeóæY kÓãe AGƒ¡dG á«ªc ¢†«ØîJ
– ÒÑc πµ°ûH π¨°ûdG á©£b §«fi AÉªMEG ÖZôoj ’
–IÒ¨°U π¨°T á©£b ∂jô– qºàj ¿CG õFÉ÷G øe ¿Éc ¿EG hCG

.AGƒ¡dG QÉ«J á£°SGƒH

 OQÉÑdG AGƒ¡dG áLQO ¿EGIhCG á«eÉM π¨°T á©£b ójÈàd áªFÓe
kÉÑfÉL ¬©°Vh πÑb RÉ¡÷G ójÈàd kÉ°†jCG í∏°üJh .AÓ£dG ójÈàd

.áÑcôŸG åaÉæŸG ∫GóÑà°SG πLCG øe hCG

IQGô◊G §Ñ°V(GHG 630 DCE)

 ïØædG äÉLQóH IQGô◊G áLQO §Ñ°V øµÁII hIII.èjQóJ ¿hO

 ïØædG áLQO ¤EG Ò«¨àdG ó©HII hCGIII á°TÉ°ûdG ≈∏Y ô¡¶J5IóŸ
3IôŸG ‘ ÉgQÉ«àNG q” »àdG IQGô◊G áLQO kÉÑjô≤J ¿GƒK

 `H É¡«dEG QÉ°ûjh ,áHƒZôŸG IQGô◊G áLQóc IÒNC’G≈∏Y
∫ƒ˘©˘ØŸG á˘jQÉ˘°S É˘¡˘«˘dEG ±hó˘¡ŸG IQGô◊G á˘˘LQO ¿EG .á˘˘°TÉ˘˘°ûdG
ÚàLQódG ÚH ∫É≤àf’G óæY Ò¨àJ ’h ÚàæK’G ïØædG »àLQód

II hIII.

IQÉ°TEÉH QÉ°ûoj É¡«dEG ±hó¡ŸG IQGô◊G áLQO øY ¿ÓYE’G ó©H
åØæŸG êôfl óæY á«∏©ØdG IQGô◊G áLQO ¤EG á°VÉeƒdG
CÉØ£J .É¡«dEG ±hó¡ŸG áHƒZôŸG IQGô◊G áLQO Æƒ∏H óM ¤EG

 º¡°SC’G≈∏Y á«dÉ◊G IQGô◊G áLQO ¢Vô©oJh ,∂dP ó©H
 á°TÉ°ûdG5.

 ÉgQób äGƒ£îH É¡«dEG ±hó¡ŸG IQGô◊G áLQO ™aQ øµÁ10

'' ±ô£dG ≈∏Y §¨°†dG ∫ÓN øe ájƒÄe äÉLQO+QR ≈∏Y ''
 IQGô◊G áLQO4±ô£dG ≈∏Y §¨°†dG ∫ÓN øe É¡°†«ØîJ hCG

''– IQGô◊G áLQO QR ≈∏Y ''4QõdG ≈∏Y §¨°†dG ¢†Øîj hCG ójõj .
 QGó≤Ã É¡«dEG ±hó¡ŸG IQGô◊G áLQO IÒ°üb IÎØd10äÉLQO

IÎØd QõdG ≈∏Y §¨°†dG ¢†Øîj hCG ójõj .IóMGh IôŸ ájƒÄe
 QGó≤Ã É¡«dEG ±hó¡ŸG IQGô◊G áLQO á∏jƒW10ájƒÄe äÉLQO

π°UƒàdG qºàj ¿CG ¤EG hCG QõdG ¥ÓWEG qºàj ¿CG ¤EG á≤MÓàe äGôe
 .iƒ°ü≤dG hCG É«fódG IQGô◊G áLQO ¤EG

 ïØædG áLQóH IOóÙG IQGô◊G áLQO ≠∏ÑJI kÉ≤Ñ°ùe50áLQO
 ïØædG áLQO øe ∫É≤àf’G óæY .ájƒÄeII hCGIIIIQGôM äÉLQóH

 ïØædG áLQO ¤EG á«dÉYI»µd IÒ°üb á«æeR IÎa ∂dP Ö∏£àj
 ÉgQób IQGôM áLQO ¤EG RÉ¡÷G OÈj50QÉ°ûj .ájƒÄe áLQO

 á°TÉ°ûdG ≈∏Y5≈∏Y á«∏©ØdG IQGô◊G áLQO ¤EG ójÈàdG AÉæKCG
.åØæŸG êôfl



.á«FÉHô¡µdG áµÑ°ûdG ó¡L ¤EG ¬ÑàfG

äÉ˘eƒ˘∏˘©ŸG »˘FÉ˘Hô˘¡˘µ˘dG QÉ˘«˘à˘dG ™˘Ñ˘æ˘e ó˘¡˘L ≥˘˘aGƒ˘˘j ¿CG Öé˘˘j
.RÉ¡÷G êPƒ‰ áëF’ ≈∏Y IQƒcòŸG

 `H IOóÙG Iõ¡LC’G π«¨°ûJ øµÁ230 `H §dƒa220.kÉ°†jCG §dƒa

AÉØWE’Gh π«¨°ûàdG

:π«¨°ûàdG
:GHG 500-2 ìÉàØŸG §¨°†oj π«¨°ûà∏d3 õcôŸG ≈∏YI hCGII.

:GHG 630 DCE, GHG 600-3 ìÉàØŸG §¨°†oj π«¨°ûà∏d3

 õcôŸG ≈∏YI hCGII hCGIII.

:AÉØWE’G
 AÉØWE’Gh π«¨°ûàdG ìÉàØe §¨°†oj AÉØWEÓd3õcôŸG ≈∏YO

.áeOÉ°üŸG ≈àM

:GHG 630 DCE, GHG 600-3á∏jƒW IóŸ π¨°ûdG ó©H
AGƒ˘¡˘dG á˘LQó˘H RÉ˘¡÷G π˘«˘¨˘°ûJ »˘¨˘Ñ˘æ˘j á˘«˘dÉ˘Y IQGô˘M á˘LQó˘H

 OQÉÑdGI.√AÉØWEG qºàj ¿CG πÑb √ójÈàd

…QGô◊G ájÉbƒdG AÉØWEG

qº˘à˘j ,(kÓ˘ã˘e AGƒ˘¡˘dG ô˘°üM ÖÑ˘°ùH) ø˘î˘°ùŸG π˘«˘ª– •ô˘a ó˘˘æ˘˘Y
.¬∏ªY ™HÉàj ñÉØæŸG øµdh ,‹BG πµ°ûH RÉ¡÷G ±ôW øe √AÉØWEG
π°ü«d OôH ób RÉ¡÷G ¿ƒµj ÉeóæY øî°ùŸG π«¨°ûJ IOÉYEG qºàj

.π«¨°ûàdG IQGôM áLQO ¤EG

 IQGô◊Gh AGƒ¡dG á«ªc §Ñ°V(GHG 600-3 ,GHG 500-2)

 ìÉàØŸG §Ñ°V øµÁ3 ïØf »àLQO ≈∏Y(GHG 500-2)hCG
 ï˘˘Ø˘˘f äÉ˘˘LQO çÓ˘˘K(GHG 600-3)∂dP í˘ª˘°ùjh .á˘Ø˘∏˘àfl

Ö°ùM IQGô◊G äÉLQOh äÉ«ªµd áªFÓe äÓ«µ°ûJ QÉ«àNÉH
.ΩGóîà°S’G ∫É›

áLQOGHG 500-2GHG 600-3

I240 ,á≤«bódG/Îd250 ,á≤«bódG/Îd
300 ájƒÄe áLQO 50 ájƒÄe áLQO

II450 ,á≤«bódG/Îd350,á≤«bódG/Îd
500 ájƒÄe áLQO 400 ájƒÄe áLQO

III–500 ,á≤«bódG/Îd
600 ájƒÄe áLQO

:GHG 600-3 OQÉÑdG AGƒ¡dG áLQO ¿EGIá©£b ójÈàd áªFÓe
πÑb RÉ¡÷G ójÈàd kÉ°†jCG í∏°üJh .AÓ£dG ójÈàd hCG á«eÉM π¨°T

.áÑcôŸG åaÉæŸG ∫GóÑà°SG πLCG øe hCG kÉÑfÉL ¬©°Vh
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�.RÉ¡÷G ∞∏N ¤EG kÉªFGO »FÉHô¡µdG ∂∏°ùdG ôjô“ ¤EG ¢SÎMG

�hCG π¨°ûdG AÉæKCG Ö£©H Ö«°UCG GPEG »FÉHô¡µdG ∂∏°ùdG ¢ùª∏J ’
πª©à°ùJ ’ .kGQƒa ¢ùÑ≤ŸG øe ¢ùHÉ≤dG Öë°SG πH ™£b GPEG

.π∏îH ÜÉ°üe »FÉHô¡µdG ∂∏°ùdG ¿Éc GPEG kÉbÓWEG RÉ¡÷G

�.áÑbGôe ¿hO RÉ¡÷G πq¨°ûJ ’

�áMGôdG äGÎa ‘ á«FÉHô¡µdG áµÑ°ûdG øe ¢ùHÉ≤dG Öë°SG
RÉ¡÷G ≈∏Y πjó©J …CG AGôLEG πÑbh ∫Éª©à°S’G ΩóY óæYh

.(§Ñ°†dG ,∞«¶æàdG ,áfÉ«°üdG ,π¨°ûdG IqóY ∫GóÑà°SG :kÓãe)

�.á«bGh äGQÉ¶f póJQG

�∫É˘ª˘©˘à˘°S’G Aƒ˘°S ÖÑ˘°ùH) ó˘jó˘˘°ûdG …QGô◊G ÒKCÉ˘˘à˘˘dG …ODƒ˘˘j
≥FGô◊G Üƒ°ûf ô£N IOÉjR ¤EG RÉ¡÷G Gòg á£°SGƒH (kÓãe

!äGQÉéØf’G çhóM hCG

�á÷É©e óæY ∫É©à°TÓd á∏HÉ≤dGh áeÉ°ùdG äGRÉ¨dG πµ°ûàJ ób
π¨à°ûJ ’ .á¡HÉ°ûŸG OGƒŸGh ¢û«fQƒdGh AÓ£dGh øFGó∏dG

.∫É©à°T’G á∏¡°ùdG OGƒŸG hCG äGRÉ¨dG øe áHô≤e ≈∏Y

�êQÉN IOƒLƒeh ¥GÎMÓd á∏HÉb AGõLCG ¤EG ÅaódG π°üj ób
.ô¶ædG ∫É›

�.¿ÉµŸG ¢ùØf ≈∏Y á∏jƒW IÎØd RÉ¡÷G ¬qLƒJ ’

�äGRÉqØb Ωóîà°SG .QÉ◊G åØæŸG ¢ùª∏J ’ !¥GÎM’G ô£N
.á«bGh

�≈˘˘∏˘˘Y hCG ¢UÉ˘˘î˘˘°TC’G ≈˘˘∏˘˘Y QÉ◊G AGƒ˘˘¡˘˘dG QÉ˘˘«˘˘J ¬˘˘˘qLƒ˘˘˘J ’
.kGóHCG äÉfGƒ«◊G

�.ô©°ûdG ∞«Øéàd kGóHCG RÉ¡÷G πª©à°ùJ ’

�»¨ÑJ »àdG π¨°ûdG á©£b øe kGÒãc åØæŸG êôîÃ ÜÎ≤J ’
AÉ˘ª˘MEG •ô˘a ¤EG Qƒ˘°üÙG AGƒ˘¡˘dG …ODƒ˘˘j ó˘˘b .É˘˘¡˘˘à÷É˘˘©˘˘e

.RÉ¡÷G

�åØæŸG .øjõîà∏d ¬¶ØM πÑb kÉeÉ“ OÈj ¿CG RÉ¡é∏d íª°SG
.QGô°VC’G ÖÑ°ùj ób QÉ◊G

�.RÉ¡÷G Gƒ∏ª©à°ùj ¿CG kGóHCG ∫ÉØWCÓd íª°ùJ ’

�¿EG §≤a RÉ¡é∏d kÉª«∏°S kGAGOCG øª°†J ¿CG ¢TƒH ácô°ûd øµÁ
.RÉ¡÷G Gò¡d á°ü q°üıG á«∏°UC’G ™HGƒàdG ∫Éª©à°SG q”

π«¨°ûàdG



1åØæŸG

2IQGô◊G »bGh

3GHG 600-3/GHG 500-2

/AÉØWE’Gh π«¨°ûàdG ìÉàØe
IQGô◊G áLQOh AGƒ¡dG á«ªc Ò«©J ìÉàØe

3 DCEGHG 630

AGƒ¡dG á«ªc Ò«©J ìÉàØe/AÉØWE’Gh π«¨°ûàdG ìÉàØe

4IQGô◊G §Ñ°†d QR
(GHG 630 DCE)

5á°TÉ°T (GHG 630 DCE)

6ìƒ£°S åØæe*

7êÉLõ∏d »bGh åØæe*

8¢ùcÉY åØæe*

9ΩÉ◊ Ö«°†b*

10ΩÉë∏dG AGòM*

11…Ò¨°üJ ÅjÉ¡e åØæe*

12»°TÉªµfG ΩƒWôN*

*‘ IGƒàfi â°ù«d ∞°UƒdG ‘ hCG Ωƒ°SôdG ‘ IOƒLƒŸG ™HGƒàdG ¢†©H
.…OÉ©dG ójQƒàdG
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øNÉ°S AGƒg ñÉØæe500-2GHGGHG 600-3GHG 630 DCE

Ö∏£dG ºbQ0 601 94A 0..0 601 94B 0..0 601 94C 7..

iƒ°ü≤dG áµ∏¡à°ùŸG IQó≤dG]•Gh[600180010002

á«Ñjô≤àdG AGƒ¡dG á«ªc]á≤«bódG/Îd[450/240500/350/250500/300/150

á«Ñjô≤àdG IQGô◊G áLQO
åØæŸG êôfl óæY]ájƒÄe áLQO[500/300600/400/50630 ... 50

IQGô◊G ¢SÉ«b ábO
åØæŸG êôfl óæY%10±%10±%10±

ô°TDƒŸG ≈∏Y––%5±

π«¨°ûàdG IQGôM áLQO á°TÉ°T*]ájƒÄe áLQO[––+50 ... 0

»Ñjô≤àdG (™HGƒJ ¿hO) ¿RƒdG]≠c[0,750,80,9

ájÉbƒdG áÄaII/II/II/

RÉ¡÷G äÉØ°UGƒe

*.π«¨°ûàdG IQGôM áLQO ∫É› êQÉN á°TÉ°ûdG Oƒ°ùJ ¿CG πªàÙG øe

.IOôØŸG Iõ¡LC’G ¢†©Ñd ájQÉéàdG äÉ«ª°ùàdG ∞∏àîJ ó≤a ,RÉ¡÷G Ö∏W ºbQ IÉYGôe ≈Lôj

 Ö°ùM äÉ°SÉ«≤dG º«b ójó– q”EN 50 144.

 ´ƒf) RÉ¡÷G è«é°V iƒà°ùe áª«b ¿EGAøe πbCG kIOÉY ¿ƒµJ (
70 ´ƒf) πÑ«°ùjOA.(

è«é°†dG øY äÉeƒ∏©e

ádGRE’h ,ø˘FGó˘∏˘dG º˘ë˘∏˘dh π˘«˘µ˘°ûJ Ò«˘¨˘à˘d RÉ˘¡÷G ¢ü˘ u°ü ŏN ó˘≤˘d
.á«°TÉªµf’G º«WGôÿG Úî°ùàdh AÓ£dG

äÓ°UƒdG qπ◊h ,ôjó°ü≤dÉH AÓ£∏dh º«ë∏à∏d kÉ°†jCG í∏°üjh Éªc
.√É«ŸG Ö«HÉfCG øY óqªéàdG ádGRE’h ábõà∏ŸG

¢ü q°üıG ∫Éª©à°S’G

¿hO RÉ˘¡÷G Gò˘g ∫É˘ª˘©˘˘à˘˘°SG §˘˘≤˘˘a ∂æ˘˘µÁ
Iô≤ah ∫Éª©à°S’G á°SGôc äCGôb ¿EG ôWÉfl
, πeÉc πµ°ûH ∂àeÓ°S πLCG øe äÉª«∏©àdG

.ábóH É¡æª°†àJ »àdG äÉª«∏©àdG â©ÑJGh

äGRÉ¨dG .kGóq«L π¨°ûdG ¿Éµe ájƒ¡J »¨Ñæj
Iqô°†e ¿ƒµJ Ée kÉÑdÉZ á∏µ°ûàŸG IôîHC’Gh

.áqë°üdÉH

�‘ ¬∏«¨°ûJ Rƒéj ’h Éªc kÉÑWQ RÉ¡÷G ¿ƒµj ¿CG Rƒéj ’
.ÖWQ ¿Éµe

�π˘˘c π˘˘Ñ˘˘b ¢ùHÉ˘˘≤˘˘dGh AÉ˘˘Hô˘˘¡˘˘µ˘˘dG ∂∏˘˘°Sh RÉ˘˘¡÷G ¢ü˘˘që˘˘˘Ø˘˘˘J
≈˘∏˘Y Qƒ˘˘ã˘˘©˘˘dG ∫É˘˘M ‘ RÉ˘˘¡÷G π˘˘ª˘˘©˘˘à˘˘°ùJ ’ .∫É˘˘ª˘˘©˘˘à˘˘°SG
í«∏°üàH Ωƒ≤j ¿CG ¢üàfl πeÉ©d §≤a íª°SG .ÜÉ£YC’G

.kGóHCG ∂°ùØæHRÉ¡÷G íàØJ ’ .ÜÉ£YC’G

�øe m¥Gh ìÉàØe ÈY AÓÿG ‘ πª©à°ùJ »àdG Iõ¡LC’G π°U
 ∞∏îàŸG QÉ«àdG(FI) ófR QÉ«àH30.≈°übC’G ≈∏Y ÒÑeCG »∏«e

.á∏àÑe AGƒLCG ‘ hCG QÉ£eC’G ∫ƒ£g AÉæKCG RÉ¡÷G Ωóîà°ùJ ’

�.»FÉHô¡µdG πÑµdG πÑpb øe RÉ¡÷G ≥∏©J hCG πª– ’

∂àeÓ°S πLCG øe

RÉ¡÷G AGõLCG
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´ƒLQ) óæµ«e ¬°VôY ≈fGhGôa ≈aÉ°VG πFÉ°Sh ¢TƒH âcô°T
ƒdÉJÉc ¬H Oƒ°T|¿ÉµeG Éª°T ¬H ¬c (¢TƒH ≈aÉ°VG πFÉ°Sh `

à°SO øjGRG ,ógó«e|.ó«æc √OÉØà°SG ∞∏àfl iÉgQÉc iGôH √É

¬˘˘H •ƒ˘˘Hô˘˘e iÉ˘˘¡˘˘HÉ˘˘à˘˘cQO GQ OQƒ˘˘e ø˘˘jGQO Î°û«˘˘H äÉ˘˘YÓ˘˘WG
fÉN ≈æa iÉgQÉc|.âaÉj ó«gGƒN ≈

Ö°ù¸ ¿Oôc ∑É> h ∑’ Ï°TGOôH

 ≈ë£°S ∂fÉ°ûaG6√Oôc Ωôf ÆGO iGƒg ÉH GQ ∑’ .ó«gO QGôb GQ
¿óeBGOQGh äQƒ°UQO ∑’ .ójQGOôH ∑OQÉc ÉH ¿É°ùµjQƒ£H h
∑OQÉc .ó°T ógGƒN πµ°ûe ¿BG Ï°TGOôH h ¬àNƒ°S OÉjR äQGôM

.ó°TÉHõ«J h õ«“ ójÉH
äQGôMôKGQO (≈Ñ°ù¸ iÉg ¬bQh kÓãe) ≈Ñ°ù¸ OGƒe RG iQÉ«°ùH

|Ö°ù¸ h √OôcRÉH ¿Gƒà«e GQ ∫É°üJG iÉg âª°ùb .ófƒ°û«e Ωô
.â°TGOôH GQ √ófÉª«bÉH

√ôéæ> ∑’ Ï°TGOôH

!ó«°TÉH ¬°û«°T Ï°ùµ°T ÖXGƒe
 ≈JQGôM âXÉØM ∂fÉ°ûaG RG kÉªàM7 .ó«æc √OÉØà°SG

∑OQÉc ÉH ¿Gƒà«e GQ QGO π«aô> h ¬àaQhôa iÉg í£°S ∑’
.Oƒ‰õ«“ ≈ª«°S ¢SoôoH ÉH GQ ¬WƒHôe πfi h ¬à°TGOôH ≈Ñ°SÉæe

≈µ«à°SÓ> iÉg ¬dƒd ¿OGO Ωôa Ò«¨J

HÉJRÉH ∂fÉ°ûaG| ô8ƒ∏L iGôH .ó«gO QGôb GQ|¿ó°T ºN RG iÒ
GôfBG ±ôWhO h √Oôcô> ø°T ÉH GôfBG πNGO ójÉH ¬dƒd πeÉc

 ¿É°ùµjQƒ£H ≈ÑfÉL ¿ófÉNô¸ ÉH GQ ¬dƒd .ójóæÑH|.ó«æc Ωô

≈µ«à°SÓ> äÉ©£b ¿OGO ¢TƒL

à°SÉc ∂fÉ°ûaG| ô11jÉL h| iQÉµ°TƒL √É10.ó«gO QGôb GQ
º˘«˘°S h ó˘«˘gó˘H ¢Tƒ˘˘L º˘˘g ¬˘˘H ó˘˘«˘˘gGƒ˘˘î˘˘«˘˘e ¬˘˘c GQ ≈˘˘JÉ˘˘©˘˘£˘˘b

 iQÉµ°TƒL9 RG ójÉH¢ùæL ∂j≈> ÉH ≈°S ih ≈> kÓãe) .ó°TÉH
.ó°TÉH  ≈Hô¸ ≈H h õ«“ ójÉH ∫É°üJG πfi .(≈°S ih

 ¿ó°T ÒªN l¬∏Môe ÉJ GQ ∫É°üJG πfi|¬à°TGO ¬LƒJ .ó«æc Ωô
¿ó°T ¿GhQ h iÒªN âdÉM ÚH äQGôM l¬∏°UÉa ¬c ó«°TÉH

 iQÉµ°TƒL º«°S ¢ù`°S .â°SG ºc √OÉe9ó«æc OQGh ±Éµ°T QO GQ
óeBGôH ∂j ÉJ|.Oƒ°T OÉéjG í£°ùªg ≈

æ∏«°T ¢VÉÑ≤fG|`

à°SÉc ∂fÉ°ûaG| ô11 ≈°VÉÑ≤fG l¬dƒd ô£b .ó«gO QGôb GQ12GQ
jÉL kÓãe) QÉc l¬©£b ÉH Ö°SÉæàe|.ó«æc ÜÉîàfG (πHÉc √É

æ∏«°T| â°SGQGôb ¬c GQ ≈| ¿É°ùµjQƒ£H Oƒ°T OÉ°û|.ó«æc Ωô

ÜBG iÉg ¬dƒd ≈FGOõîj

 iÉg ¬dƒd RG kGôgÉX ¿Gƒà«‰ kÉÑdÉZ GQ ÜBG iÉg ¬dƒd|RÉ
 l¬dƒd .OGO ¢ü«î°ûJ| ¬Lƒ˝«g ¬H GQ RÉ|.ó«æµf Ωô

HÉJRÉH ∂fÉ°ûaG| ô8RG GQ ¬dƒd l√Oõîj âª°ùb .ó«gO QGôb GQ
 πNGO iƒ°S ¬H ¬«°TÉM ±ôW| .ó«æc Ωô

•É«àMG ÉH GQÉg ¬dƒd ÚH ∫É°üJG h ≈µ«à°SÓ> iÉg âª°ùb
 iOÉjR|ƒ∏L Ég âª°ùb øjG ¿ójO Ö«°SBG RG ÉJ ó«æc Ωô|.Oƒ°T iÒ

F

E

D

C

B

A

�à°SO ihQ iQÉc ´ƒfôg RG πÑb|¥ôH RG GQ ¬NÉ°T hO √É
.O«°ûµH

�à°SO|≈˘˘˘HQÉ˘˘˘c ΩÉ‚G iGô˘˘˘H GQ ¬˘˘˘jƒ˘˘˘¡˘˘˘˘J iÉ˘˘˘˘gQÉ˘˘˘˘«˘˘˘˘°Th √É
fõ«“ ¬°û«ªg øÄª£ehô£N|.ójQGó¡

à°SO ¬µ«˘JQƒ˘°UQO|π˘˘MGô˘˘e QO ¬˘˘c iOÉ˘˘˘jR âbO Oƒ˘˘˘Lh É˘˘˘H √É
 äQƒ°U ¢ûjÉeRBG h ój`GƒJ|Òª©J iGôH ójÉH ,OÉàaG QÉc RG ,¬àaô

Òª©J RG ≈µj ¬H|¬©LGôe ¢TƒH ≈bôH πFÉ°Sh RÉ› iÉg √É
.ó«æc

à˘°SO l√QÉ˘HQO ¬˘µ˘«˘JQƒ˘˘°UQO|ó˘jÉ˘˘H ,ó˘˘«˘˘°TÉ˘˘H ¬˘˘à˘˘°TGO ¤GDƒ˘˘°S √É
 l√QÉª°T kÉªàM10à°SO Ö°ù¸ôH ihQ ¬c GQ ¢TQÉØ°S ≈ªbQ|√É

.ó«æc ôcP ,â°SG √ó°T ó«b

à°SO ¿Oôcõ«“ h ¢ùjhô°S|√É

¬dÉHR ™aO iÉéH ΩÉN OGƒe Oó› ¿OQhBG â°SóH

à°SO|™aO iÉ¡°ThQ ÉH GôfBG ióæH ¬à°ùHh ≈aÉ°VG πFÉ°Sh ,√É
.ó«æc êQÉN QhO RG â°ùjR §«fi ÉH Ö°SÉæàe ¬dÉHR

∫ƒ°üfi ¬c ô∏c ¿hóH òZÉc ihQ ,ójQGO â°SO QO ¬c iG √hõL
.â°SG √ó°T ˚É¸ ,ó°TÉH ≈e ój`GƒJ

à°SO ≈µ«à°SÓ> äÉ©£b|.ófG √ó°T ¢üî°ûe Oó› Oj`GƒJ iGôH √É

â°ùjR §«fi ßØM

à°SO Òª©J ,âfÉª°V RG √OÉØà°SG iGôH|≈cójQGõHG ¬«¡J h √É
.ó«æc ¬©LGôe ¢ü°üîàe √óæ°Thôa ¬H §≤a

¢ùjhô°S

ôg ≥M|â°SG ®ƒØfi iÒ«¨J ¬fƒ

Ωôf iQÉc º«◊

à°SÉc ∂fÉ°ûaG RG iG ¬£≤f iQÉc º«◊ iGôH| ô11º«◊ iGôH h
HÉJRÉH ∂fÉ°ûaG  Ég ¬dƒd ¿Oôc| ô8 .ó«gO QGôb GQ

ó˘jÉ˘H ,ó˘«˘æ˘c ≈˘e √OÉ˘Ø˘à˘°SG ™˘jÉ˘e ¿hó˘H º˘«◊ RG ¬˘µ˘«˘JQƒ˘°UQO
πfi .ó«dÉÃ º«◊ πfi ihQ GQ º«◊ ÒªN Éj h º«◊ ≈Hô¸
¬LQO 120 ÉJ 50 ÚH √OÉe ´ƒf ÉH Ö°SÉæàe GQ iQÉc º«◊

|äQGôM ôKG QO ójÉH º«◊ .ó«æc ¬aÉ°VG ¿BG ¬H GQ º«◊ .ó«æc Ωô
.Oƒ°T ÜBG QÉc l¬©£b OƒN

.ó«æc ∑É> GQ ™jÉe l√OÉe ójÉH º«◊ πfi ¿ó°TOô°S RG ó©H

G



≈JQGôM ¢û°Tƒ> Ï°TGOôH

æJ ≈∏«N iÉg âª°ùb ihQ ¿Oôc QÉc iGôH|¢û°Tƒ> ¿Gƒà«e `
 ≈JQGôM2.â°TGOôH GQ

�.ó«°TÉH ÆGO ∂fÉ°ûaG ÖXGƒe≈JQGôM ¢û°Tƒ> ¿hóH QÉc
àNƒ°S ô£N ófGƒà«e|.OÈH ’ÉH GQ ≈

à°SO ójÉH ≈JQGôM ¢û°Tƒ> ¿OGO QGôb h Ï°TGOôH iGôH|Oô°S √É
à˘˘°SO ¿ó˘˘°TOô˘˘°S iGô˘˘H .ó˘˘°TÉ˘˘H √ó˘˘°T ¢Tƒ˘˘eÉ˘˘N h|Gô˘˘fBG ó˘˘jÉ˘˘H √É

.ójRGófG QÉc ¬H Oô°S iGƒg l¬LQO ihQ √ÉJƒc k’ÉªàMG

 ≈JQGôM ¢û°Tƒ>2h ó«æc RÉH âYÉ°S âcôM â¡L ±ÓNôH GQ
.ójóæÑH √QÉHhO ¢Sƒµ©e â¡L QO Éj

à°SO ¿OGO QGôb|√É

à˘°SO ¿ó˘°T Oô˘˘°S iGô˘˘H|ô˘˘g ¿Oƒ˘˘H OGRBG Qƒ˘˘¶˘˘˘æ˘˘˘e ¬˘˘˘H É˘˘˘j h ÆGO √É
à°SO ójÉH â°SOhO| ¬«µJ ihQ GQ √É| ôjƒ°üJ) OGO QGôb ¿BG √É.(

�æg|à°SO ÉH QÉc ΩÉ| ¬«µJ ihQ ¬c ≈gÉ|ójÉH ,OQGO QGôb √É
.ó«°TÉH ÖXGƒe ≈∏«NÆGO iGƒg ¿ÉjôL h ÆGO ∂fÉ°ûaG

àNƒ°S OÉéjG ófGƒà«e|.óæc ≈

C
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 Gƒg QGó≤e º«¶æJ(GHG 630 DCE)

 ˛jƒ°S ÉH ¿Gƒà«e GQ Gƒg QGó≤e3º«¶æJ ∞∏àfl l¬LQO ¬°S ihQ
 iÉg ¬LQO QO .OôcII hIIIl¬ªcO ÉH GQ äQGôM ¿Gõ«e ¿Gƒà«e

4.Oôc º«¶æJ

¬LQOGƒgQGó≤eäQGôM l¬LQO
I150 ¬≤«bOQO Î«d 50«àfÉ°S| OGô

II300 ¬≤«bOQO Î«d630 ... 50«àfÉ°S| OGô

III500 ¬≤«bOQO Î«d630 ... 50«àfÉ°S| OGô

:Oôc ºc ójÉH OQGƒe øjG QO kÓãe GQ Gƒg QGó≤e
–.Oƒ°T ÆGO óM RG ¢û«H QÉc l¬©£b §«fi ójÉÑf ¬c ≈©bƒe
–æg|¿ÉjôL ôKG QO ∂Ñ°S QÉc l¬©£b ∂j â°SG øµ‡ ¬c ≈eÉ

.Oƒ°T ÉéHÉL Gƒg

 Oô°S iGƒg l¬LQOIÉj h √ó°T ÆGO äÉ©£b ¿OôcOô°S iGôH
fQ ¿ó°T ∂°ûN|Oô°S iGôH Úæ˝ªg ¬LQO øjG .â°SG Ö°SÉæe `

à°SO ¿Oôc| QÉæc RG πÑb √É|∂fÉ°ûaG ¢†jƒ©J Éj h Ï°TGò
.â°SG Ö°SÉæe

äQGôM l¬LQO º«¶æJ(GHG 630 DCE)

 iÉg ¬LQO QO ¿Gƒà«e GQ äQGôM QGó≤eII hIII√GƒÿO Qƒ£H
.Oôc º«¶æJ

 iÉg ¬LQO ¬H πjóÑJ RG ó©HII hIII°ûjÉ‰ QO äQGôM l¬LQO|ô
5¬H kÓÑb ¬c â°SG ≈JQGôM ¬LQO øjG .Oƒ°û«e √OGO ¿É°ûf

 âeÓYÉH h â°SG √ó°T ÜÉîàfG äQGôM ¬LQO ¿GƒæY¬H
°ûjÉ‰ QO ¬«fÉK 3 äóe|RG äQGôM l¬LQO .ó°T ógGƒN ôgÉX ô

à°SO äQób l¬LQO hOôg iGôH √ó°T Ú«©J πÑb|√OƒH Èà©e √É
 iÉg ¬LQO ÚH πjóÑJ ÉH hII hIII.óæc ≈‰ Ò«¨J

 ¿OR ∂ª°û¸ ÉH √ó°T Ú«©J ¢û«> RG äQGôM ΩÓYG RG ó©H
,Oƒ°û«e √OGO ¿É°ûf ∂fÉ°ûaG ≈LhôN QO ≈©bGh äQGôM l¬LQO

à°SO ÉJ|¿BG RG ó©H .ó°SôH √ó°T ÜÉîàfG äQGôM l¬LQO ¬H √É
 iÉg âeÓY°ûjÉ‰ h √ó°T ¢TƒeÉN| ô5äQGôM l¬LQO

.ógó«e ¿É°ûf GQ ≈∏©a

iÉg ¬∏°UÉa ÉH ¿Gƒà«e GQ √ó°T Ú«©J ¢û«> RG äQGôM l¬LQO
«˘à˘fÉ˘°S ¬˘LQO √O|l¬˘LQO ¿Oô˘H ’É˘H iGô˘H .Oô˘˘c ÜÉ˘˘î˘˘à˘˘fG OGô

{ âeÓY ójÉH äQGôM+ äQGôM ÜÉîàfG l¬ªcO QO GQ z4QÉ°ûa
{ ¿OGO QÉ°ûa ÉH  .OGO– äQGôM ÜÉîàfG l¬ªcO QO z4¿Gƒà«e

¬ªcO øjG ihQ √ÉJƒc ¿OGO QÉ°ûa .OQhBG ÚjÉ> GQ äQGôM l¬LQO
«àfÉ°S ¬LQO 10 ¿Gõ«e ¬H GQ äQGôM l¬LQO|Éj h ’ÉH OGô

GQ äQGôM l¬LQO ¬ªcO øjG Î°û«H ¿OGO QÉ°ûa .OQhBG ≈e ÚjÉ>
«àfÉ°S ¬LQO 10 iÉg ¬∏°UÉa QO ÖJôe Qƒ£H|’ÉH Qó≤fBG OGô

Éj h ÌcGóM ¬ªcO ¿Oôc ÉgQ ÉH ¬µæjG ÉJ ,OQhBG ≈e ÚjÉ> Éj h
.Oƒ°T Ú«©J Üƒ∏£e äQGôM l¬LQO πbG óM

≈∏ªY iÉg ≈FÉªægGQ

¢ùµY ¬H ÚjÉ> iÉg ∫Éãe QO √ó°T √OÉØà°SG ÚJ’ ±hôM
.â°SG √ó°T ˚É¸ ƒ°TÉJ l¬ëØ°U ihQ ¬c Oƒ°û«e •ƒHôe ≈FÉg

≈Ñjô≤J iÉg √RGófG äQGôM iÉg ¬LQO ¬H •ƒHôe äÉYÓWG

l¬∏°UÉa .Oƒ°T OÉjR h ºc √OÉe ´ƒf ÉH Ö°SÉæàe ófGƒà«e h √OƒH
à°ùH QÉc l¬©£b ÉH ∂fÉ°ûaG|.OQGO QÉc o¬©£b ´ƒf ¬H ≈

â°SóH ≈∏ªY l¬HôŒ QO ¿Gƒà«e GQ äQGôM l¬LQO øjôJ Ö°SÉæàe
´hô°T ôJ ÚjÉ> äQGôM ÉH GQ QÉc â°SG Î¡H øjGôHÉæH .OQhBG

.ó«æc

ôjƒ°üJ RGÒZ ¬H) √ó°T √OGO ¿É°ûfôjhÉ°üJQO ¬µ«FÉgQÉc l¬ªg
√OÉØà°SG ∫ÉM ÚYQO .â°SGôLG πHÉb ≈aÉ°VG πFÉ°Sh ¿hóH (

l¬é«àf h √OôcôJ ¿É°SBG GQ QÉc iOÉ¡æ°û«> ≈aÉ°VG πFÉ°Sh RG
.Oôc ógGƒNÎ¡H ÖJGôe ¬H GQ QÉc

�æg|â°SO ÏNƒ˘˘°S ô˘˘£˘˘N ÖXGƒ˘˘e ∂fÉ˘˘°ûaG ¢†jƒ˘˘©˘˘˘J ΩÉ
.ó«°TÉH.ó«æc iQGO OƒN ÆGO ∂fÉ°ûaG ¬H ¿OR â°SO RG

à°SO|.ó«°Tƒ`H ≈æÁG ¢ûµà°SO .Oƒ°T Oô°S ∫hG ójÉH √É

B

iQÉc iÉg ∫Éãe

 l¬LQO QO √ó°T Ú«©J πÑbRG äQGôM ¿Gõ«e ÌµdGóMI√Ééæ>
«àfÉ°S ¬LQO|à°SO ¬µ«JQƒ°UQO .ó°TÉH ≈e OGô|äQGôM ÉH √É

 l¬LQO RG ’ÉHII hIII l¬LQO ¬HI≈gÉJƒc äóe ,Oƒ°T πjóÑJ
à˘˘°SO äQGô˘˘M É˘˘J ,ó˘˘«˘˘˘°ûc ó˘˘˘gGƒ˘˘˘N ∫ƒ˘˘˘W|50 l¬˘˘˘˘˘˘LQO ¬˘˘˘˘˘˘H √É

«àfÉ°S|à°SO ¿ó°T Oô°S ÉH .ójBG ÚjÉ> OGô|äQGôM l¬LQO √É
°ûjÉ‰ QO ∂fÉ°ûaG ≈LhôN ≈©bGh| ô5.Oƒ°û«e √OGO ¿É°ûf
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�à°SO|¿GõjhBG πHÉc RG GôfBG h √Oôµf πªM ¿BG πHÉc RG GQ √É
.ó«æµf

�à°SO â°û> RG ¬°û«ªg GQ πHÉc|.ó«æc OQ √É

�√QÉ> Éj h √ójO ¬eó°U QÉc ÚMQO ¥ôH º«°S ¬µ«JQƒ°UQO
GQƒa GQ º«°S h √Oôc iQGOOƒN ¿BG ¬H ¿OR â°SORG ,Oƒ°T

à˘°SORG .ó˘«˘°ûµ˘H ¥ô˘˘HRG|√ó˘˘jO ¬˘˘eó˘˘°U ¿BG º˘˘«˘˘°S ¬˘˘˘c ≈˘˘˘gÉ
.ó«æµf √OÉØà°SG

�à°SO ÉHQÉc ¬H|.ó«°TÉH ¬à°TGO äQÉ¶f √É

�RG √OÉ˘˘Ø˘˘à˘˘°SG Ωó˘˘˘Y äQƒ˘˘˘°UQO ,iQÉ˘˘˘c iÉ˘˘˘g âMGÎ°SG QO
à°SO|à˘˘°SO ihQ iQÉ˘˘˘c ´ƒ˘˘˘f ô˘˘˘g RG π˘˘˘Ñ˘˘˘b h √É|Ó˘ã˘e) √É

à°SO º«¶æJ h ¿Oôc õ«“ ,¢ùjhô°S ,QÉc QGõHG ¢†jƒ©J|(√G
à°SO RG GQ ¬NÉ°ThO|.ó«°ûµH √É

�.ó«æc √OÉØà°SG ≈æÁG `µæ«Y RG

�≈H l√OÉØà°SG l¬£°SGƒH kÓãe) √ó°T OÉéjG OÉjR ≈∏«N äQGôM
à°SO øjG ÉH (¬jhQ|GQ QÉéØfG h iRƒ°ù°ûJBG ô£N ófGƒà«e √É

.óæc ôJ OÉjR

�fQ ,≈˘µ˘«˘à˘˘°SÓ˘˘> OGƒ˘˘e ihQ QÉ˘˘c|¬˘˘˘HÉ˘˘˘˘°ûe OGƒ˘˘˘˘e h ∑’ ,`
 OÉéjG åYÉH ófGƒà«e|äQhÉ› QO .Oƒ°T ≈ª°S iÉgRÉ

|.ó«æµf QÉc Gõ°ûJBG OGƒe h ÉgRÉ

�Éª°T ójO RG ¬c ó°SôH ≈FGõ°ûJBG äÉ©£b ¬H ófGƒà«e äQGôM
.óæ°TÉH ≈e QhO

�à°SO|.ó«æµf ¬£≤f ∂j ¬Lƒàe iOÉjR äóe GQ √É

�iQGOOƒ˘˘N ÆGO ∂fÉ˘˘°ûaG ¬˘˘˘H ¿OR â°SO RG !ÏNƒ˘˘˘°Sô˘˘˘£˘˘˘N
.ó«æc â°SóH ≈æÁG ¢ûµà°SO .ó«æc

�f äÉfGƒ«M Éj h ¢UÉî°TG ±ô£H GQ ÆGO OÉH ¿ÉjôL|.ójÒ

�à°SO øjGRG|ôg √É|.ó«æµf √OÉØà°SG ƒe ¿Oôc ∂°ûN iGôH õ

�iQGOOƒNQÉc äÉ©£b ¬H ∂fÉ°ûaG l¬fÉgO ¿Oôc ∂jOõfRG
óM RG ¢û«H ¿ó°T ÆGO åYÉH â°SG øµ‡ Gƒg ºcGôJ .ó«æc

à°SO|.Oƒ°T √É

� QÉ˘˘æ˘˘c RG π˘˘Ñ˘˘b|à˘˘°SO Ï°TGò|H √É|.Oƒ˘˘°T Oô˘˘°S ¬˘˘c ó˘˘jQGò
.óæc OÉéjG Ö«°SBG h äQÉ°ùN â°SG øµ‡ ÆGO ∂fÉ°ûaG

�à°SO ÉH ¿OôcQÉc l√RÉLG ¬Lƒ˝«g ¬H ¿ÉcOƒc|.ófQGóf GQ √É

�à˘°SO í˘«˘ë˘°U Oô˘µ˘∏˘˘ª˘˘Y ≈˘˘JQƒ˘˘°UQO ¢Tƒ˘˘H âcô˘˘°T|GQ √É
.ó«æc √OÉØà°SG π°UG ≈aÉ°VG πFÉ°Sh RG ¬c ,óæµ«e Úª°†J

.ó«æc ¬LƒJ ¬µÑ°T QO ¥ôH QÉ°ûa ¬H

ihQ √ó°T ó«b iÉg √RGófG RG ójÉÑf ¬µÑ°T QO OƒLƒe ¥ôHQÉ°ûa
à°SO Ö°ù¸ôH|.ó°TÉH Î°û«H √É

à°SO|220 ÉH ,ófG √ó°T ¢üî°ûe âdh 230 ÉH ¬c ≈FÉg √É
.óææµ«eQÉc õ«f âdh

¿Oôc ¢TƒeÉN h ø°ThQ

:¿Oôc ø°ThQ
:GHG 500-2à°SO ¿Oôc ø°ThQ iGôH| ˛jƒ°S √É3ihQ GQ

 âdÉMI Éj hII.ó«gO QÉ°ûa

:GHG 630 DCE, GHG 600-3à°SO ¿Oôc ø°ThQ iGôH|√É
 ˛jƒ°S3 âdÉM ihQ GQI hII Éj hIII.ó«gO QÉ°ûa

:¿Oôc ¢TƒeÉN
à°SO ¿Oôc ¢TƒeÉN iGôH| π°Uh h ™£b ¬ªcO √É3l¬£≤f ÉJ GQ

| âdÉM ihQ ÒO.ó«gO QÉ°ûa

:GHG 630 DCE, GHG 600-3G|à°SO ≈f’ƒW ≈Jóe ô|√É
à°SO ójÉH ,ó«°TÉH ¬àNGófG QÉc ¬H ’ÉH äQGôM ÉH GQ|πÑb GQ √É

 l¬LQO ihQ ¿ó°T Oô°S iGôH ¿Oôc ¢TƒeÉN RGIOô°S iGƒg ÉH
.ójRGóæ«H QÉc ¬H

≈JQGôM âXÉØM l√óææc ™£b

 ¬H OÉjR ¿óeBG QÉ°ûa äQƒ°UQO|à°SO l√óææc Ωô|ºcGôJ  kÓãe) √É
à°SO (Gƒg|Gƒg ¢ûî> ¤h √ó°T ¢TƒeÉN OƒN iOƒN ¬H √É

à°SO äQGôM ≈àbh .óHÉj ≈e ¬eGOG|iGôH ΩR’ äQGôM ¬H √É
 ,óeBG ÚFÉ> QÉc|.óæµ«e QÉc ¬H ´hô°T √QÉHhO √óææc Ωô

 Gƒg äQGôM l¬LQO h QGó≤e º«¶æJ
(GHG 600-3 ,GHG 500-2)

 ˛jƒ°S3 ∫óe QO ¿Gƒà«eGQGHB 500-2 ∫óe QO h hO ihQ
GHB 500-3¿Gƒà«e Ö«JôJ øjóH .OGO QGôb ¬LQO ¬°S ihQ

l¬LQO h QGó≤e RG ≈Ø∏àfl äÉÑ«côJ QÉc ´ƒf ÉH Ö°SÉæàe
.Oôc ÜÉîàfG GQ Gƒg äQGôM

¬LQOGHG 500-2GHG 600-3

I240 ¬≤«bOQO Î«d250 ¬≤«bOQO Î«d
 300«àfÉ°S| OGô 50«àfÉ°S| OGô

II450 ¬≤«bOQO Î«d350 ¬≤«bOQO Î«d
500«àfÉ°S| OGô 400«àfÉ°S| OGô

III–500 ¬≤«bOQO Î«d
600«àfÉ°S| OGô

:GHG 600-3 Oô°S iGƒg l¬LQOIäÉ©£b ¿OôcOô°S iGôH
fQ ¿ó˘˘˘˘°T ∂°ûN É˘˘˘˘j h √ó˘˘˘˘˘°T ÆGO|¬˘˘LQO ø˘˘jG .â°SG Ö°SÉ˘˘æ˘˘˘e `
à°SO ¿Oôc Oô°S iGôH Úæ˝ªg| QÉæc RG πÑb √É|Éj h Ï°TGò
.â°SG Ö°SÉæe ∂fÉ°ûaG ¢†jƒ©J

iRGófG √GQ



1∂fÉ°ûaG

2äQGôM ≈àXÉØM âª°ùb

3GHG 600-3/GHG 500-2

/π°Uh h ™£b l¬ªcO
Gƒg äQGôM l¬LQO h QGó≤e º«¶æJ

3 DCEGHG 630

Gƒg äQGôM QGó≤e º«¶æJ/π°Uh h ™£b l¬ªcO

4äQGôM º«¶æJ l¬ªcO
(GHG 630 DCE)

5°ûjÉ‰|Q (GHG 630 DCE)

6≈ë£°S ∂fÉ°ûaG*

7¬°û«°T RG âXÉØM ∂fÉ°ûaG*

8HÉJRÉH ∂fÉ°ûaG|ô*

9iQÉµ°TƒL º«°S*

10jÉL|iQÉµ°TƒL √É*

11à°SÉc ∂fÉ°ûaG|ô*

12≈°VÉÑ≤fG l¬dƒd*

*≈∏°UG AGõLG ¿GƒæY ¬H ¬°û«ªg â°SG √óeBG Ïe Éjh ôjƒ°üJ QO ¬c ≈∏FÉ°Sh
à°SO|.Oƒ°û«‰ ¬°VôY √É
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ÆGO iGƒg l√óæeO500-2GHGGHG 600-3GHG 630 DCE

¢TQÉØ°S l√QÉª°T0 601 94A 0..0 601 94B 0..0 601 94C 7..

à°SO iOhQh äQóbÌcGóM|√É]äGh[600180010002

Gƒg ≈Ñjô≤J QGó≤e]¬≤«bOQO Î«d[450/240500/350/250500/300/150

Gƒg ∂fÉ°ûaG ≈LhôN QO äQGôM]«àfÉ°S|OGô[500/300600/400/50630 ... 50

 √RGófG âbO|äQGôM iÒ
`µfÉ°ûaG ≈LhôN%10±%10±%10±

°ûjÉ‰ QO|ô––%5±

°ûjÉ‰|à°SO iQÉc äQGôM ô|√É*]«àfÉ°S|OGô[––+50 ... 0

kÉÑjô≤J (≈aÉ°VG πjÉ°Sh ¿hóH) ¿Rh[kg]0,750,80,9

≈æÁG l¬jÉ>II/II/II/

à°SO äÉ°üî°ûe|√É

*°ûjÉ‰|.Oƒ°T ∂jQÉJ iQÉc äQGôM RG êQÉN â°SG øµ‡ ô

à°SO ¢TQÉØ°S l√QÉª°T ¬H kÉØ£d|à°SO iQÉŒ ΩÉf .ó«æc ¬LƒJ ¿ÉJ √É|.ó°TÉH ¬à°TGO ähÉØJ ºg ÉH â°SG øµ‡ Ég √É

 √RGófG ôjOÉ≤e| OQGófÉà°SG ÉH â°SG Ö°SÉæàe √ó°T iÒEN 50 144.

 l√RGófG ≈Jƒ°U í£°S| iÉæÑeôH √ó°T ¬àaôA∫óe ÉH ≥HÉ£e
à°SO| ≈Jƒ°UQÉ°ûa í£°S :RG â°SG äQÉÑY √É70 dB (A).

Gó°U ¬H •ƒHôe äÉYÓWG

à˘˘°SO ø˘˘jG|OGƒ˘˘˘e ¿OGO ¢Tƒ˘˘˘L h Ωô˘˘˘aÒ«˘˘˘¨˘˘˘˘J iGô˘˘˘˘H §˘˘˘˘≤˘˘˘˘a √É
fQ Ï°TGOôH ,≈µ«à°SÓ>| h äÉ©£b ihQ RG `|æ∏«°T ¿Oôc Ωô|`

.â°SG √ó°T ¬àNÉ°S ¢VÉÑ≤fG iGôH
à°SO øjG Úæ˝ªg|∫É°üJG ¿OôcRÉH ,¿OôcOhófG ™∏b iGôH √É

.â°SG Ö°SÉæe ÜBG iÉg ¬dƒd RG ≈FGOR ïj h Ö°ù¸

à°SO RG √OÉØà°SG OQGƒe|√É

à°SO øjG ÉHô£N ≈HQÉc iGôH|¬¸ÎaO √É
âbó˘H GQ ≈˘æÁG äGQô˘˘≤˘˘e √hõ˘˘Lh É˘˘ª˘˘æ˘˘gGQ
ihÒ> ÓeÉc ¿BG äGQƒà°SORG h √Oôc ¬©dÉ£e

.ó«æc

 .ó˘˘«˘˘æ˘˘c ¬˘˘jƒ˘˘¡˘˘J GQ ¿É˘˘JQÉ˘˘˘c πfi|h É˘˘˘gRÉ
≈àeÓ˘°S iGô˘H kÉ˘Ñ˘dÉ˘Z ó˘YÉ˘°üà˘e iÉ˘gQÉ˘î˘H

.â°SG ô°†e

�à°SO|¬˘˘H Üƒ˘˘Wô˘˘e §˘˘«fiQO É˘˘j h Oƒ˘˘°T ¢ù«˘˘N ó˘˘jÉ˘˘˘Ñ˘˘˘f √É
QÉc|.Oƒ°T ¬àaô

�à°SOÉHQÉc RG πÑb|.ó«æc ∫Îæc GôfBG l¬NÉ°ThO h º«°S √É
¿BG Oó› l√OÉ˘Ø˘à˘°SGRG ≈˘æ˘a ä’É˘µ˘˘°TG l√ó˘˘gÉ˘˘°ûe äQƒ˘˘°UQO
¬©LGôe ≈æa ¢ü°üîàe ¬H Òª©J iGôH .ó«æc iQGOOƒN

à°SO ¿OôcRÉHRG .ó«æc|.ó«æc iQGOOƒN √É

�G|à°SO RG RÉH §«fi QO ô|õjô> ¬H GôfBG ,ó«æµ«e √OÉØà°SG √É
 ≈µjÎµdG iÉ£N πHÉ≤e QO âXÉØM(FI)ÌcGóM äQób ÉH

30à°SO ÉH .ó«æc π°Uh ô`eBG ≈∏«e|QO h ¿GQÉH ôjR √É
 .ó«æµf QÉc âHƒWQ

≈æÁG äGQô≤e

à°SO AGõLG|√G



 

* Des idées en action.
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