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Système d’application
Scotchcast™ Twist-n-Mix
Pour résines XR9101, XR9102 et XR9103
(classe B : 130 °C)

Bulletin Technique
BT 0868-0402
Avril 2002

Description
Spécialement adapté aux applications de potting en
construction électriques, le Twist-n-Mix est un concept
simple de dosage et de mélange pour matière de coulée à
froid.
Le système est composé d’un pistolet applicateur, d’une
cartouche à double corps et d’une buse mélangeuse. Il suffit
de mettre en place la cartouche et la buse et d’appuyer sur la
gâchette.
Ce système, nouveau et extrêmement pratique, permet à la
fois un mélange parfait des 2 composants et une grande
précision dans la distribution. Lorsque l’application est
terminée, replacer simplement le bouchon obturateur sur la
cartouche et stocker l’ensemble à température ambiante
jusqu’à l’utilisation suivante.

Avantages du pistolet applicateur
• Rapide et facile à utiliser.
• Précis lors de l’application.
• Fiable.
• Léger.
• Investissement minimum pour chaque poste de travail.

Avantages de la présentation en
cartouche double corps
• Dosage précis de chacun des 2 composants.
• Moins de perte de produit.
• Buse étudiée pour obtenir un parfait mélange des
2 composants.



Note importante :

Le produit décrit dans ce bulletin technique peut être utilisé pour des
applications très diverses.
Nous vous recommandons de réaliser des essais industriels dans les
conditions exactes de l’application envisagée et d’assurer que notre produit
satisfait à ses contraintes et de nous consulter préalablement à toute
utilisation particulière.
Les conditions de garantie de ce produit sont régies par nos conditions de
ventes, les usages et la législation en vigueur.
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Présentation
La résine XR 9101 est une résine époxyde liquide noire,
deux parts, semi-flexible, non-chargée, polymérisant à la
température ambiante, isolante de faible viscosité,
présentant une bonne adhésion et une réaction exothermique
négligeable. Elle possède une grande résistance à la
moisissure, aux carburants et aux huiles, ainsi qu’aux chocs
mécaniques et thermiques. Sa faible contrainte mécanique la
rend idéale pour le potting et l’encapsulation des
composants électroniques fragiles.
La résine XR 9101 existe en transparent.
La résine XR 9102 est une résine époxyde liquide noire,
deux parts, semi-flexible, non-chargée, polymérisant à la
température ambiante, isolante, thixotrope, de bonnes
caractéristiques d’adhésion et ayant une faible réaction
exothermique.
Tout comme la résine XR 9101, elle possède une grande
résistance à la moisissure, aux carburants et aux huiles, ainsi
qu’aux chocs mécaniques et thermiques.
Peu fluide, elle permet le « nappage » des composants sur
cartes électroniques, les protégeant ainsi contre les
agressions de l’environnement. De couleur noire, elle
empêche l’identification des composants enrobés. Sa faible
contrainte mécanique au moment de la polymérisation évite
tout dommage aux composants fragiles.
La résine XR 9103 est une résine époxyde liquide noire,
deux parts, semi-flexible, non-chargée, polymérisant à la
température ambiante isolante, de consistance pâteuse. Son
excellente adhésion et se grande résistance à la moisissure
en fait un produit idéal pour réaliser une étanchéité ou une
barrière contre l’humidité. Résistante aux carburants, aux
huiles, aux chocs thermiques et mécaniques, sa faible
réaction exothermique lui permet de s’utiliser aussi bien en
électricité qu’en électronique.
Extrudée à l’aide du pistolet applicateur, la résine XR 9103
permet de réaliser des joints isolants et des étanchéités à
l’arrière des connecteurs. Parmi les nombreuses autres
applications, on peut citer la réparation de matériel
électrique et électronique, l’enrobage, le blocage de
composants, le maintien de sortie de fils sur cartes, etc.…

Stockage et conservation
• Durée de vie : 1 an à partir de la date de production,
marqué sur la cartouche dans les conditions suivantes,
5 à 30 °C et 25 à 75 % d'humidité relative

Polymérisation
• 2 à 3 jours à 23 °C.
• Environ 2 heures à 60 °C.
• La durée de polymérisation dépend de la résine employée.
Pour de petites quantités (<10 g), il est recommandé de
chauffer la résine à 60 °C pour accélérer la polymérisation.

Caractéristiques

Résistance
aux chocs

Réaction  mécaniques
exothermique Viscosité et thermiques Adhésion

XR 9101 négligeable 7 000 Bonne Bonne
XR 9102 négligeable thixotrope Bonne Bonne
XR 9103 faible Hautement Bonne Excellente

thixotrope

Propriétés (valeurs typiques)*

Valeur
XR 9101

Méthode XR 9102
Propriétés d'essai XR 9103

Densité 1,1
Temps de gel 150
(minutes à 23 °C)
Rigidité diélectrique DIN 53481 22
(kV/mm)
Constante diélectrique DIN 53483 4,8
(50 Hz à 23 °C)
Facteur de dissipation DIN 53483 0,1
(50 Hz à 23 °C)
Résistivité volumique DIN 53482 10
(Ohm.cm à 23 °C)
Résistance à la DIN 53455 16
traction (MPa)
Allongement à la DIN 43455 74
rupture (%)
Dureté (shore D) DIN 53505 60

* Les valeurs de ces caractéristiques ne constituent que des
moyennes résultant des tests dans nos laboratoires et ne
peuvent en aucun cas être prises dans le but d’en faire des
spécifications.


