Druckluft-Blaspistole neu

um 20% reduzierter Energieverbrauch
desiKompressors

durch Kombination von SMC “Blaspistole*”
+ “S-Koppler” + “Spiralschlauch”

* Schon durch die Verwendung der Blaspistole (VMG) wird eine Einsparung von 10% erzielt

Schutzkappe Kupferrohrdiise ry -

Langen 100 mm und 150 mm

Drucklufterzeugung

20%

Blasluft Blasluft

56¢y° 70% Sonstige 50%

Kiihlung 30%

SMC-Blaspistole herkémmliche Blaspistolen
Blaspistole + S-Koppler + Spiralschlauch

Die elektrische Energie, die Kompressoren zur Drucklufterzeugung verbrauchen, macht ca. 202% des gesamten
Stromverbrauchs einer Fabrik aus. Dariiber hinaus werden z.B. 78% des gesamten Druckluftverbrauchs durch
Blasluftanwendungen verursacht. Blaspistolen von SMC bieten, im Vergleich zu herkémmlichen Modellen, einen
minimalen Druckverlust und erzielen somit die gleiche Leistung bei geringerem Betriebsdruck und einem
verringerten Druckluftverbrauch. Das Ergebnis ist eine Reduzierung des Stromverbrauchs um 202%.

serie VMG 2 SNC

CAT.EUS50-20F-DE



Energie sparen mit Pneumatiksystemen

. Energieeinsparung

)

Bei einer jahrlichen Betriebsstundenzahl der Blaspistole von 8.300 Stunden, betragen die Energie-Gesamtkosten bei
Verwendung von herkdmmlichen Blaspistolen rund 1.540 €. Durch die Verwendung von SMC Komponenten (Blaspis-
tole + S-Koppler + Spiralschlauch) wird eine Verringerung der jahrlichen Gesamtkosten auf 1.235 € erzielt, d.h. eine
jahrliche Einsparung von 306 € bzw. eine Einsparung von 20% der Gesamtkosten.
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Berechnungsbedingungen

* Blasabstand: 100 mm
* Staudruck: 0.011 MPa
¢ Stromkosten: 0.12 €/kWh

Betriebsbedingungen

¢ Blasluftdauer: 10 Sekunden

* Frequenz: 12 Mal/Stunde

* Betriebsstunden: 10 Stunden/Tag

* Betriebstage: 250 Tage/Jahr

* Anzahl Blaspistolen: 100 Stk.

¢ Gesamt-Betriebsstunden: 8.300 Stunden

‘ Ventilkonstruktion und Druckverlust

Der gerade Strémungskanal
verringert den Druckverlust.

)

Serie

VMG

herkommliche Blaspistolen
effektiver

Druckverlust

effektiver
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SMC revolutioniert Ihr Produktionssystem mit intelligenten

Energiespar-Losungen.

‘ Beispiel fiir eine VerbesserungsmaBnahme

Stellen Sie Ihr System um und verwenden Sie die Blaspistole, den S-Koppler und den Spiralschlauch von
SMC flr einen gréBeren effektiven Querschnitt.

nach der Verbesserung

Verhéltnis des
effektiven Querschnitts
3.04:1

D—<t
Filter-
Regler
SMC S-Koppler
1 @ Q ; 2@ ] /(m@)\—
N smc Spiralschlauch}
g
PraX . —
@I. N
E r SMC Blaspistole
3_. VMG
Diisen-g 2.5 mm
So bis S S2

vor der Verbesserung

D—<

herkémmliche

Kupplung
1 a— 2 @
3 herkémmlicher

L _ Spiralschlauch

herkommliche
Blaspistole
Diisen-g 3mm

So bis S1

S2
Verhiltnis des
effektiven Querschnitts
0.69:1

nach der Verbesserung vor der Verbesserung

Kupplung SMC S-Koppler (Serie KK) herkémmliche Kupplung
Ausstattung | Spiralschlauch SMC Spiralschlauch TCU1065-1-20-X6 herkémmlicher Spiralschlauch (Innen-g 5 mm, &quivalente Lange 5 m)
Blaspistole SMC Blaspistole VMG (Diisendurchm. ¢2.5) herkémmliche Blaspistole (Diisendurchm. @ 3 mm)
Kupplung, Schlauch (So) 13.45 mm? 5.1 mm?
effektiver . 2 "
Querschnitt Bluasplstole (S1) 30 mm 6 mm
Diise (S2) 4.4 mm? 6.3 mm?
Verhiltnis des effektiven Querschnitts (So bisSi: S2) 3.04:1 0.69:1
Staudruck 0.011 MPa (bei einem Abstand von 100 mm) 0.011 MPa (bei einem Abstand von 100 mm)
Betriebsdruck 0.4 MPa 0.5 MPa
Druck im Diiseninneren 0.385 MPa 0.276 MPa
Kompressordruck 0.5 MPa 0.6 MPa
Druckluftverbrauch 257 dm*min (ANR) 287 dm*min (ANR)
Leistungsaufnahme des Kompressors 1.25 kW 1.56 kW

@ Auswirkung des verringerten

Stromverbrauchs

Drucks

|«

16.7%

Druckver-
ringerung

@ Auswirkung des geringeren

@ Auswirkung des verringerten
Durchflusses

!

10.4%

verringerter
Durchfluss

nach vor der

der Verbesserung  Verbesserung

nach vor der
der Verbesserung Verbesserung

nach vor der
der Verbesserung  Verbesserung

@SNC Merkmale 2



‘ Modellauswahl Blaspistole, Spiralschlauch und S-Koppler ;";‘1222'22;5;’2“’°”e“‘ﬂ

Die Energieeinsparung wird durch die Verwendung der
passenden Blaspistole unter Berlicksichtung des Abstands
zwischen Duse und Werkstiick noch verstarkt.

Abstand empfohlene SMC-Komponenten
Diise zu Werkstiick Blaspistole Disen-@ Steckverbindung Spiralschlauch*
max. 20 mm VMG100-02-01 1 KQ2H06-02AS TCU0604[1-1-20-X6 KK4P-06H
max. 40 mm VMG1[1-02-02 1.5 KQ2H06-02AS TCU0604[1-1-20-X6 KK4P-06H
max. 60 mm VMG100-02-03 2 KQ2H08-02AS TCU08051-1-20-X6 KK4P-08H
tiber 60 mm VMG100-02-04 2.5 KQ2H10-02AS TCU106501-1-20-X6 KK4P-10H

x[: B (schwarz), W (weif3), R (rot), BU (blau), Y (gelb), G (grlin), C (transparent), YR (orange)

‘ FlieBdiagramm der Energieeinsparung

Gangige Blaspistolen haben einen effektiven Querschnitt von ca. 6 mmz2.
Die Blaspistole von SMC hingegen erzielt einen effektiven Querschnitt von 30 mmz2.

effektiver Querschnitt: grof3

ooooooooooooo also
Druckabfall: niedrig

Hoher Druck direkt vor der Dise.

daraus ergibt sich

. - eringerer Ausgangsdruck
oo kleinerer Diisendurchmesser 9
@ _ des Kompressors

daraus ergibt sich

A o 060666066060 6 o Reduzierung des Stromverbrauchs — 0
— =

@ zubehor

S-Koppler: Serie KK

H Spezielle Anschluss- und
-, Befestigungsmethode

Dank der Konstruktion ohne Stahlkugel verflgt
der S-Koppler tber ein schmales Gehéuse.

Ohne dabei den Kanal zu verengen, wird
- dadurch ein groBerer effektiver Querschnitt
J ermoglicht. e

Cry | ==

B Dichtungsstruktur mit
minimaler Leckage

Die verwendete Konstruktion sorgt
fur eine sehr gute Abdichtung.

SVC

Fir weniger Druckverlust:
Verbesserte Verbindung und verringerte Leckage

Merkmale 3

N

m GleichmaBiger, Stromungskanal
mit minimalen Unebenheiten

Da die Ventilfeder den Kanal nicht
blockiert, verringert sich der effektive
Querschnitt nicht.

m Konische Form der
Riickschlagventilspitze

Diese Struktur ermdglicht einen

gleichméBigen Durchfluss des Mediums.




. Variantenubersicht

Disenausiirung m

Gerauscharme Diise*
entspricht Dise (@ 2 mm) 90 bis 100 dB

81 x 4 gerduscharme Dise max. 80 dB

Anm.)Betriebsdruck 0.5 MPa
GemaB JIS B 8379 in einem Winkel
von 45 Grad gemessen.

Mit Schutzkappe

Schutzkappe fiir Diise mit AuBengewinde

« Gerduscharm durch
Spreizung des Luftstroms

Diise mit AuBengewinde™
Disen-@ [mm]: 1, 1.5, 2, 2.5, 3, 3.5, 4

c = Leistungsstark

und kostensparend

Schutzkappe fiir Kupferrohrdiise
(nur AuBen-& 6 mm)

&—

Hochleistungsdiise™

* Nutzt den Bernoulli-Effekt

zur Verstarkung des Luftstroms Einschraub-Version
Lange Kupferrohrdiise*
Duisenlange [mm]: 100, 150, 300, 600 .
S-Koppler-Version
™"+ Garantiert eine hohe Leistung, sogar bei - erpninauna ersio

einem groBeren Abstand zum Werkstiick.

A

Ausfiihrung mit Steckverbindung
R

®
Druckluftanschluss
unten J
<Gehause dunkelblau>
mit S-Kopplerstecker -
Druckluftanschluss
oben
<Gehause weiB>
Rc, NPT, G 1/4
Rc, NPT, G 3/8
KK4P-02MS

KK130P-02MS

ble metrisch: 06, 08, 310
; Zoll: o1/4", 25/16", 23/8"

‘ Bedienbarkeit, Sicherheit, Umweltschutz

Keine Beeintrachtigung durch Betriebsdruckschwankungen,
iberzeugend einfache Bedienbarkeit

Selbst bei Verwendung mit hohem
Betriebsdruck kann dieses Produkt dank
seiner einzigartigen ausbalancierten
Sitzventilkonstruktion mit dem gleichen
Kraftaufwand wie bei einem geringeren Druck
betétigt werden.

Verwendung von
stoBfesten Kunststoffen

Das Hauptgehéuse besteht aus & Y
stoBfestem Kunststoff. Im Falltest
aus 2 m Héhe entstanden keine
Risse, Briiche oder sonstige
Schéaden.

Alle Einzelteile konnen getrennt
recycelt werden

Alle  Kunststoffteile sind mit der
Materialbezeichnung  beschriftet.  Alle

Bauteile konnen demontiert, nach Material
sortiert und wiederverwertet werden.

Aluminium-
legierung /
rostfreier
Stahl

recyclebar

Merkmale 4



Druckluft-Blaspistole

Serie VMG =« ¢

Bestellschliissel

VMG1[1]|W|-]02-|32]-|C

y
Druckluftanschlussl mit Schutzkappe (nur fiir Diise mit
1 unten AuBengewinde, o6-Kupferrohrdiise)
2 oben — | ohne
C mit Schutzkappe/HNBR
CF | mit Schutzkappe/Fluorkautschuk
Gehéusefarbe
w weiB eDiise
BU dunkelblau Symbol Ausflihrung | Disen-@ | Diisen-Bestell-Nr.
— ohne Dise
01 1 KN-R02-100
AnschlussgroBe @ 02 1.5 KN-R02-150
Symbol | Anschlussart | BaugréBe und Bestell-Nr. 03 2 KN-R02-200
02 Rc1/4 04 | Dise mit AuBengewinde | 2.5 KN-R02-250
03 Rc3/8 05 3 VMG1-R02-300
NO2 ) N NPT1/4 06 3.5 VMG1-R02-350
NO3 Elnschraub- GewindegréB3e NPT3/8 07 4 VMG1-R02-400
Fo2 | Version Gi/4 11 1 KNH-R02-100
FO3 G3/8 12 Hochleistungsdiise 1.5 KNH-R02-150
11 S-Koppler- BestelH\r. des KK4P-02MS 13 2 KNH-R02-200
12 Version vervendeten Kopplers| KK 130P-02MS 21 0.75x 4 KNS-R02-075-4
HO6 | Steckverbindungs- | Bestell-Nr. der | KQ2HO06-02AS 22 | geréuscharme Diise mit 0.9x8 KNS-R02-090-8
HO8 Version verwendeten | KQ2HO8-02AS 23 AuBengewinde 1x4 KNS-R02-100-4
H10 (metrisch) | Steckverbindung [ 3511 0-02AS 24 1.1x8 KNS-R02-110-8
HO7 _[Steckverbindungs-| Bestell-Nr. der | KQ2HO7-35AS Kupferrohrdiise
HO9 Version verwendeten | KQ2H09-35AS Symbol| Ausfiihrung | Disenlinge| Diisen-@ Dusen-Bestell-Nr.
Hi1 (Zoll) Steckverbindung | K Q2H11-35AS 31 15 VMG1-06-150-300
Anm. 1) S-Koppler und Steckverbindung sind im selben 32 800 mm VMG1-06-200-300
Paket enthalten. 33 1.5 VMG1-06-150-600
Anm. 2) Bei Verwendung des S-Kopplersteckers ist die 34 | g6-Kupfermohrdiise A" 600 mm 2 VMG 1-06-200-600
AnschlussgroBe Ret/4. _ 35 1.5 VMG1-06-150-100
Anm. 3) Bei Verwendung der metrischen Steckverbindung 36 100 mm > VMG1-06-200-100
I;:;?;Z AnschlussgréBe der Druckluft-Blaspistole 37 50 15 VMG1-06-150-150
Anm. 4) Bei Verwendung der Zoll-Steckverbindung ist die 38 2 VMG1-06-200-150
AnschlussgrdBe der Druckluft-Blaspistole NPT1/4. M 2.5 VMG1-08-250-100
42 100 mm 3 VMG 1-08-300-100
43 3.5 VMG1-08-350-100
. 44 25 VMG1-08-250-150
Technische Daten 45 150 mm 3 VMG1-08-300-150
46 08-Kupferrohrdise Anm.) 3.5 VMG1-08-350-150
- 47 25 VMG1-08-250-300
Medium Druckluft 48 300mm| 3 VMG1-08-300-300
Betriebsdruckbereich 0 bis 1.0 MPa 49 3.5 VMG1-08-350-300
Priifdruck 1.5 MPa 50 25 VMG1-08-250-600
51 600 mm 3 VMG 1-08-300-600
;’,,gggg;’:g;;;;ﬂr _5 bis 60°C (kein Gefrieren) 52 35 VMG 1-08-350-600
Anm.) Bestell-Nr. fir das Set bestehend aus Kupferrohrdise und
Durchfluss-Kennwerte C (dm¥/s-bar): 6.0, b: 0.25 Steckverbindung. Kupferrohrdiise und Steckverbindung sind im
(ohne Diise) (effektiver Querschnitt: 30 mm?) selben Paket enthalten. o ) ) )
Siehe “Anbringen der Kupferrohrdiise” in der Bedienungsanleitung fir
AnschlussgréBe Rc, NPT, G 1/4, 3/8 die Vorgehensweise bei der Montage.
Druckluftanschluss unten \ oben
DiisenanschlussgréBe Rc1/4
Gewicht (ohne Zubehor) 165¢g
Betétigungskraft (bei 7N
vollstindig gedffnetem Ventil)

O
2



Druckluft-Blaspistole Serie VMG

Konstruktion
. o2 ® G 2 @® O @ Stiickliste
Nr. Beschreibung Material Anm.
2 1| Gehéuse L PBT
5 2 | Gehduse R PBT
- 3 | Sitzventil PBT
'l } i 4 | Ventilfilhrung POM
D= T | Q 5 | Diisenhalter Aluminiumlegierung eloxiert
y 6 | Anschluss Aluminiumlegierung eloxiert
e A Q 7 | Winkel PBT nur bei VMG120J
N\ 8 | Schutzkappe rostfreier Stahl
iy 9 |Ring rostfreier Stahl
3 14 10 | Spannarm PBT
T 11 | Feder rostfreier Stahl
1 12 | Hauptventildichtung HNBR
{ 13 | Betdtigungshebel PBT
6 i i Nur bei VMG110J
© 14 g‘:ﬂgﬂ}ﬂ;’a‘ﬁzmégﬂnten) POM Kombiniert mit dem
1918 Winkelanschluss 7).
15 | O-Ring NBR
13 oL% | 16 | O-Ring NBR
17 | Zylinderstift rostfreier Stahl
18 | Rundkopf-Kreuzschiitz-Schraube |  rostfreier Stahl
19 | Sechskantmutter rostfreier Stahl
Anm.) Dichtungen und Fiihrungen sind gefettet.
Durchfluss-Kennlinien Anm.) Die angegebenen Werte gelten bei vollstandig gedffnetem Ventil
Diise mit AuBengewinde Hochleistungsdiise
1500 E [ T T T T 400 - T T
1400 £ r— UMG1-R02-400:01 — : KNH-R02-200
1300 E VMG1-R02-350:03.5 7 350 /
T 1200 VMG1-R02-300:¢3 PPl T E P
Z 100F KN-R02-250:02.5 {7 —= z ¢ /’
< 1000 KN-R02-200:02 N < ok P
£ 900F ———— £ 0F L~
E  goo E+—KN-R02-150:01.5 £ i P KNH-R02-150
= 700 KN-R02-100:01 - = 200p ~ =
§ 600 E //\ )/ § 150 E // /
=) E 2 15
= s00f /( =y T = ; = -
2 400E —— 2 Lok e _— KNH-R02-100 |
o) E / =1 00 [ =
A 300 L : a e // | —
200 £ - = 50 =1 —
100 i " = ///
0 E C L L L L L L L L
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1 701 02 03 04 05 06 07 08 08 1
Betriebsdruck [MPa] Betriebsdruck [MPa]

Gerdauscharme Diise mit AuBengewinde

Lange Kupferrohrdiise

900: ‘ ‘
800 F KNS-R02-110-8
T 700
= =
< e00f 7
£ ol L~ NS:R02-090-44
g 400§ // //
2 of A _— KNS-R02-100-4
< E 7 i~
o £ /
S 200 ,/ "
100E // —
1 KNS-R02-075-4
T 1 | [ [ [ 1.
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1
Betriebsdruck [MPa]

Durchfluss [I/min (ANR)]

1200 ‘ ‘ T ‘ ‘ ‘
1100; ‘ ‘ VM(‘;1-08‘-350-DD:(33.5/
1000 £ VMG1-98-300-IZIIZI:¢3 /
900 £ VMG1-08-250-0171:02.5 A
800 ==VMG1-06-200-[1 1:02 /
700 E )/4
600 £ —
500 £
400 F ~
= L~
300 E // /’4/
200 £ ~ —
100 E / l/ ——"
=T VMG1-06-150-00:01.5
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1
Betriebsdruck [MPa]




Serie VMG

Abmessungen

VMG11/Druckluftanschluss: unten

Anm.) Referenzabmessungen nach der Zubehérmontage

Rci1/4
Dise
& g AN O
\ © L H
% 5}
\ o
.
N
\\
L
2 — , | ,
Schliisselweite 22 £ £ £
Schlusselweite 22 | £
102 30 « & '
A 117.5 ) '
Rc, NPT, G 1/4, 3/8 Anschluss mit Anschluss mit Anschluss mit
S-Koppler S-Koppler Steckverbinder
(KK4P-02MS) (KK130P-02MS) (Serie KQ2H)
VMG12/Druckluftanschluss: oben Q -
< & >
Re, NPT, G 1/4, 3/8 9 N &
Schliisselweite 22 > ) Q
Rc1/4
Duse >\4 _\\_/ >\4
Anschluss mit g Anschluss mit ’g‘ Anschluss mit
] S-Koppler < S-Koppler < Steckverbinder z
(KK4P-02MS) &l (KK130P-02MS) X (Serie KQ2H) £
N~ | L] o
< ~ ~ <
[ L J
102 [
A 117.5 30
[mm] [mm]
Symbol| Dusen-Ausflihrung Bestell-Nr. Diisen-@ A Am) Symbol| Dusen-Ausfiihrung Bestell-Nr. Diisen-@ A Anm)
01 KN-R02-100 1 23.4 41 | VMG1-08-250-100 25
02 KN-R02-150 15 23 42 ?gsg”rﬁ?ﬁe' VMG1-08-300-100 3 98
03 R KN-R02-200 2 225 43 VMGi1-08-350-100 35
Dise mit
04 . KN-R02-250 25 22.1 44 o VMG 1-08-250-150 25
AuBengewinde Diisenlénge:
05 VMG1-R02-300 3 22 45 150 mm | YMG1-08-300-150 3 148
06 VMG1-R02-350 | 3.5 15 46 |t Kupfor, VMG1-08-350-150 | 3.5
07 VMG1-R02-400 | 4 ' 47 | T VMG1-08-250-300 25
| iee | KNH-R02-100 1 48 ggsg”r'zrr‘ge' VMG1-08-300-300 3 298
12 9 KNH-R02-150 15 44 49 VMG1-08-350-300 35
13 KNH-R02-200 2 50 | vMG1-08-250-600 25
21 KNS-R02-075-4 | 0.75 x 4 51 ggsg”g;ﬂe- VMG1-08-300-600 3 598
22 | gerauscharme Diise KNS-R02-090-8 09x8 12 52 VMG1-08-350-600 3.5
23 mit AuBengewinde KNS-R02-100-4 1x4
24 KNS-R02-110-8 1.1x8
31 Diisenlange: VMG1-06-150-300 1.5 208 [mm]
32 300 mm VMG 1-06-200-300 2 Steckverbinder Bestell-Nr. B Am) A Am)
33 Disenlange: | VMG1-06-150-600 | 1.5 598 far metrische [mm] KQ2H06-02AS 12 153.2
34 %ﬁmr;fg;%_\ 600 mm | VMG1-06-200-600 | 2 Suchléuclhe KQ2H08-02AS 17.3 158.6
35 Disenlange: | VMG1-06-150-100 | 1.5 98 KQ2H10-02AS 22.6 163.8
36 100 mm VMG1-06-200-100 | 2 far Zol [inch] KQ2H07-35AS 12.3 153.2
37 Disenlange: | VMG1-06-150-150 | 1.5 148 SchiAuche KQ2H09-35AS 17.7 158.9
38 150 mm VMG1-06-200-150 | 2 KQ2H11-35AS 20.7 162

Anm.) Referenzabmessungen nach der Montage

3
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Anm.) Referenzabmessungen nach der Montage

SVC



Abmessungen: Diisen/Serie KN

Druckluft-Blaspistole Serie VMG

Diise mit Schneidringverschraubung/KN (mm)
T verwendbarer U j
Bestell-Nr. DUSS“'Q Sciauch- ac1hlusselwi||t: L1 M | Gewicht (g)
KN-04-100 o1 o4 10 10 27 15 13
KN-04-150 215 o4 10 10 27.7 15 14
KN-06-100 o1 26 12 12 30.1 16 19
KN-06-150 215 26 12 12 30.8 16 20 NHz.
KN-06-200 22 26 12 12 31.5 16 22
KN-08-150 215 28 14 14 33.8 16 28
KN-08-200 22 28 14 14 34.6 16 30
KN-10-250 22.5 210 14 17 35.6 17 35
KN-10-300 23 210 14 17 36.3 17 36
KN-10-350 23.5 210 14 17 37.1 17 37
KN-10-400 o4 210 14 17 29.5 17 30
KN-10-600 26 210 14 17 27.7 17 28
KN-12-350 23.5 212 17 19 40.4 17 54
KN-12-400 04 212 17 19 41.3 17 55
KN-12-600 26 212 17 19 31.2 17 40
KN-16-400 o4 216 22 24 40.1 17 77
KN-16-600 06 216 22 24 38.4 17 79
KN-20-400 o4 220 26 27 45.6 17 117
KN-20-600 26 220 26 27 43.9 17 112
Diise mit AuBengewinde: KN [mm]
{isen- Anschluss- | Schiiisselweite * ;
Bestell-Nr. Dus[e)n © gewinde H1 L1 A e ) Anschlussgewinde
KN-R01-100 o1 R1/8 10 21.4 17.4 8
KN-R01-150 215 R1/8 10 21 17 8
KN-R02-100 o1 R 1/4 14 31.4 25.4 19
KN-R02-150 215 R 1/4 14 31 25 20
KN-R02-200 22 R 1/4 14 30.5 24.5 21
KN-R02-250 22.5 R 1/4 14 30.1 24.1 21
KN-R02-600 26 R 1/4 14 27.1 21.1 22
KN-R03-400 o4 R 3/8 17 31.8 25.4 36
KN-R03-600 26 R 3/8 17 30.1 23.7 37
KN-R04-400 o4 R1/2 22 41.8 33.6 75
KN-R04-600 26 R1/2 22 40.1 31.8 76
KN-R06-600 26 R 3/4 27 49.6 40.1 149
KN-R06-800 28 R 3/4 27 47.8 38 152
KN-R10-800 28 R1 36 62.8 52.4 328
VMG1-R02-300 03 R 1/4 14 30 24
VMG1-R02-350 03.5 R1/4 14 29.5 23.5
VMG1-R02-400 04 R1/4 14 29.5 23.5
= Referenzabmessung nach dem Einschrauben des R-Gewindes
Kupferrohrdiise/KNL (mm)
Bestell-Nr. Dus[e;n-@ AuBendurchmesser L1 Gewicht (g)
KNL3-06-150 21.5 06 300 43 G
KNL3-06-200 02 06 300 43 o
KNL3-08-200 02 08 300 61
KNL3-08-250 025 08 300 &1 T g
KNL3-10-250 92.5 010 300 94 a
KNL3-10-300 03 010 300 94 L1
KNL6-06-150 1.5 06 600 84
KNL6-06-200 22 26 600 84
KNL6-08-200 02 28 600 117
KNL6-08-250 2.5 28 600 117
KNL6-10-250 22.5 210 600 183
KNL6-10-300 23 210 600 183
Duse fiir Steckverbindung (Kunststoffausfiihrung)/KN-QLIA (mm)
ESENT R e T A+ il 1] 4 :
KN-Q06A-100 o1 06 35 218 1 QT MRS AN T
KN-Q06A-150 21.5 06 35 21.8 1 sl | 10 5
KN-Q06A-200 22 26 35 21.8 1 A
KN-Q08A-150 01.5 08 39 24.8 2
KN-Q08A-200 02 08 39 24.8 2 L1
KN-Q10A-200 02 210 43 27.4 3 \
KN-Q10A-250 025 010 43 274 3 verwendbare
KN-Q12A-250 025 012 455 285 4 SteckverbindunasaroGe od
KN-Q12A-300 23 212 455 28.5 4 «1 Die gezeigten Abmessungen gelten fir eine

Dilse, die an die Serie KQ2 angeschlossen ist.

/A\Warnung [Montage/Leitungsanschluss] Verwendbare Diise: Diise fiir Steckverbindung (Ausfiihrung Kunststoff/Metall)

Wenn Sie die Dise an die Steckverbindung anschlieBen, setzen Sie sie fest ein, bis sie sich nicht mehr bewegen lasst. Nachdem Sie die Diise tief in die Steckverbindung eingesetzt
haben, ziehen Sie an der Diise, um sicherzustellen, dass sie fest sitzt und sich nicht herausziehen lasst. Wenn die Dise nicht vollstandig in der Steckverbindung befestigt ist oder nicht
ausreichend fest mit der Steckverbindung verbunden ist, kann sich die Diise wéahrend der Druckbeaufschlagung I6sen, was geféhrlich ist und zu Verletzungen oder Unféllen fiihren kann.

2 SNC
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Serie Vi G

Diise fiir Steckverbindung/KN (mm)
Diisen-@ vewendbare . .
Bestell-Nr. D StckverindungsgriBe od L1 A Gewicht (g)
KN-Q06-100 1 6 35 18 5 Drﬂ’— S
KN-Q06-150 1.5 6 35 18 5 Q| |10 =Y
KN-Q06-200 6 35 18 5 A
A von Produkten mit KN-Q08-200 2 8 39 205 9 1
e Skt v —N-Q10200 |2 10 i 2 16 sovonae \
kann die Spannzange in der Steckverbindung KN-Q10-250 2.5 10 43 22 16 SteckverbindungsgréBe od
das Metallrohr nicht halten und die Produkte mit|  KN-Q12-250 25 12 455 24 23
Metallrohren konnen bei der Druckbeaufschla-
guen: ;Zr;igscmgign. TJIiese Vkanr: cschev?:r:CVei- KN-Q12-300 3 12 45.5 24 23
letzungen bzw. Unfalle verursachen.
Fur Details zu Steckverbindungen fir den An-
schiuss von Metallrohren kontaktieren Sie bitte
Ihr SMC-Verkaufsbiro.
Schwenkbare Diise mit Schneidringverschraubung/KNK
Diisen-@ [vewendbarer  Schilisselweite .
. Schlauch-
Bestell-Nr. D Acu B::?Q H1 Ha L1 M Gewicht (g)
KNK-10-400 4 10 17 17 41.7 17 44
KNK-10-600 6 10 17 17 41.7 17 44
KNK-12-400 4 12 17 19 41.2 17 44
KNK-12-600 6 12 17 19 41.2 17 44
KNK-16-400 4 16 17 24 41.8 17 64
KNK-16-600 6 16 17 24 41.8 17 64
KNK-20-400 4 20 17 27 43.8 17 77
KNK-20-600 6 20 17 27 43.8 17 77
Schwenkbare Diise mit AuBengewinde/KNK (mm)
Diisen-@ |Anschluss-| Schllisselweite o )
Bestell-Nr. u D gewinde H Hz L1 A" |Gewicht (g) Anschlussgewinde
KNK-R02-400 4 R 1/4 17 17 38 31.9 32
KNK-R02-600 6 R 1/4 17 17 38 31.9 32
KNK-R03-400 4 R 3/8 17 17 39 32.4 40
KNK-R03-600 6 R 3/8 17 17 39 32.4 40
KNK-R04-400 4 R 1/2 17 22 42.2 34.1 54
KNK-R04-600 6 R 1/2 17 22 42.2 34.1 54
= Referenzabmessung nach dem Einschrauben des R-Gewindes
Hochleistungsdiise: KNH (mm)
Diisen-@ |Anschluss- | Schllisselweite . . -
Bestell-Nr. gewinde H L1 A Gewicht (g) Anschlussgewinde
KNH-R02-100 1 R 1/4 14 52 46 38 ; :
KNH-R02-150 1.5 R 1/4 14 52 46 38 .
KNH-R02-200 2 R 1/4 14 52 46 38
« Referenzabmessung nach dem Einschrauben des R-Gewindes
Gerauscharme Diise mit Schneidringverschraubung/KNS (mm)
Duisen-@ |vemwendoarer)  Schllsselweite )
Bestell-Nr. D E‘Acurggﬁcg H1 Ha L1 M Gewicht (g) % M
KNS-08-075-4 | 0.75x 4 8 12 14 24.3 16 17
KNS-08-100-4 | 1x 4 8 12 14 24.3 16 17 ‘a
KNS-10-075-4 | 0.75x 4 10 14 17 24 17 24 H
KNS-10-090-8 | 0.9x 8 10 14 17 24 17 24 H N2
KNS-10-100-4 | 1 x4 10 14 17 24 17 24 L1
Gerauscharme Diise mit AuBengewinde: KNS (mm)
Diisen-@ | Anschluss- | Schliisselweite . )
Bestell-Nr. D Gowinde H1 L1 A Gewicht (g) %
KNS-R01-075-4 | 0.75 x 4 R 1/8 12 18 14 9 I I
KNS-R01-100-4 | 1 x 4 R 1/8 12 18 14 9
KNS-R01-090-8 | 0.9x 8 R1/8 12 18 14 9 Anschluss-
KNS-R02-075-4 | 0.75 x 4 R 1/4 14 20 14 13 gewinde
KNS-R02-090-8 | 0.9 x 8 R 1/4 14 20 14 13
KNS-R02-100-4 | 1 x4 R 1/4 14 20 14 13
KNS-R02-110-8 | 1.1 x 8 R 1/4 14 20 14 13

« Referenzabmessung nach dem Einschrauben des R-Gewindes

2 SNC



Druckluft-Blaspistole Serie VMG

[a)
Q
Druckmesskopfe
Standard-Druckmesskopf/KNP (mm)
Diisen-@ |vewendbarer| Schilisselweite Gewicht
8 Schlauch-
Bestell-Nr. Schlauen- = Ha M L1 L2 © L1 L2
KNP-1 92.5 24 5 8 | 133 | 646 | 986.7| 7 M

= Ein Polyurethanschlauch mit einer L&nge von 1 m ist im Lieferumfang enthalten.

&l

Q
Schliisselweite 8

Schlisselweite 5

Polyurethanschlauch

Nadel-Druckmesskopf/KNP (mm)
isen-@ |venwendoarer| Schlisselweite i
. Bestell-Nr. | PU512 “scijauch. M L1 L2 Ly |Gewicht L2
///\ Agen® | H1 ©) al M
(T KNP-2 20.7 o4 5 12.7 41 987.3 | 23 4 Sy E“—“q
= Ein Polyurethanschlauch mit einer L&nge von 1 m ist im Lieferumfang enthalten. “ :

Material der Bauteile

KN, KNK, KNH, KNS

Hi1

L3

L1

Polyurethanschlauch

Verwendung zur Messung des Wirkdrucks an der Dise der Blaspistole

Standard-Druckmesskopf

@D —_— "/

Nadel-Druckmesskopf

2/

>

Digitales Druckmessgeréat
PPA100-04

Technische Daten

Diise (KN, KNK, KNH, KNS,

KNL)

Gehause, Mutter

C3604

verwendbares Schlauchmaterial

Polyamid, Soft Polyamid, biegsame Kupferleitung (C1220T-0), OST-Leitung

Buchse (Ausfihrung mit Schneidringverschraubung)

C2700

verwendbarer Schlauch-AuBen-g@

04,06,08,010,012,0 16,0 20

Dise (schwenkbare Ausfiihrung)

rostfreier Stahl 303

Medium

Druckluft, Kiihimittel

max. Betriebsdruck

1 MPa (0,3 MPa bei OST-Leitung)

KNL
Roh C122070 Umgebungs- und Medientemperatur -5 bis 60 °C (nicht gefroren)
? ! - . AuBengewinde | JISB0203 (Kegelgewinde fur die Verschlauchung)
Duse C3604 Gewinde , , ,
Mutter JISB0205 (metrisches Feingewinde)
KNP-1 Gewindeabdichtung ohne
Dise rostfreier Stahl 303 kupferfrei (Standard) alle Messingteile sind chemisch vernickelt.

Steckverbindungen

POM, NBR,
rostfreier Stahl 303,
rostfreier Stahl 304

Polyurethanschlauch (@ 4, 1 m)

Polyurethan

KNP-2

Rohr

rostfreier Stahl 304

Steckverbindungen

POM, NBR,
rostfreier Stahl 304

Polyurethanschlauch (@ 4, 1 m)

Polyurethan

Druckmesskopf (KNP)
verwendbarer Schlauch-AuBen-@ a4
Medium Druckluft
max. Betriebsdruck (bei 20 °C) 0,8 MPa

Umgebungs- und Medientemperatur

-5 bis 60 °C (nicht gefroren)

o
2



Serie VMG

Kupferrohrdiisen-Set [mm]
- Bestell-Nr. D[]ssn-@ Auf;eer:il;r::h- L1 Lo Anm. 1)| L Anm. 1) Schluls-i:zlwelte
i VMG1-06-150-100 1.5
VMG1-06-200-100| 2 10 | 100 106
VMG1-06-150-150 1.5
| VMG1-06-200-150 | 2 6 190 | 150 ) 1%6 ”
VMG1-06-150-300 1.5
VMG1-06-200-300 | 2 80 | %00 ) 306
VMG1-06-150-600 1.5
VMG1-06-200-600 | 2 600 | 600 | 606
VMG1-08-250-100 2.5
VMG1-08-300-100 3 100 100 106
VMG1-08-350-100 35
VMG1-08-250-150 2.5
VMG1-08-300-150 3 150 150 156
VMG1-08-350-150 35 28 14
VMG1-08-250-300 2.5
VMG1-08-300-300 3 300 300 306
VMG1-08-350-300 35
VMG1-08-250-600 2.5
VMG1-08-300-600 3 600 600 606
VMG1-08-350-600 35
Anm. 1) Referenzabmessungen bei eingebauter Diise
Anm. 2) Kupferrohrdiise und Schneidringverschraubung sind im selben Paket enthalten (jedoch nicht
montiert). Siehe “Anbringen der Kupferrohrdiise” in der Bedienungsanleitung fir die
Vorgehensweise bei der Montage.
L1 (L&nge der Kupferrohrdiise)
Schlisselweite 14 R1/4
] 7 ]
i— LI I E
S a H1 I
é L2
2 L
Abmessungen: Schutzkappe
Schutzkappe fiir Diise mit AuBengewinde [mm]
) Blaspistolenmodell
EzmiEl ] Modell Diisenausfilhrung  Schiiissel-
P5670129-01 HNBR ) Diise mit AuBengewinde ~ weite 17 -
P5670129-01F Fluorkautschuk VMGILL-L-01 bis 04 o1 bis 82.5 .
P5670129-02 HNBR ) Diise mit AuBengewinde -
P5670129-02F Fluorkautschuk VMGTH-E-05 bis 07 23 bis 04 i

Schutzkappe fiir Kupferrohrdiise

025

VMG10-0C-1 bis 04

Schliissel-

weite 17 T
=

[023.5

I

VMG10-[J1-05 bis 07

[mm]

Bestell-Nr.

Blaspistolenmodell

Material

Modell

Disenausfihrung

P5670129-11

HNBR

P5670129-11F

Fluorkautschuk

VMG100-0-31 bis 38

@6-Kupferrohrdiise

O
2

I Seett—

22

VMG10-[JC0-31 bis 38



Serie VMG
A Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

] Montage von Verschraubungen und Schlauchen

/A\Achtung

3. Umwickeln mit Dichtband
Achten Sie beim Zusammenschrauben der Leitungen und der Schraubverbindungen
darauf, dass weder Spane von dem Anschlussgewinde noch Dichtungsmaterial in
die Blaspistole gelangen. Lassen Sie auBerdem beim Umwickeln mit Dichtband am
Ende der Leitung/Verschraubung 1.5 bis 2 Gewindegénge frei.
%

] Auswahl \

/AWarnung

1. Uberpriifen Sie die Spezifikation.

Die Produkte in diesem Katalog sind ausschlieBlich fir den Einsatz in
Druckluftsystemen vorgesehen. Wenn die Produkte in einer Umgebung
eingesetzt werden, in der Druck oder Temperatur auBerhalb der angegebenen
Spezifikation liegen, kénnen Schaden und/oder Funktionsstérungen auftreten.
Vermeiden Sie den Einsatz unter solchen Bedingungen.

A\Achtung

1. Verwenden Sie die Blaspistole nicht fiir
entflammbare, explosive oder giftige Substanzen, wie
Gas, Brenngas oder Kailtemittel , da solche
Substanzen aus dem Inneren der Blaspistole
austreten kdnnen.

4. Beim Festziehen der Verschraubung, muss der Anschluss der
Blaspistole mit einem Schraubenschliissel (22 mm Schliisselweite)
gesichert werden, ohne dabei Kraft auf das Gehéuse auszuiiben.
Ziehen Sie anschlieBend die Verschraubung mit dem in der unten
stehenden Tabelle angegebenen Drehmoment fest. Als Anhaltspunkt
gelten 2 bis 3 Umdrehungen mit einem Werkzeug nach dem
Festziehen von Hand.

Beachten Sie, dass zu starkes Festziehen, Schaden am
Gehause zur Folge haben kann.

| Montage der Diise

AWarnung

. Installieren Sie in der Ndhe der Blaspistole ein
Absperrventil, um im Fall von unerwarteten Lecka-
gen oder Beschéddigungen eine Notausschaltung
vornehmen zu kénnen.

Schraubenschlissel

. . ) . ) . AuBengewinde der
2. Umwickeln Sie vor dem Einschrauben der Diise in die Anschiuss  [Syerechrauiblng | L aearenmomment
Blaspistole das AuBengewinde der Diise mit Dichtband. R1/4 12 bis 14
3. Beim Festziehen der Diise muss der Diisenhalter der R3/8 22 bis 24

Blaspistole mit einem Schraubenschliissel (22 mm
Schliisselweite) gesichert werden, ohne dabei Kraft auf das
Gehéuse auszuiiben. Ziehen Sie anschlieBend die Diise mit
dem unten stehenden Anzugsdrehmoment fest. Als Richtwert
gelten 2 bis 3 Umdrehungen mit einem Werkzeug nach dem
Festziehen von Hand.

5. Beriicksichtigen Sie beim Schlauchanschluss eine
gewisse Uberldnge, um durch den Druck verursachte
Anderungen der Schlauchlange ausgleichen zu kénnen.

6. Achten Sie darauf, dass weder der Anschluss noch der
Schlauch Verwindungs-, Dreh- oder Zugkraften bzw.
Momentbelastungen ausgesetzt wird. Andernfalls
kénnen die Steckverbindungen brechen oder die
Schlauche gequetscht werden, platzen oder sich lésen.

7. Achten Sie darauf, dass es bei dem Schlauch zu
keinem Abrieb kommt, er sich nicht verwickelt oder
beschadigt wird, da dies dazu fiihren kann, daB der
Schlauch gequetscht wird, platzt oder sich 16st.

Schraubenschlissel
Disenhalter

l Anzugsdrehmoment (Diise) [ 12 bis 14 N'm ‘

] Schmierung

/AWarnung

1. Schmieren Sie das Produkt nicht.

Andernfalls kann das Werkstiick beim Abblasen verunreinigt
oder beschadigt werden.

Die Diise kann sich lockern, wenn sie nicht ausreichend festgezogen wird.

] Montage von Verschraubungen und Schléuchen

A\Achtung

1. Uberprt’]fen Sie vor dem Einbau Modell, Ausfiihrung
und BaugroBe.
Vergewissern Sie sich auBerdem, dass das Produkt keine
Kratzer, Furchen oder Risse aufweist.

2. Vorbereitende MaBnahmen

Die Schlauche sollten vor dem AnschlieBen griindlich
ausgewaschen oder mit Druckluft ausgeblasen werden
(Durchspulen), um Spane, Schneiddl und andere
Verunreinigungen aus dem Leitungsinneren zu entfernen.

] Druckluftversorgung

/AWarnung

1. Verwenden Sie saubere Druckluft.
Verwenden Sie keine Druckluft die Chemikalien, synthetische Ole
mit organischen Ldsungsmitteln, Salz oder atzende Gase usw.
enthélt, da dies zu Schaden oder Funktionsstérungen flihren kann.




Serie VMG
Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Al

|

Druckluftversorgung \

Handhabung

AAchtung

. Installieren Sie einen Druckluftfilter.

Installieren Sie Druckluftfilter an der Eingangsseite der
Waéhlen Sie einen Filtrationsgrad von 5 um oder feiner.

Blaspistole.

2. Installieren Sie einen Nachkiihler, Lufttrockner oder

Wasserabscheider usw.

- AWarnung

1.Ziehen Sie vor dem Betatigen der Blaspistole mit

der Hand an der Diise, um sicherzustellen, dass
diese fest sitzt und nicht wackelt oder vibriert.

2.Tragen Sie zum Schutz vor spritzenden Substanzen

eine Schutzbrille.

Druckluft mit zu hohem Kondensatanteil kann zu Fehlfunktionen der 3. Richten Sie die Diisenspitze nie auf das Gesicht oder
Blaspistole fihren und das zu behandelnde Objekt verunreinigen andere Korperteile von Personen. Dabei besteht
oder beschédigen. In__stallieren Sie einen Nachkuhler, Lufttrockner, Verletzungsgefahr.
Wasserabscheider 0.A., um dem vorzubeugen. . . L
4. Verwenden Sie das Produkt nicht zum Reinigen bzw.
’ Betriebsumgebungen Entfernen von giftigen Substanzen oder Chemikalien.
5. Das Produkt nicht fallen lassen, nicht darauf treten oder
AWarnung darauf schlagen. Das Produkt kann beschadigt werden.
6.Stéren Sie mit diesem Produkt nicht die 6ffentliche

1. Nicht in Umgebungen verwenden, in denen die

Atmosphare atzende Gase, Chemikalien, Salzwasser,

Druckluft in den Leitungen abgelassen und der
Atmosphérendruck in der Leitung gepriift werdent.

3.Das Produktgehéuse darf nicht zerlegt oder umgebaut werden.

Ordnung und Hygiene.

fir die Kupferrohrdiise aus, wenn diese Risse
aufweisen oder nicht mehr fest und sicher sitzen.

Wasser oder Wasserdampf enthélt oder in denen | /- Dieses Produkt ist kein Spielzeug.
sich solche Substanzen ablagern kdnnen. . 8. Hangen Sie das Produkt nach der Benutzung an
2.Das Produkt vor direktem Sonnenlicht schiitzen. . einen Haken o.A. o _
3. Nicht in unmittelbarer Nihe von Hitzequellen verwenden. ! Bewahren Sie das P_rodulft nicht in Stan'gen. Umgebungen
‘ auf, da Schmutzpartikel in das Innere eindringen und zu
4. Nicht in Umgebungen verwenden, in denen statische | Fehlfunktionen fihren kénnen.
Elektrizitat Probleme verursacht. Andernfalls kann es !
zu Fehlfunktionen oder zu einem Systemausfall | Haken
kommen. Wenden Sie sich fiir den Fall einer
Anwendung in solchen Umgebungen an Ihr
SMC-Verkaufsbiiro. }
5. Nicht in Umgebungen einsetzen, in denen es zu i
Schweissspritzerbildung kommt. Schweisspritzer CEVL[: b
kénnen einen Brand auslésen. Wenden Sie sich fir ©
den Fall einer Anwendung in solchen Umgebungen
an lhr SMC-Verkaufsbiiro. 3
6. Nicht in Umgebungen einsetzen, in denen das Produkt
Schneiddl, Schmiermittel oder Kiihlfliissigkeit
ausgesetzt ist. Wenden Sie sich an SMC, wenn das ©)
Produkt in solch einer Umgebung eingesetzt werden
soll.
’ Wartung 3
' 9. Achten Sie darauf, dass weder der Anschluss noch der
AAChtung } Schlauch Verwindungs-, Dreh- oder Zugkraften bzw.
1. Uberpriifen Sie das Produkt in regelmiBigen :  Momentbelastungen ausgesetzt wird, wenn Sie die
Abstéinden auf folgende Méngel und ersetzen Sie | B_Iasplstole ver_wenden oder lagern. Ander_nfalls kc:nnen
die Bauteile wenn erforderlich: | die Steckverbindungen brechen _ode_r_ die Schlauche
a) Kratzer, Furchen, Abrieb, Korrosion | gequetscht werden, platzen oder sich 16sen.
b) Leckage ' 10. Richten Sie beim Anbringen einer Schutzkappe die den
c) Verwinden, Quetschen und Verdrehen angeschlossener Schlduche Sechskant von Diise und Schutzkappe aufeinander aus.
d) Verhérten, Beschédigen und Weichwerden angeschlossener Schlduche Stellen Sie beim Anbringen einer Schutzkappe fiir die
e) Lockerung der Duse } Kupferrohrdiise sicher, dass die Diise vollstindig in
2. Vor dem Trennen des Produkts von der | die Schutzkappe eingefiihrt wurde.
Druckluftversorgung muss diese abgestellt, die 11. Tauschen Sie die Schutzkappen bzw. Schutzkappen



Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den
Kennzeichnungen ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise mUssen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) 1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

/A Sicherheitsvorschriften

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Achtung:

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist
die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung tber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berlcksichtigen.

2. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben wer-den.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

3. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen flr den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfthrungsrichtlinien Hydraulik.

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtistung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Méglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprtfung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir Ihre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushandigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBnahmen tberprift wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle

Einhaltung von Vorschriften
1. Die Verwendung von SMC-Produkten in

entsprechenden Teile sorgféltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

4. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestellt. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrucklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Gerate im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprufungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher kénnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fir Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg
Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611  www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smcdk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +358 207513513 www.smc fi
France +33(0)164761000  www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +371 67817700 WWW.smc.lv

Printing BO 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc.fi
supportclient@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +370 52308118 www.smclt.It
Netherlands +31 (0)205318888  www.smc.nl
Norway +47 67129020 WWW.SMC-NOrge.no
Poland +48 222119600 www.smc.pl
Portugal +351 214724500 WWW.SMC.eu
Romania  +40 213205111 www.smcromania.ro
Russia +7(812)3036600  www.smc.eu
Slovakia +421(0)413213212  www.smc.sk
Slovenia  +386 (0)73885412  www.smc.si

Spain +34 945184100 WWW.SmC.eu
Sweden +46 (0)86031240  www.smc.nu
Switzerland +41(0)523963131  www.smc.ch
Turkey +902124890440 www.smcturkey.com.tr
UK +44 (0)845 121 5122 www.smc.uk

South Africa +27 10 900 1233

Www.smcza.co.za

info@smclt. It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
satis@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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