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Bemerkungen ANDERUNGEN DLE DEM TECH VERTRAUL ICH ZEICHNUNG GESCHOTZT DURCH | REV. ANDERUNG DATUM NAME
o . NICHT VERMASSTE KANTEN NISCHEN FORTSCHRITT DIENEN. |“NYERCFFENTLIC HNU E RECHTE (©COPYRIGHT 1992 1 | Anstellungen Im Schn.A-A splegelbildlich 18.04.89 | Trajkov
—Produktspezifikation 108-18027-0 SIND NICHT MABSTABLICH | oo oo 1o NS voR ’ ngBi';““'TE"' ;‘;:GUNG e n:3 ""E”ER?EEEH AMP DEUTSCHLAND GMBH 2 | MaBe Far Edelmetalloberfl.gedndent 05.05.69 | Geltsch
—-Prafvorrichtungs Nr.S0-244 281 ALLE RECHTE VORBEHALTEN 3 | Text geandert 08.08.89 | Rettig
Bestell Nr. 50 8001-1 4 LP—-Nr gedindert 22.08.89 Rettig
—Verarbeitung nach Spec.Nr.114-18020 5 Text hinzu u.LP’s hinzu 30.08.89 | Rettig
5 Drohter imphdhe geldndert 18.10.89 Rettig
A B 7 silehe Knderungsmltte“.ung 27.07.80 Finger
8 isoclationscrimp gelndert 05.02.30 Lutsch D
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Kugel - Isolationscrimpbreite 4.08 mm B
DGB 0.35|0.5 [0.75(1.0 |1.5 |2.5 |4.0 i
Drahterimphdhe |- |1 27|1.38)1.45- |- |- i
Cberf Léchen: [
Trennstelle fOr Bandware und LP-Teile |DGB= 0.5-1.0 mm? Isol.#3.4 mm -
/\ Zone "A" min.1.2um AUNIS Ober 10 %2um Ni X i
Zwischenschicht cB Obergang—
Rest: 1-2um galv. 5n ' ue age
-y- e 1-962971-2 | 1-929967-2 | M CuFe2  JAgetveniseh crinperatee -
A Zone A min.1.3um AgPd30 Uber 10 +2um Ni 4\vorversilbert —
Zwischenschicht — 1-862971-1 | 1-929367-1 M CuNiSi AN S B
Rest. 1-2um galv. Sn A 1_962971-0 | 1-9293967—0 v AgaLvanlsch 8 2
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A Rest. 1-2pm galv. 3n 0-962871-8 | 0-929967-8 | M CUNi S N
A i UuNiSi
Zone “A"  min. 3um galv.Ag 0-962971-7 | 0-929967-7 | M /\ getyaniseh
Rest: 0.5um galv.Ag 0-862871-6 | 0-9293967-6| M A\ vergoides ZEICHNUNG GOLTIG AB ........
A Zone "A” min.0.8um galv. Au Uber min.1.3pm galv. Ni’ 0-962971-5 | 0-929957-5 M CuFe2 selektiv P
A T AmP | e e
Zone "B” 1-2um galv. Sn tber min.O.Tum galv. Ni 0-962371-4 | 0-923367-4 M 1-2 pm gen B-TTm-- Y A
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E i nzaLausFahung BESTELL-NR. REv | sTOCK BENENNUNG EINZELTEIL WERKSTOFF CARBE + 0.15mm AD 9 299 67
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